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1. SEGURIDAD

Lea este manual antes de utilizar o instalar la planchadora.

Guarde este manual en un lugar seguro para futuras consultas.

Este manual debe cederse con la maquina en caso de su venta a terceras personas.

Usar la maquina Unicamente para planchado profesional de fibras textiles tras lavado en agua.

No dejar gasolina ni otro liquido o gas inflamable cerca de la planchadora.

No planchar productos que hayan sido tratados o que desprendan vapores o elementos inflamables.
Tener siempre en cuenta las instrucciones descritas en las etiquetas de los materiales a planchar.
No dejar la planchadora funcionando sin atencién.

No deje que se acumule pelusa, polvo o suciedad alrededor de la maquina.

No rociar nunca con agua la planchadora.

No dejar en contacto la parte caliente de la planchadora con el rodillo al terminar el trabajo. Existe riesgo
de quemar el rodillo si no esta en movimiento.

El mantenimiento e instalacion solo puede realizarse por parte de personal cualificado.

Cerrar o desconectar todas las alimentaciones de la maquina al finalizar cada jornada de trabajo y antes
de retirar cualquier tapa de proteccion ya sea para limpieza, mantenimiento o pruebas.

No introducir herramientas ni las manos en las partes en movimiento (motor, cadena, etc.)
No quitar ni anular los dispositivos de seguridad de la maquina.

El fabricante se reserva el derecho de realizar futuras modificaciones sin previo aviso.

2. CARACTERISTICAS GENERALES

Nuestras planchadoras en sus diferentes modelos y complementos han sido disefiadas para satisfacer
las mayores exigencias de funcionamiento, fiabilidad y capacidad de planchado.

De serie la maquina viene equipada con el sistema que aleja la parte caliente de la planchadora del
rodillo asegurando que éste no se queme si se para la maquina estando la teja todavia muy caliente.

Equipamiento basico:
e Sistema de calentamiento eléctrico con grupo de 3 resistencias tubulares.
e Sistema de transmision de calor con teja de aluminio anodizado de alta calidad.
e Sistema automatico de movimiento de la teja.
e Microprocesador inteligente con indicacién de alarmas.
Equipamiento opcional:
e Alimentacion a 60 Hz.



-4 Primer

Las caracteristicas técnicas paralos modelos PS-100/120/140-25 se especifican en la siguiente

tabla:

2.1. Vista general y dimensiones.

‘ UNID. ‘ PS-100/25 ‘ PS-120/25 ‘ PS-140/25
DATOS GENERALES
Produccion teérica kg/h 30 35 40
@ Rodillo mm 250 250 250
Anchura atil mm 1000 1200 1400
Velocidad de trabajo mt/min 4.2 4.2 4.2
Programador electrénico Si Si Si
m%mfgy de Tejade Automético | Automatico Automético
POTENCIAS
Potencia Calentamiento kw 4.95 6 7
Potencia motor rodillo kw 0.18 0.18 0.18
Potencia total eléctrica kw 5.13 6.18 7.18
DIMENSIONES
Ancho mm 1400 1600 1800
Profundo mm 435 435 435
Alto mm 1005 1005 1005
Peso kg 110 120 130
Volumen m3 0.61 0.70 0.79
DIMENSIONES CON EMBALAJE
Ancho mm 1500 1700 1900
Profundo mm 500 500 500
Alto mm 1170 1170 1170
Peso kg 125 138 150
Volumen m3 0.8775 0.9945 1.1115
OTROS
Emisiones de ruido dB 55 55 55
MODELOS
PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
MEDIDAS | @250X1000 | @250X1200 | §250X1400
A 1400 1600 1800
B 435 435 435
C 1005 1005 1005
D 1000 1200 1400
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3. INSTALACION

Realizar la instalacion segun la reglamentacion en vigor
3.1.Emplazamiento.

3.1.1. Transporte y depdsito.

La maquina debe ser transportada siempre sobre su palet y embalaje original para garantizar la
integridad de la misma. Transportar la maquina hasta el lugar definitivo de trabajo.

Quitar el embalaje y cerciorarse que no ha habido ningun tipo de desperfecto por el transporte.
En ningln caso instale o guarde la planchadora en la intemperie.

Si la maquina tiene que estar depositada durante un periodo largo de tiempo sin uso, cubrirla con su
embalaje original para protegerla de agentes externos y que se mantenga en las condiciones
ambientales optimas. Asimismo se recomienda desconectarla de la red eléctrica.

3.1.2. Situacion.

Site la maquina en un local amplio para obtener unas condiciones de trabajo eficientes y para
garantizar la suficiente soltura del personal usuario de la maquina.

La posicién definitiva de la maquina debe permitir su correcto uso. Deben respetarse las distancias
indicadas en el dibujo siguiente para permitir un correcto mantenimiento por parte del personal
autorizado.

j=!
o
A =
i e - i i -
_U:U'U:UG:I? TP o7 T OO I:I
i L) i
-
500 500

Una vez situada en su lugar de trabajo definitivo, extraer el palet al que esta fijada la planchadora por la
parte posterior de la base con 2 tornillos en la base de cada armario. Guardar dicho palet con el
embalaje original para posibles futuros desplazamientos. No empujar la maquina ni salvar obstaculos
sin el palet, la maquina corre peligro de deformacion y mal funcionamiento.

1 2

-SITUACION DE LOS TORNILLOS 1Y 2 -DESTORNILLAR CON UNA LLAVE PLANA N° 13
10
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3.1.3. Nivelacion.

-No anclar la maquina, simplemente disponerla en una superficie plana y nivelada. Colocar los 4 pies
regulables que se suministran y se encuentran en el interior de la maquina, sobre la cubeta. Es
importante un buen nivel de la base para un correcto funcionamiento.

Procedimiento:

-Regular los 4 pies de nivelacion para asegurar la estabilidad y la horizontalidad de la maquina,
comprobandola con un nivel en los dos laterales de la maquina (ver figura siguiente). Una vez
regulados, fijar la tuerca con la ayuda de una llave inglesa.

-La altura méaxima de ajuste en altura de los pies de nivelacién es de 25mm.

3.2.Conexioén eléctrica.

Aseglrese de que las caracteristicas de la alimentacién disponible correspondan a las de su
planchadora, indicadas en la placa de identificacién de la misma, y que la seccion del cable y demas
accesorios de la linea, puedan suministrar la potencia necesaria.

La méquina sale de fabrica con la instalacion eléctrica completa, por lo tanto sera suficiente quitar la
tapa situada en la parte trasera de la planchadora y unir cada uno de los bornes a las tres fases L1, L2,
L3 y neutro N en los bornes del interruptor general. Antes de salir de fabrica la maquina de planchar es

probada respetando el sentido ciclico de las fases L1-L2-L3 (A1-A2-A3) (R-S-T). Tal sentido debe ser
respetado para no dafiar el aparato.

11
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ATENCION!!! ANTES DE CONECTAR LA MAQUINA,
ASEGURAR QUE LA TEJA ESTE EN POSICION SEGUN

DIBUJO.

UNA VEZ CONECTADA LA MAQUINA Y AL DAR

CORRIENTE, LA TEJA SUBIRA DE FORMA AUTOMATICA.

EN CASO CONTRARIO SIGNIFICA QUE EL CONEXIONADO
DE LAS FASES ESTAN INVERTIDAS Y SERA NECESARIO
CAMBIAR LA POSICION DEL CONEXIONADO SITUADO EN

LA ENTRADA DE LA MAQUINA.

Es OBLIGATORIO intercalar un interruptor magneto-térmico y un diferencial entre el conexionado y la
red. La sensibilidad del diferencial debera ser de 300mA. Una sensibilidad superior, por ejemplo 30mA,

usual en instalaciones domésticas, puede provocar anomalias de funcionamiento en la maquina.

Conecte las tres fases, el neutro en el interruptor general y el cable de proteccion a tierra en el panel de

componentes eléctricos de acuerdo con la siguiente tabla (seccién en mm?).

Es imprescindible la correcta conexién a tierra para garantizar la seguridad de los usuarios y un

buen funcionamiento.

@250
PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
Voltaje y Cableado Standard 400 1+N+T 400 lI+N+T 400 II+N+T
Frecuencia Hz 50/ 60* 50/ 60* 50/ 60*
Seccién cables 400 I11+N+T / Fusible N°ex mm2 /A 5X1,5/10 5X1,5/10 5X1,5/16
Seccién cables 230 I11+T / Fusible Nex mm2 /A 4x2,5/ 16 4x4 | 20 4x4 | 20

* Para trabajar a 60Hz es necesario sustituir el pifion conducido Z40 por uno de Z48.

Caja de bornes para el motor.

400V 3 + —L—

&) C O
=) <
~8) =
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Bornes de entrada, acometida eléctrica.

MAQUINA
NRST NR

{(—

WPl

N L1L2L3 L1

&)
h—
|||— E e

400V 3 + J,- 230V 3 +
RED

4. FUNCIONAMIENTO

4.1.Principio y descripcion del funcionamiento.

La maquina plancha las prendas pasando entre el rodillo y la teja calefactora. EI movimiento del rodillo
conduce las prendas hasta depositarlas en la bandeja inferior.

Pasos para proceder al planchado:

Apretar el pulsador de arranque START, el diodo verde se iluminard indicando que la maquina
esta lista para el uso.

Seleccionar la temperatura deseada de acuerdo a lo indicado en el apartado 4.4. y 4.5.
Seleccidn de los diferentes tipos de tejido.

Tan pronto se alcance la temperatura programada, con la teja en posicion abierta, se puede
comenzar a planchar preparando la ropa sobre la tabla de madera y apretando luego el pedal
para poner el cilindro en movimiento y bajar la teja calefactora.

En estado “standby”, pasados 6 minutos de inactividad, la maquina entra en estado “encendida”.
Planchando, pasados 18 minutos de inactividad, la maquina entra en estado “encendida”. En
ambos casos suena una sefial acustica de aviso.

El cilindro arrastrara automaticamente la ropa debajo de la teja.

La ropa planchada se podra recoger en la bandeja ubicada debajo del cilindro.

Apretando nuevamente el pedal, la teja se separara para planchar otra prenda.

4.2.Movimiento manual de la teja.

Antes de poner la maquina en marcha, comprobar que la teja esta en posicion baja, es decir, situada
contra el rodillo. En caso contrario, el movimiento se debe realizar de forma manual con ayuda de la
llave Allen acodada que se suministra. Introducir la llave Allen por el agujero que accede al

motor y hacer girar el eje en sentido horario para acercar la teja al rodillo.

IMPORTANTE: El responsable técnico de la instalacién debe saber cual es el correcto sentido ciclico de
las fases, de manera que no se pueda invertir accidentalmente.

13
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Si la maquina ha alcanzado la temperatura programada, la teja esta cerrada y por el motivo que sea
(corte de corriente, etc.) la maquina se detiene, es necesario separar la teja del rodillo CON URGENCIA
para evitar dafios en el género que se esta planchando y en el revestimiento del rodillo. Para ello,
proceder segun lo explicado en el punto anterior s6lo que se debera girar la llave Allen en sentido anti
horario.

4.3.Puesta en marcha.

Dar corriente a la maquina accionando el interruptor general que se encuentra en la parte posterior del
armario derecho de la maquina.

En el panel de control se iluminara el led que indica que la maquina esta recibiendo alimentacion. Al
apretar el pulsador de arranque se iluminard el visor de la temperatura.

4.4.Ajuste de la temperatura.

El panel de control presenta tres pulsadores que permiten el ajuste de temperatura: “SELECT,
INCREMENTAR A y DECREMENTARY”. En condiciones normales indica la temperatura real de la teja
calentadora. El boton SELECT visualiza la temperatura programada.

4.5.Seleccién de los diferentes tipos de tejido.

Seleccionar la ropa para planchar, dividiéndola de acuerdo con su composicion y comenzar a planchar
las prendas que requieren temperaturas mas bajas, para pasar luego a las que son mas resistentes al
calor, aumentando la temperatura a medida que sea necesario. De este modo se hace posible
comenzar a trabajar con cierta anticipacion y se evita la necesidad de esperar que la teja se enfrie para
pasar a planchar prendas que requieren temperaturas mas bajas.

La ropa a planchar debe contener una humedad relativa comprendida entre el 5% y el 10%.

A continuacién se presenta una tabla indicativa con las temperaturas adecuadas para los distintos tipos
de género:

GENERO SIMBOLO | INDICE TEMPERATURA
Perlén-seda artificial . baja 95°C
Seda-lana . mediana 130°C
Algodén-lino L. alta 170°C

14
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MUY IMPORTANTE:

1-

Planchar aprovechando toda la superficie del rodillo. Esta precaucion es indispensable para
poder aprovechar de un modo 6ptimo todo el calor distribuido sobre el rodillo y para reducir el
desgaste del recubrimiento.

No planchar ropa doblada, ya que la parte interna no saldria bien planchada.

Antes de planchar cualquier prenda, controlar que los botones, cierres, broches, hebillas, etc. no
tomen contacto directo con la teja. Deberan cubrirse oportunamente o bien disponerlos de
manera que queden de cara al rodillo.

No planchar prendas con costuras de material sintético, con disefios estampados o con partes
de plastico.

Para reducir el consumo energético, aconsejamos preparar la ropa para planchar de manera que
contenga una humedad residual comprendida entre el 5% y el 10%. De ser inferior al 5% se
podrian provocar arrugas dificiles de planchar, en tal caso, seria necesario humedecerla.
Durante el uso, abstenerse de tocar las partes calientes (borde exterior superior de la teja) ni
siquiera después de acabar el planchado, ya que la teja tarda un tiempo en enfriarse.

Tener cuidado con las manos durante el movimiento de la teja y durante la introduccién de las
piezas a planchar.

4.6.Control digital para los modelos PS-100/120/140-25.

1- PULSADOR “START / STOP”
2- PULSADOR “SELECT”
3- PULSADOR DECREMENTAR
TS 4- PULSADOR INCREMENTAR
ALAR @ 5- PILOTO “ALARM” (ALARMA)
6- PILOTO “ON”
7- PILOTO “HEAT” (CALENTANDO)
8- DISPLAY LECTURA

15
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5. DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

Ademas de los dispositivos controlados electronicamente, la maquina dispone de otros mecanismos
electromecanicos de seguridad;

5.1. Termostato de seguridad.

De reset manual, ubicado en la parte trasera del lado de los controles. Corta la alimentacion de las
resistencias calentadoras cuando la temperatura supera los 220°C. Para reponer este dispositivo hay
gue desenroscar su capuchon y apretar el perno negro con una herramienta hasta que se oiga el clic.
Después de acabada la operacion hay que volver a colocar el capuchdn en su lugar. Verificar la causa
de la temperatura excesiva.

5.2.Interruptor general.
Desconecta la maquina de la alimentacién eléctrica.

5.3.Paro de emergencia.

Apaga inmediatamente la maquina en cualquier situacidon. Se activa mediante presion del pulsador.
Para rearmarlo hay que girar el pulsador en sentido horario hasta su enclavamiento.

5.4.Fusibles.
De linea y auxiliares para una proteccion total de la instalacion eléctrica.

5.5.Térmico del motor.
Actla a través del programador electrénico GSR.

5.6.Barra salva-dedos.

Protege las manos contra las posibles quemaduras o atrape, invirtiendo el sentido de rotacién del rodillo
y levantando la teja calefactora.

6. MANTENIMIENTO

Cualquier operacion de mantenimiento debe ser efectuada por los centros de asistencia autorizados por
nuestros representantes o por personal capacitado.

ANTES DE CUALQUIER OPERACION DE MANTENIMIENTO CORTAR LA ALIMENTACION DE LA
MAQUINA POR MEDIO DEL INTERRUPTOR GENERAL.

Tener mucho cuidado durante el mantenimiento. Las seguridades no deben ser nunca anuladas. Usar
repuestos originales. En caso de dudas consultar a nuestra oficina técnica comunicando el modelo de
maquina y el nimero de serie que se encuentra en la placa de caracteristicas, ubicada en la parte
posterior de la maquina.

6.1.Control mensual.

Controlar la circunferencia del cilindro usando un centimetro flexible. La medida debera estar
comprendida entre 740mm y 760mm de manera homogénea sobre toda la longitud. Si la circunferencia
es menor a 740mm es necesario rellenar la cobertura agregando lana de acero de manera adecuada vy
reemplazar eventualmente el acolchado.

6.2.Control anual.

Lubrificar con grasa las guias sobre las que se desliza la teja. Verificar que los sistemas de seguridad
funcionen bien: el termostato de seguridad, la barra salva dedos, la conexién con el circuito de puesta a
tierra y el funcionamiento del interruptor de seguridad ubicado antes de la maquina.

Lubrificar con grasa las dos ruedas libres y la cadena y, si fuera necesario, tensar esta Ultima mediante
los pernos que fijan el moto reductor. El reductor no necesita mantenimiento, ya viene con lubrificacion
de por vida. Los dos resortes a gas, tampoco necesitan mantenimiento.

Comprobar el apriete de los tornillos de la conexion eléctrica de potencia en los contactores.
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NO ROCIAR NUNCA CON AGUA LA PLANCHADORA.

6.3. Mantenimiento ordinario por parte del operario.

Durante el uso de la maquina, la limpieza y el mantenimiento, es necesario asegurarse de que no se
introduzcan herramientas y tampoco las manos en las partes en movimiento (motor, cadena, etc.) En
caso de accidente, el fabricante no se hace responsable de cualquier dafio que el operario u otra
persona pueda sufrir durante el uso, la limpieza o el mantenimiento de la maquina. Lavar los paneles del
revestimiento con un trapo hiumedo periédicamente; no usar nunca productos inflamables o abrasivos.

Cada 200 horas de funcionamiento es oportuno aplicar cera antiestatica sobre la superficie planchadora
de la teja para evitar el desagradable rozamiento con la lenceria y para mantener siempre limpia la teja.
Las instrucciones para la aplicacion de la cera aparecen en el envase.

Cada 200 horas de funcionamiento, desmontar la cobertura exterior del rodillo desatando los lazos que
se encuentran debajo de la tela, a los costados del rodillo, lavar con agua caliente la tela (primera
cobertura) y poner el acolchado en remojo con agua fria (segunda cobertura). Secar luego el acolchado
a la sombray colocar la tela levemente hiimeda y sin planchar.

Dejar siempre abierta la teja (0 sea separada del rodillo) una vez acabado el mantenimiento.
ANTES DE VOLVER A SUMINISTRAR CORRIENTE A LA MAQUINA MEDIANTE EL INTERRUPTOR
GENERAL, COLOCAR NUEVAMENTE TODOS LOS PANELES QUE HAYAN SIDO DESMONTADO.

7. LOCALIZACION DE AVERIAS Y ALARMAS

7.1.Localizacion de averias.

Si la méquina no funciona, controlar lo siguiente:

¢ Que el interruptor general esté encendido y la maquina reciba corriente.

¢ Que el paro de emergencia esté desbloqueado.

e Que el pulsador de arranque (START) haya sido apretado.

e Si las extremidades del cilindro se oscurecen demasiado y el centro de la plancha cada vez
menos, serd indispensable comenzar a planchar con los costados, para aprovechar lo mas
posible la temperatura en toda la superficie de la teja, de tal manera, el cilindro volvera a
uniformarse y se obtendra nuevamente un buen planchado.

e Lateja calienta demasiado y estropea la ropa o no calienta bastante:

o Controlar la regulacion de la temperatura del termostato y asegurarse de que sea
compatible con el género que se esta planchando.

o Verificar que partiendo de la teja abierta y fria, la maquina alcance la temperatura tope de
la escala dentro del lapso méaximo de 15 minutos.

¢ Lateja no baja hacia el cilindro

o Controlar que la presion sobre el pedal sea efectivamente transmitida.
o Verificar que la barra salva dedos no esté blogqueada en la posicién de intervencion.

Una vez comprobadas y cumplidas estas operaciones, si el incidente persiste, llamar al Servicio de
Asistencia Técnica autorizado.
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7.2.Alarmas y avisos.

La maquina estd equipada con un controlador electrénico que ademas de gobernar sus funciones
normales, monitoriza constantemente ciertos parametros basicos de la planchadora. Ademéas de los
dispositivos electronicos de seguridad, estd provista de sistemas de seguridad electromecanicos que
garantizan un alto grado de proteccién aun en el caso de que el control electrénico no funcione.

En la siguiente tabla hay una lista de las alarmas y sus posibles soluciones:

Alarma Significado Posibles soluciones
AL-3 Proteccién térmica del Verificar que no hay nada que bloquee el correcto giro del
motor rodillo. rodillo.

AL-4 Alarma limite superior teja. | Contactar con su Servicio de Asistencia Técnica. Micro
ruptor limite subida con funcionamiento incorrecto o error
en el orden de fases de conexion.

AL-5 Tiempo excesivo subida de | Problema con el mecanismo de subida de la teja.

la teja. Contactar con su Servicio de Asistencia Técnica.
AL-6 Tiempo excesivo pedal No bloquear el pedal. Comprobar el correcto movimiento
abajo. del mismo.

Si cualquiera de las alarmas anteriores persiste, consulte con su Servicio de Asistencia Técnica.
Notificar siempre el nimero de serie de la maquina para sus consultas o para solicitar recambios.

8. INDICACIONES PARA LA RETIRADA Y ELIMINACION DE LA MAQUINA

Unicamente para la Unién Europea.

Esta maquina estd marcada con el simbolo que aparece debajo. Este simbolo significa que, de
conformidad con las directivas europeas vigentes, la maquina (o cualquiera de sus partes) debe ser
llevada a un punto de recogida especifico para equipos eléctricos y electrénicos, y no a los
contenedores normales de residuos domésticos vigentes.
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_EN-

USER MANUAL
Roller ironer @250
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1. SAFETY

Read this manual before using or installing the ironer.

Keep this manual in a safe place for use in subsequent configurations.

This manual must be handed over with the machine if it is sold to somebody else.

Only use the machine for professional ironing of textile fibres after washing in water.

Do not leave petrol or other inflammable liquids or gases near to the ironer.

Do not iron products that have been treated or that give off inflammable vapours or elements.
Always bear in mind the instructions described on the labels of the materials to be ironed.

Do not leave the ironer operating unattended.

Do not allow fluff, dust or dirt to build up around the machine.

Do not spray the ironer with water.

Do not leave the hot part of the ironer in contact with the roller when you finish working. There is a risk of
burning the roller if it is not moving.

Maintenance and installation can only be carried out by qualified personnel.

Close or disconnect all the power supplies of the machine at the end of each working day and before
removing any protective cover either for cleaning, maintenance or tests.

Do not put tools or your hands inside the parts that are moving (motor, chain, etc.).
Do not remove or override the machine's safety devices.
The manufacturer reserves the right to make future modifications without prior warning.

2. GENERAL SPECIFICATIONS

Our ironers in their different models and complements have been designed to meet the highest
operating, reliability and drying capacity requirements.

As standard the machine comes equipped with the system that moves the hot part of the ironer away
from the roller making sure that it does not burn if the machine stops when the plate is still very hot.

Basic equipment:
e Electrical heating system with set of 3 tubular resistances.
e Heat transmission system with top quality anodised aluminium plate.
e Automatic plate movement system.
¢ Intelligent microprocessor with alarm indication.
Optional equipment:
e Power supply at 60 Hz.
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The technical specifications for models PS-100/120/140-25 are specified in the following table:

2.1

‘ UNIT ‘ PS-100/25 ‘ PS-120/25 ‘ PS-140/25
GENERAL DATA
Theoretical production kg/h 30 35 40
@ Roller mm 250 250 250
Useful width mm 1000 1200 1400
Operating speed m/min 4.2 4.2 4.2
Electronic programmer Yes Yes Yes
Ironing Plate Movement Automatic Automatic Automatic
POWERS
Heating Power kw 4.95 6 7
Roller motor power kW 0.18 0.18 0.18
Total electrical power kW 5.13 6.18 7.18
DIMENSIONS
Width mm 1400 1600 1800
Depth mm 435 435 435
Height mm 1005 1005 1005
Weight kg 110 120 130
Volume m3 0.61 0.70 0.79
DIMENSIONS WITH PACKAGING
Width mm 1500 1700 1900
Depth mm 500 500 500
Height mm 1170 1170 1170
Weight kg 125 138 150
Volume m3 0.8775 0.9945 1.1115
OTHER
Sound Level dB 55 55 55
Overview and dimensions.
MODELS
PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
MEASUREMENTS | @250X1000 | @250X1200 | @250X1400
A 1400 1600 1800
B 435 435 435
C 1005 1005 1005
D 1000 1200 1400
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3. INSTALLATION

Install the machine according to current regulations
3.1. Location.

3.1.1. Transport and storage.

The machine must be transported always on its pallet and in its original packaging to guarantee its
integrity. Transport the machine to the definitive work place.

Remove the packaging and make sure that it has not been damaged during transport.
In no event install or keep the ironer outdoors.

If the machine has to be stored for a long time unused, cover it with its original packaging to protect it
from external agents and keep it in the optimum environmental conditions. Disconnecting it from the
mains is also recommended.

3.1.2. Location.

Install the machine in a big room to obtain efficient work conditions and to guarantee the sufficient ease
of movement of the workers using the machine.

The definitive position of the machine must allow its correct use. The distances indicated on the following
drawing must be observed to allow correct maintenance by authorised staff.
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Once located in its definitive work place, remove the pallet the ironer is fixed to at the back of the base
with 2 bolts on the base of each cabinet. Keep this pallet with the original packaging for possible and
future movements. Do not push the machine or clear obstacles without the pallet, the machine runs the
risk of deformation and malfunctioning.

1 2

-LOCATION OF BOLTS 1 AND 2 -UNSCREW WITH A FLAT SPANNER NO. 13
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3.1.3. Levelling.

-Do not anchor the machine; just put it on a flat and levelled surface. Position the 4 adjustable feet
supplied and found inside the machine on the tray. A good levelled base is important for correct
operation.

Procedure:

-Adjust the 4 levelling feet to ensure the stability and horizontality of the machine, checking it with a
spirit level on the two sides of the machine (see following figure). After adjusting, fasten the nut
using a spanner.

-The maximum adjustment height at the height of the levelling feet is 25 mm.

3.2. Electrical connection

Make sure that the characteristics of the available power supply correspond to those of your ironer,
indicated on its identification plate, and that the cable section and other line accessories can supply the
necessary power.

The machine leaves the factory with the complete electrical installation, and therefore you will only have
to remove the cover on the back of the ironer and connect each of the terminals to the three phases L1,
L2, L3 and neutral N to the terminals of the general switch. Before leaving the factory the ironing
machine is tested observing the cyclical direction of phases L1-L2-L3 (A1-A2-A3) (R-S-T). This direction
must be observed in order not to damage the appliance.
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ATTENTION!!I BEFORE CONNECTING THE MACHINE
MAKE SURE THAT THE PLATE IS IN POSITION
ACCORDING TO THE DRAWING.

AFTER CONNECTING THE MACHINE AND TURNING THE
POWER ON, THE PLATE WILL AUTOMATICALLY LIFT.

IF IT DOES NOT, THIS MEANS THAT THE WIRING OF THE
PHASES IS INVERTED AND THE POSITION OF THE
WIRING SITUATED AT THE MACHINE'S INPUT WILL HAVE
TO BE CHANGED.

Inserting a circuit breaker and differential switch between the wiring and the mains is COMPULSORY.
The sensitivity of the differential must be 300 mA. Higher sensitivity, for example 30 mA, common in
domestic installations may cause operating anomalies in the machine.

Connect the three phases, neutral in the general switch and the protection cable to earth on the electrical
components panel according to the following table (section in mm?).

Correct earthing is essential to guarantee the safety of users and correct operation.

@250
PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
Voltage and Standard Wiring 400 I1+N+T 400 1+N+T 400 I+N+T
Frequency Hz 50/ 60* 50/ 60* 50/ 60*
Cable Section 400 IlI+N+T / Fuse No. x mm?/ A 5X1.5/10 5X1.5/10 5X1.5/16
Cable Section 230 IlI+T / Fuse No. x mm?/ A 4x2.5/16 4x4 1 20 4x4 1 20

* To work at 60 Hz the Z40 driven pinion has to be replaced by a Z48 pinion.

Terminal box for the motor.

400V 3 + == 230v3+—é—

=) @
u Vv W ! ! .
@ (?) @ u g g
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Input terminals, electrical mains connection:

MACHINE
NRST N R

WPl

N L1L2L3 L1

&)
h—
|||— E e

400V 3 + J,- 230V 3 +

MAINS

4. OPERATION

4.1. Operation principle and description.

The machine irons the clothes passing between the roller and the heating plate. The movement of the
roller moves the clothes until they end up on the bottom tray.

Steps to do the ironing:

e Pressthe START button, the green diode will light up indicating that the machine is ready for use.

e Select the required temperature according to the indications in sections 4.4. and 4.5.

e Selection of the different types of fabric.

e As soon as the programmed temperature is reached, with the plate in the open position, you can
start to iron preparing the clothes on the wooden table and then pressing the pedal to put the
cylinder into movement and lower the heating plate.

e In standby state, after 6 minutes of inactivity, the machine enters state “on”. Ironing, after 18
minutes on inactivity, the machine enters state “on”. In both cases, a warning signal sounds.

e The cylinder will automatically take the clothes underneath the plate.

e The ironed clothes can be put onto the tray located underneath the cylinder.

e Pressing the pedal again, the plate will be separated to iron another item of clothing.

4.2. Manual movement of the plate.

Before starting the machine up, check that the plate is in the down position, i.e., situated against the
roller. If not, the movement must be carried out manually with the help of the supplied ball end

Allen wrench. Put the Allen wrench into the hole that accesses the motor and make the shaft turn
clockwise to move the plate towards the roller.

IMPORTANT: The facility's technical manager must know what the correct cyclical direction of the
phases is, so that they cannot be accidentally inverted.
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If the machine has reached the programmed temperature, the plate is closed and for whatever reason
(power cut, etc.) the machine stops, the plate has to be URGENTLY separated from the roller to prevent
the material that is being ironed from being damaged and on the roller coating. To do so, proceed as
explained in the previous point but turn the Allen wrench anticlockwise.

4.3. Start-up.

Power up the machine activating the main switch on the back of the right cabinet of the machine.
The led that indicates that the machine is receiving power will light up on the control panel. The
temperature display will light up when the start button is pressed.

4.4. Temperature adjustment.

The control panel has three buttons that allow adjusting the temperature: “SELECT, INCREASE A and
DECREASE V”. In normal conditions this indicates the real temperature of the heating plate. The
SELECT button displays the programmed temperature.

4.5. Selection of the different types of fabric.

Select the clothes to be ironed, dividing them according to their composition and start ironing the clothes
that require lower temperatures, to then pass onto the ones that are more heat resistant, increasing the
temperature as necessary. This way you can start work as soon as possible and avoid the need for
waiting for the plate to cool down to pass onto ironing clothes that require lower temperatures.

The clothes to be ironed must contain a relative humidity of 5% to 10%.

A table indicating the right temperatures for different types of material is presented below:

MATERIAL SYMBOL CONTENTS | TEMPERATURE
Perlon-artificial silk . low 95 °C
Silk-wool . medium 130 °C
Cotton-linen . high 170°C
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VERY IMPORTANT:

1-

Iron making the most of the roller's surface. This preventive measure is essential to be able to
make the most of all the heat distributed on the roller and to reduce the wear of the coating.

Do not iron folded clothes, as the inside will not be ironed well.

Before ironing any clothes, make sure that the buttons, fasteners, clasps, buckles, etc., do not
come into direct contact with the plate. They must be suitably covered or positioned so that they
are facing the roller.

Do not iron clothes with synthetic material seams, with printed designs or plastic parts.

To reduce energy consumption, we recommend preparing the clothes for ironing so that they
contain a residual humidity of 5% to 10%. Under 5%, creases may appear that are difficult to iron,
if so, you will have to moisten them.

During use, do not touch the hot parts (outer top edge of the plate) even after finishing ironing, as
the plate takes a while to cool down.

Be careful with your hands during the movement of the plate and when you are putting the
clothes to be ironed inside.

4.6. Digital control for models PS-100/120/140-25.

1- “START/STOP” BUTTON
2- “SELECT” BUTTON
3- DECREASE BUTTON

oie 4- INCREASE BUTTON
LKA o 5- “ALARM’ PILOT LIGHT
6- “ON” PILOT
7- “HEAT’ PILOT
bd Primer 8- READING DISPLAY

www.primer.es
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5. SAFETY DEVICES

As well as the electronically controlled devices, the machine has other electromechanical safety
mechanisms:

5.1. Safety thermostat.

Manually rest, located on the back of the side of the controls. Cuts the power supply of the heating
resistances when the temperature exceeds 220 °C. To replace this device you have to unscrew its cap
and tighten the black bolt with a tool until you hear the click. After finishing the operation you have to put
the cap back into place. Check the cause of the excessive temperature.

5.2. Power switch.
Disconnect the machine from the mains.

5.3. Emergency stop.

This turns the machine off immediately in any situation. It is activated pressing down the button. To
rearm it you have to turn the button clockwise until it interlocks.

5.4. Fuses.
Line and auxiliary for a total protection of the electrical installation.

5.5. Motor hot-wire.
Acts via the GSR electronic programmer.

5.6. Finger guard bar.

It protects hands against possible burns or trapping, inverting the roller turning direction and lifting the
heating plate.

6. MAINTENANCE

Any maintenance operation must be carried out by the authorised assistance centres, by our
representative or by trained staff.

BEFORE ANY MAINTENANCE OPERATION TURN OF THE MACHINE'S POWER USING THE MAIN
SWITCH.

Be very careful during maintenance. The safety guards must never be overridden. Use original spare
parts. If in doubt, consult our technical office indicating the machine model and serial number on the
name plate, located on the back of the machine.

6.1. Monthly control.

Control the circumference of the cylinder using a flexible centimetre. The measurement range from 740
mm to 760 mm homogeneously along the entire length. If the circumference is less than 740 mm the
coverage has to be filled adding steel wool adequately and eventually replacing the padding.

6.2. Annual control.

Lubricate the guides the plate slides on with grease. Check that the safety systems work well: the safety
thermostat, the finger guard bar, connection with the earthing circuit and operation of the safety switch
located before the machine.

Lubricate the two free wheels and chain with grease and, if necessary, tauten the latter using the two
bolts that fasten the gear motor. The gear does not require maintenance, as it has lifetime lubrication.
The two gas springs do not need maintenance either.

Check the tightening of the screws of the power electrical connection in the contactors.
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DO NOT SPRAY THE IRONER WITH WATER.

6.3. Routine maintenance by the operator.

During the use of the machine, cleaning and maintenance, you have to make sure that no tools are put
inside or hands in the moving parts (motor, chain, etc.). In the event of an accident, the manufacturer will
not be held liable for any damage the operator or anybody else suffers during the use, cleaning or
maintenance of the machine. Wash the panels of the coating with a damp cloth periodically; do not use
inflammable or abrasive products.

Every 200 hours of operation it is advisable to apply antistatic wax on the ironing surface of the plate to
prevent unpleasant rubbing with the linen to keep the plate clean at all times. Instructions for applying
the wax appear on the container.

Every 200 hours of operation, disassemble the outer cover of the roller releasing the ties underneath the
fabric, on the sides of the roller, wash the fabric with hot water (first cover) and put the padding into soak
with cold water (second cover). Then dry the padding in the shade and put the slightly damp fabric back
on not ironed.

Always leave the plate open (in other words, separated from the roller) when the maintenance has been
finished.

BEFORE POWERING THE MACHINE AGAIN USING THE MAIN SWITCH, PUT THE PANELS THAT
HAVE BEEN DISASSEMBLED ON AGAIN.

7. TROUBLESHOOTING AND ALARMS

7.1. Troubleshooting.

If the machine does not work, control the following:
e That the main switch is one and the machine is receiving power.
e That the emergency stop is unlocked.
e That the start button (START) has been pressed.
¢ If the ends of the cylinder go too dark and the centre of the iron increasingly less, you will have to
start to iron with the sides to make the most of the temperature of the surface of the plate and in
this way the cylinder will become even again and you will be able to iron properly again.
¢ The plate heat up too much and damages the clothes or does not heat up enough:
o Control the adjustment of the thermostat's temperature and make sure that it is
compatible with the material you are ironing.
o Check that starting with the plate open and cold, the machine reaches the top
temperature of the scale in 15 minutes at the most.
e The plate does not lower towards the cylinder
o Control that the pressure on the pedal is effectively transmitted.
o Check that the finger guard bar is not blocked in the intervention position.

If the incident persists, call the authorised Technical Assistance Service if the incident persists after
checking and finishing these operations.

7.2. Alarms and alerts.

The machine is equipped with an electronic controller that added to governing its normal functions
constantly monitors certain basic parameters of the ironer. As well as the electronic safety devices, it is
equipped with electromechanical safety systems that guarantee a high degree of protection even when
the electronic control does not work.

The following table lists the alarms and their possible solutions:
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Alarm Meaning Possible solutions

AL-3 Roller motor thermal Check that there is nothing blocking the correct turning of
protection. the roller.

AL-4 Plate top limit alarm. Contact your Technical Assistance Service. Limit

microswitch up with incorrect operation or error in the
connection phases order.

AL-5 Plate lifted time excessive. |Problem with the plate lifting mechanism. Contact your
Technical Assistance Service.

AL-6 Pedal pressed for too long. | Do not block the pedal. Check that it moves correctly.

If any of the previous alarms were to persist, consult your Technical Assistance Service. Always notify
the machine's serial number for your queries or when asking for spare parts.

8. INDICATIONS FOR REMOVING AND DISPOSING OF THE MACHINE

Only for the European Union.

This machine is marked with the symbol that appears below. This symbol means that in accordance
with current European guidelines, the machine (or any of its parts) must be taken to a specific
collection point for electrical and electronic equipment, and not to normal domestic waste containers.
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FR-

GUIDE D'UTILISATION
Repasseuse a rouleau @250
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1. SECURITE

Veuillez lire ce guide avant d'utiliser ou d'installer la repasseuse.
Conservez-le dans un lieu sOr pour pouvoir vous y reporter a l'avenir.
Ce guide doit accompagner la machine en cas de vente a une tierce partie.

Veuillez utiliser la machine uniquement pour un repassage professionnel de fibres textiles apres lavage a
l'eau.

Ne laissez pas d'essence ni d'autre liquide ou gaz inflammable pres de la repasseuse.

Ne repassez pas de produits ayant été traités ou qui dégagent des vapeurs ou des éléments
inflammables.

Veuillez toujours respecter les instructions décrites sur les étiquettes des matériaux a repasser.
Ne laissez pas la repasseuse en marche sans surveillance.

Ne permettez pas I'accumulation de peluches, poussieres ou saletés autour de la machine.
N'aspergez jamais la repasseuse avec de l'eau.

Ne laissez pas la partie chaude de la repasseuse en contact avec le rouleau a la fin du travail. Le
rouleau pourrait brdler s'il n'est pas en mouvement.

L'installation et la maintenance de la machine devront étre réalisées par un personnel qualifié.

Fermez ou débranchez toutes les sources d'alimentation de la machine a la fin de chaque journée de
travail et avant de retirer un quelconque couvercle de protection, que ce soit pour le nettoyage, la
maintenance ou des essais.

N'introduisez pas d'outils, ni les mains dans les parties en mouvement (moteur, chaine, etc.)
N'enlevez ni n‘annulez pas les dispositifs de sécurité de la machine.

Le fabricant se réserve le droit d'effectuer de futures modifications sans préavis.

2. CARACTERISTIQUES GENERALES

Nos différents modeéles et accessoires de repasseuses ont été congus pour satisfaire aux plus hautes
exigences de fonctionnement, fiabilité et capacité de repassage.

La machine est munie de série d'un systéme qui éloigne la partie chaude de la repasseuse du rouleau,
garantissant que celui-ci ne brdle pas si la machine s'arréte avec la tuile (la tuile est une plague
chauffante semi-cylindrique, appelée « tuile » en raison de sa forme qui rappelle celle d'une tuile) encore
tres chaude.

Equipement de base :
e Systéme de chauffage électrique avec groupe de 3 résistances tubulaires.
e Systéme de transmission de chaleur avec tuile d'aluminium anodisé de haute qualité.
e Systéme automatique de mouvement de la tuile.
e Microprocesseur intelligent avec indication d'alarmes.
Equipement en option :
e Alimentation a 60 Hz.
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Les caractéristiques techniques pour les modeles PS-100/120/140-25 sont spécifiées dans le

tableau suivant :

2.1

‘ UNITE ‘ PS-100/25 ‘ PS-120/25 ‘ PS-140/25

DONNEES GENERALES

Production théorique kg/h 30 35 40

@ Rouleau mm 250 250 250

Largeur utile mm 1000 1200 1400

Vitesse de travail mt/min 4,2 4,2 4,2

Programmateur électronique Oui Oui Oui

?/ek;l;\éz?ge;t de tuile de Automatique | Automatique | Automatique

PUISSANCES

Puissance de chauffage kw 4,95 6 7

Puissance moteur rouleau kw 0,18 0,18 0,18

Puissance électrique totale kw 5,13 6,18 7,18

DIMENSIONS

Largeur mm 1400 1600 1800

Profondeur mm 435 435 435

Hauteur mm 1005 1005 1005

Poids kg 110 120 130

Volume m3 0,61 0,70 0,79

DIMENSIONS AVEC EMBALLAGE

Largeur mm 1500 1700 1900

Profondeur mm 500 500 500

Hauteur mm 1170 1170 1170

Poids kg 125 138 150

Volume m3 0,8775 0,9945 1,1115

AUTRES

Niveau sonore dB 55 55 55

Vue générale et dimensions
MODELES
T PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
MESURES | @250X1000 | @250X1200 | @250X1400
A 1400 1600 1800
o B 435 435 435

C 1005 1005 1005
D 1000 1200 1400
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3. INSTALLATION

Effectuez l'installation selon la réglementation en vigueur
3.1. Localisation.

3.1.1. Transport et réservoir.

La machine doit toujours étre transportée sur sa palette et dans son emballage d'origine pour en assurer
son intégrité. Transportez la machine jusqu'a son lieu définitif de travail.

Enlevez I'emballage et assurez-vous qu'aucun dommage n'ait été occasionné par le transport.
N'installez ou ne conservez la repasseuse en aucun cas exposée aux intemperies.

Si la machine doit étre arrétée pendant une longue période de temps, recouvrez-la de son emballage
d'origine pour la protéger d'agents externes et la maintenir dans des conditions environnementales
optimales. Il est également conseillé de la débrancher du réseau électrique.

3.1.2. Situation.

Placez l'appareil dans un grand local pour obtenir des conditions de travail efficaces et assurer une
aisance suffisante au personnel utilisateur de la machine.

La position définitive de la machine doit permettre sa correcte utilisation. Vous devez respecter les
distances indiquées sur le dessin suivant, afin que la maintenance réalisée par le personnel autorisé soit
effectuée de fagon correcte.

[
3]
A =l
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_U:UU:UG:D‘ L Ly U@Eﬂ I:I
i L) ..
-
500 500

Une fois installée sur son lieu définitif de travail, retirez la palette sur laquelle la repasseuse est fixée par
la partie arriere de la base a l'aide de deux vis sur la base de chaque armoire. Conservez cette palette
avec I'emballage d'origine pour d'éventuels, futurs déplacements. Ne poussez pas la machine, ni ne
surmontez d'obstacles sans la palette, la machine risque d'étre déformée ou de mal fonctionner.

1 2
- POSITION DES VIS 1 ET 2 - DEVISSEZ AVEC UNE CLE PLATE N° 13
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3.1.3. Mise a niveau.

- Ne fixez pas la machine, posez-la simplement sur une surface plane et nivelée. Placez les 4 pieds
réglables fournis et se trouvant a l'intérieur de la machine, sur le bac. Il est important que la base
soit bien nivelée pour que la machine fonctionne correctement.

Procédure :

- Réglez les 4 pieds de nivellement pour assurer la stabilité et I'horizontalité de la machine, en la
vérifiant a I'aide d'un niveau des deux cbtés de la machine (voir figure suivante). Une fois réglés,
fixez I'écrou a l'aide d'une clé anglaise.

- La hauteur maximale de réglage verticalement des pieds de nivellement est de 25 mm.

3.2. Connexion électrique.

Veillez a ce que les caractéristigues de l'alimentation disponible correspondent a celles de votre
repasseuse, indiquées sur la plaque d'identification de cette derniére et que la section du cable et autres
accessoires de la ligne, puissent assurer la puissance nécessaire.

La machine sort d'usine avec une installation électrique compléte. Par conséquent, il suffira d'enlever le
couvercle situé a l'arriere de la repasseuse et de brancher chacune des bornes des trois phases L1, L2,
L3 et le neutre N aux bornes de l'interrupteur général. Avant sa sortie d'usine, la repasseuse est testée
en respectant le sens cyclique des phases L1-L2-L3 (A1-A2-A3) (R-S-T). Ce sens doit étre respecté
pour ne pas endommager l'appareil.

35



-4 Primer

ATTENTION !l AVANT DE CONNECTER LA MACHINE,
VEILLEZ A CE QUE LA TUILE SOIT PLACEE COMME SUR

LE DESSIN.

UNE FOIS LA MACHINE CONNECTEE, EN LA METTANT
SOUS TENSION, LA TUILE MONTERA

AUTOMATIQUEMENT.

SI CE N'EST PAS LE CAS, CELA SIGNIFIE QUE LE

CABLAGE DES PHASES EST INVERSE ET QUE VOUS
DEVREZ MODIFIER LES CONNEXIONS SITUEES A

L'ENTREE DE LA MACHINE.

Vous devez OBLIGATOIREMENT intercaler un interrupteur magnétothermique et un différentiel entre le
cablage et le réseau. La sensibilité du différentiel devra étre de 300 mA. Une sensibilité supérieure, par
exemple de 30 mA, habituelle dans les installations domestiques, peut engendrer un dysfonctionnement

de la machine.

Branchez les 3 phases, le neutre a l'interrupteur général et le cable de protection de terre au panneau de

composants électriques en suivant les instructions du tableau ci-dessous (section en mm?).

La mise a la terre doit étre absolument correcte pour garantir la sécurité des utilisateurs et un

bon fonctionnement.

@250
PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
Tension et cablage standard 400 11+N+T 400 1+N+T 400 1+N+T
Fréquence Hz 50/ 60* 50 / 60* 50 / 60*
Section cébles 400 IlI+N+T / Fusible Nex mm2/A 5X1,5/10 5X1,5/10 5X1,5/16
Section cébles 230 IlI+T / Fusible Nex mm2/ A 4x2,5/ 16 4x4 | 20 4x4 | 20

* Pour travailler a 60 Hz, vous devez remplacer le pignon entrainé Z40 par un Z48.

Boite a bornes pour le moteur.

400V 3 + sl
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Bornes d'entrée, raccordement électrique.

MACHINE
NRST N R

(S —

PPIPIp P
M T

N L1L2L3 L1

T
L3
400V 3 + J,- 230V 3 + J=‘

RESEAU

4. FONCTIONNEMENT

4.1. Principe et description du fonctionnement.

La machine repasse les vétements en les passant entre le rouleau et la tuile chauffante. Le mouvement
du rouleau entraine les vétements jusqu'a les déposer dans le plateau inférieur.

Etapes pour procéder au repassage :

Appuyez sur le bouton-poussoir de démarrage START, la diode verte s'éclairera, indiquant que la
machine est préte a étre utilisée.

Sélectionnez la température souhaitée selon les indications des sections 4.4 et 4.5.

Sélection des différents types de tissu.

Une fois la température sélectionnée atteinte, avec la tuile en position ouverte, vous pouvez
commencer a repasser en préparant le linge sur la table en bois, puis en appuyant sur la pédale
pour mettre en mouvement le cylindre et descendre la tuile chauffante.

En état de veille, aprés 6 minutes d'inactivité, la machine passe a I'état "on". Repassage, aprés
18 minutes d'inactivité, la machine passe a I'état "on". Dans les deux cas, un signal
d'avertissement est émis.

Le cylindre entrainera automatiquement le linge sous la tuile.

Le linge repassé pourra étre ramassé dans le plateau situé sous le cylindre.

En appuyant de nouveau sur la pédale, la tuile sera séparée pour repasser un autre vétement.

4.2. Mouvement manuel de la tuile.

Avant de mettre la machine en marche, vérifiez que la tuile est en position basse, c'est-a-dire située
contre le rouleau. Si ce n'est pas le cas, vous devez la déplacer manuellement a I'aide de la clé Allen
coudée de fournie. Introduisez la clé Allen dans le trou qui donne accés au moteur et faites-la
tourner dans le sens horaire pour rapprocher la tuile du rouleau.
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IMPORTANT : Le responsable technique de linstallation doit savoir quel est le sens cyclique des
phases correct, de fagcon a ce qu'il ne puisse étre inversé par accident.

Si la machine a atteint la température programmée, la tuile est fermée, et pour une raison que ce soit
(coupure de courant, etc.), la machine s'arréte, vous devrez séparer la tuile du rouleau URGEMMENT
pour éviter d'endommager le tissu que vous repassez et le revétement du rouleau. Pour ce faire,
procédez selon les explications du point précédent en tournant la clé Allen dans le sens antihoraire.

.\\
| e "
|~

________./

4.3. Mise en marche.

Alimentez la machine en actionnant l'interrupteur général situé a l'arriere de I'armoire de droite de la
machine.

Le voyant led, qui indique que la machine est alimentée, s'éclairera sur le tableau de commande. En
appuyant sur le bouton-poussoir de démarrage, le viseur de température s'allumera.

4.4. Réglage de latempérature.

Le tableau de commande présente trois boutons-poussoirs qui permettent le réglage de la temperature.
« SELECT, INCREMENTER A et DECREMENTER Vx». Dans des conditions normales, la température
réelle de la tuile chauffante est indiquée. Le bouton SELECT affiche la température programmée.

4.5. Sélection des différents types de tissu.

Sélectionnez le linge a repasser, en le séparant en fonction de sa composition et commencez le
repassage des vétements qui exigent des températures plus basses, pour ensuite passer a ceux qui
résistent davantage a la chaleur, en augmentant la température au fur et a mesure. De cette fagon, vous
pouvez commencer a travailler en anticipant et sans avoir besoin d'attendre que la tuile se refroidisse
pour repasser des vétements nécessitant des températures plus basses.

Le linge a repasser doit contenir une humidité relative comprise entre 5 % et 10 %.

Un tableau indicatif des températures adaptés a chaque type de matiere différent est présenté ci-
dessous :

MATIERE SYMBOLE | INDICE TEMPERATURE
Perlon-soie artificielle . basse 95°C
Soie-laine . moyenne 130°C
Coton-lin . haute 170°C

38



-4 Primer

TRES IMPORTANT :

1-

Repassez en utilisant toute la surface du rouleau. Cette précaution est indispensable pour
pouvoir utiliser de fagon optimale toute la chaleur répartie sur le rouleau et pour réduire I'usure du
revétement.

Ne repassez de linge plié, car la partie interne ne serait pas correctement repassée.

Avant de repasser un quelconque vétement, vérifiez que les boutons, fermetures, boutons-
pressions, boucles, etc. n'entrent pas en contact direct avec la tuile. Il faudra les recouvrir de
fagon adéquate ou les disposer de maniéere a ce qu'ils soient en face du rouleau.

Ne repassez pas de vétements ayant des coutures de matériau synthétique, avec des motifs ou
des parties en plastique.

Pour réduire la consommation d'énergie, nous vous conseillons de préparer le linge de fagon a
ce gu'il contienne une humidité relative comprise entre 5 % et 10 %. Un pourcentage inférieur a 5
% pourrait provoquer des plis difficiles a repasser. Dans ce cas, il faudrait I'numidifier.

Pendant I'utilisation, évitez de toucher les parties chaudes (bord extérieur supérieur de la tuile),
et méme a la fin du repassage, car le refroidissement de la tuile prend un certain temps.

Faites attention a vos mains pendant le mouvement de la tuile et durant l'introduction des piéces
a repasser.

4.6. Contréle numérique pour les modeles PS-100/120/140-25.

1- BOUTON-POUSSOIR « START / STOP »
2- BOUTON-POUSSOIR « SELECT »
3- BOUTON-POUSSOIR « DECREMENTER »

e 4- BOUTON-POUSSOIR « INCREMENTER »
e 5- VOYANT « ALARM » (ALARME)
S— 6- VOYANT « ON »
_ 7- VOYANT « HEAT » (EN COURS DE CHAUFFAGE)
ed Primer 8- ECRAN LECTURE
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5. DISPOSITIFS DE SECURITE

En plus des dispositifs controlés électroniquement, la machine dispose d'autres meécanismes
électromécaniques de sécurité.

5.1. Thermostat de sécurité.

A réinitialisation manuelle, situé a l'arriere du coté des commandes. Il coupe l'alimentation des
résistances chauffantes. lorsque la température dépasse 220 °C. Pour remplacer ce dispositif, vous
devez dévisser son capuchon et appuyer sur le boulon noir a lI'aide d'un outil jusqu'a entendre un clic.
Une fois l'opération terminée, il faut remettre le capuchon a sa place. Vérifiez la cause de I'excés de
température.

5.2. Interrupteur général.
Débranche la machine de l'alimentation électrique.

5.3. Arrétd'urgence.

Eteint immédiatement la machine dans n'importe quelle situation. Il est activé en appuyant sur le bouton-
poussoir. Pour le réenclencher, vous devez tourner le bouton-poussoir dans le sens horaire jusqu'a ce
qu'il se bloque.

5.4. Fusibles.
De ligne et auxiliaires pour une protection totale de l'installation électrique.

5.5. Interrupteur thermique du moteur.
Agit par l'intermédiaire du programmateur électronique GSR.

5.6. Barre protége-doigts.

Protege les mains d'éventuelles brdlures ou d'un possible happement, en inversant le sens de rotation
du rouleau et en soulevant la tuile chauffante.

6. MAINTENANCE

Toute opération de maintenance doit étre effectuée par les centres d'assistance autorisés par nos
représentants ou par un personnel formé.

AVANT TOUTE OPERATION DE MAINTENANCE, COUPEZ L'ALIMENTATION DE LA MACHINE
GRACE A L'INTERRUPTEUR GENERAL.

Faites trés attention durant la maintenance. Les sécurités de doivent jamais étre débloquées. Utilisez
des piéces de rechange d'origine. En cas de doute, consultez notre service technique, en lui
communiquant le modele de machine et le numéro de série situé sur la plaque signalétique située a
I'arriere de la machine.

6.1. Contr6le mensuel.

Veérifiez la circonférence du cylindre en utilisant un métre flexible. La mesure doit étre comprise entre
740 mm et 760 mm de maniére homogéne sur toute la longueur. Si la circonférence est inférieure a 740
mm, vous devez remplir de nouveau le recouvrement en ajoutant de la laine d'acier de maniére
appropriée et remplacez éventuellement le rembourrage.

6.2. Contr6le annuel.

Lubrifiez les glissiéres de la tuile a l'aide de graisse Vérifiez que les systémes de sécurité fonctionnent
correctement : le thermostat de sécurité, la barre protége-doigts, la connexion avec le circuit de mise a
la terre et le fonctionnement de l'interrupteur de sécurité situé avant la machine.
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Lubrifiez les deux roues libres et la chaine a l'aide de graisse, et le cas échéant, serrez-la grace aux
boulons de fixation du motoréducteur. Le réducteur n'a pas besoin de maintenance, car il est lubrifié a
vie. Les deux ressorts a gaz n‘ont pas besoin non plus de maintenance.

Vérifiez si les vis de la connexion électrique de puissance des contacteurs sont serrées.

N'ASPERGEZ JAMAIS LA REPASSEUSE AVEC DE L'EAU.

6.3. Maintenance ordinaire a réaliser par I'opérateur.

Pendant ['utilisation de la machine, le nettoyage et la maintenance, veillez a ne pas introduire d'outils, ni
VoS mains dans les parties en mouvement (moteur, chaine, etc.). En cas d'accident, le fabricant n'est
pas tenu pour responsable des blessures que l'opérateur ou tout autre personne peut souffrir durant
l'utilisation, le nettoyage ou la maintenance de la machine. Lavez périodiquement les panneaux du
revétement a l'aide d'un chiffon humide ; n'utilisez jamais de produits inflammables ou abrasifs.

Toutes les 200 heures de fonctionnement, il convient d'appliquer une cire antistatique sur la surface de
repassage de la tuile pour éviter un frottement désagréable avec la lingerie et pour maintenir la tuile
toujours propre. Les instructions d'application de la cire apparaissent sur I'emballage.

Toutes les 200 heures de fonctionnement, démontez le recouvrement extérieur du rouleau en détachant
les liens qui se trouvent sous le tissu, sur les cétés du rouleau, lavez le tissu avec de l'eau chaude
(premier recouvrement) et mettez le rembourrage a tremper dans de l'eau froide (deuxiéme
recouvrement). Séchez ensuite le rembourrage a I'ombre et remettez le tissu Iégérement humide et sans
repasser.

Laissez toujours la tuile ouverte (c'est-a-dire séparée du rouleau) a la fin de la maintenance.
AVANT DE REMETTRE LA MACHINE SOUS TENSION A L'AIDE DE L'INTERRUPTEUR GENERAL,
PLACEZ DE NOUVEAU TOUS LES PANNEAUX AYANT ETE DEMONTES.

7. LOCALISATION DE PANNES ET ALARMES

7.1. Localisation de pannes.

Si la machine ne fonctionne pas, vérifiez les points suivants :

e Que linterrupteur général soit allumé et la machine alimentée.

¢ Que le bouton d'arrét d'urgence soit débloqué.

¢ Que le bouton-poussoir de démarrage (START) soit enfoncé.

e Siles extrémités du cylindre deviennent trop sombres et le centre de la repasseuse de moins en
moins, il faudra absolument commencer a repasser avec les cotés pour exploiter au maximum la
température de toute la surface de la tuile. Ainsi, le cylindre redeviendra uniforme et le repassage
obtenu sera de nouveau de bonne qualité.

¢ Latuile chauffe trop et abime le linge ou ne chauffe pas assez :

o Controlez la régulation de la température du thermostat et veillez a ce qu'elle soit
compatible avec la matiére que vous repassez.

o Vérifiez qu'en partant de la tuile ouverte et froide, la machine atteigne la température
maximale de I'échelle dans un laps de temps maximal de 15 minutes.

e Latuile ne descend pas vers le cylindre

o Contrdlez que la pression sur la pédale soit effectivement transmise.
o Vérifiez que la barre protege-doigts ne soit pas bloquée dans la position d'intervention.

Une fois ces opérations vérifiées et respectées, si lincident persiste, veuillez appeler le Service
d'Assistance Technique autorisé.
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7.2. Alarmes et avertissements.

La machine est équipée d'un contréleur électronique, qui en plus de commander ses fonctions normales,
surveille en permanence certains paramétres de base de la repasseuse. En plus des dispositifs
électroniques de sécurité, elle est munie de systemes de sécurité électromécaniques qui garantissent un
haut degré de protection, méme lorsque le contréle électronique ne fonctionne pas.

Le tableau suivant présente une liste des alarmes et leurs possibles solutions :

Alarme Signification Solutions possibles

AL-3 Protection thermique du Vérifier que rien ne bloque la rotation correcte du rouleau.
moteur du rouleau.

AL-4 Alarme limite supérieure Contacter votre Service d'Assistance Technique. micro
tuile. rupteur limite montée avec fonctionnement incorrect ou

erreur dans l'ordre de phases de connexion.
AL-5 Temps excessif montée de | Probleme avec le mécanisme de montée de la tuile.

la tuile. Contacter votre Service d'Assistance Technique.
AL-6 Temps excessif pédale Ne pas bloquer la pédale. Vérifier le mouvement correct
enfoncée. de celle-ci.

Si 'une des alarmes ci-dessus persiste, veuillez contacter votre Service d'Assistance Technique.
Indiquer toujours le numéro de série de la machine lors de vos consultations ou pour demander des

piéces de rechange.

8. INDICATIONS POUR LE RETRAIT ET L'ELIMINATION DE LA MACHINE

Uniquement pour I'Union européenne.

Cette machine est marqué du symbole qui apparait ci-dessous. Ce symbole signifie qu'en conformité
avec les directives européennes en vigueur, la machine (ou l'une quelconque de ses piéces) doit
étre transportée vers un point de ramassage spécifique de matériel électrique et électronique, et non
pas jetée dans les containers normaux d'ordures ménageres en service.
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_DE-

BEDIENUNGSANLEITUNG
Walzen-Muldenmangel @ 250
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1. SICHERHEIT

Das vorliegende Handbuch vor Gebrauch oder Installation der Muldenmangel griindlich lesen.
Bewahren Sie das Handbuch zum spateren Nachschlagen an einem sicheren Ort auf.
Bei Verkauf ist das Handbuch zusammen mit dem Gerat an den neuen Eigentiimer zu tbergeben.

Verwenden Sie das Geréat ausschliellich zum professionellen Blgeln von Textilfasern nach dem
Waschen mit Wasser.

Kein Benzin oder andere entziindliche Flussigkeiten oder Gas in Geratenahe aufbewahren.

Keine Produkte bugeln, die zuvor behandelt worden sind oder die entziindliche Dampfe oder Elemente
abgeben.

Stets die Anweisungen auf den Etiketten der zu bigelnden Stoffe berticksichtigen.
Die laufende Muldenmangel auf keinen Fall unbeaufsichtigt lassen.
Ansammlungen von Fusseln, Staub oder Schmutz in Geratenahe vermeiden.

Die Muldenmangel nicht mit Wasser abspritzen.

Der heil3e Bereich der Muldenmangel darf nach Beendigung des Blgelvorgangs keinen Kontakt mit der
Walze haben. Die Walze kann bei Stillstand verbrennen.

Installation und Wartung dirfen nur von eigens hierfur qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Bei Beendigung des Arbeitstages und vor Entfernen der Schutzhauben zu Reinigungs-, Wartungs- oder
Prifzwecken sind alle zum Gerét fihrenden Versorgungsleitungen zu schliel3en oder zu trennen.

Weder Werkzeuge noch die Hande in die beweglichen Teile (Motor, Kette, usw.) einfiihren.
Die Sicherheitsvorrichtungen auf keinen Fall abnehmen oder ihre Wirkung unterbinden.
Der Hersteller bewahrt sich alle Rechte auf zukinftige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung.

2. ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

Unsere Muldenmangeln mit ihren verschiedenen Modellen und Zubehoren sind fur héchste Anspriche in
Bezug auf Betrieb, Zuverlassigkeit und Bugelvermdgen entworfen worden.

SerienmaRig ist das Gerat mit einem Sicherheitssystem ausgeristet, das den heiRen Bereich der
Maschine von der Walze zurlickzieht, so dass das Verbrennen der Walze bei stehendem Gerat und
noch sehr heiRer Mulde verhindert wird.

Standardausstattung:
e Elektrisches Heizverfahren mit einer Gruppe aus 3 Rohrheizkdrpern.
e Warme-Ubertragungssystem mit einer Mulde aus hochwertigem eloxiertem Aluminium.
e System zum automatischen Verfahren der Mulde.
¢ Intelligenter Mikroprozessor mit Alarmanzeige.

Auf Wunsch erhéltliche Ausstattung:
e Versorgung mit 60 Hz.
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Die technischen Eigenschaften der Modelle PS-100/120/140-25 gehen aus der folgenden Tabelle

hervor:

2.1

‘ EINHEIT ‘ PS-100/25 ‘ PS-120/25 ‘ PS-140/25
ALLGEMEINE ANGABEN
Nennleistung kg/h 30 35 40
Walzen-@ mm 250 250 250
Nutzbreite mm 1000 1200 1400
Arbeitsgeschwindigkeit m/min. 4.2 4.2 4.2
Elektronische
Programmiervorrichtung Ja Ja Ja
\éﬁgzrr;z?;veegung der Automatisch | Automatisch | Automatisch
WIRKUNGSGRADE
Heizleistung kw 4.95 6 7
Motorleistung Walze kw 0.18 0.18 0.18
Eleeskff\%stgzirchlusswert kw 513 6.18 718
ABMESSUNGEN
Breite mm 1400 1600 1800
Tiefe mm 435 435 435
Hohe mm 1005 1005 1005
Gewicht kg 110 120 130
Volumen m3 0.61 0.70 0.79
ABMESSUNGEN EINSCHLIESSLICH VERPACKUNG
Breite mm 1500 1700 1900
Tiefe mm 500 500 500
Hohe mm 1170 1170 1170
Gewicht kg 125 138 150
Volumen m3 0.8775 0.9945 1.1115
VERSCHIEDENES
Gerauschpegel dB 55 55 55
Ubersicht und Abmessungen
MODELLE
7 PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
ABMESSUNGEN @ 250X1000 @ 250X1200 | @ 250X1400
A 1400 1600 1800
B 435 435 435
° C 1005 1005 1005
D 1000 1200 1400
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3. INSTALLATION

Die Installation hat unter Beriicksichtigung der jeweils gultigen Vorschriften
zu erfolgen.

3.1. Aufstellung.

3.1.1. Transport und Absetzen.

Der Transport des Gerétes muss stets auf der zugehdrigen Palette und in der Originalverpackung
erfolgen. Das Gerat bis zum endgultigen Aufstellungsort bringen. Die Verpackung entfernen und das
Gerat auf eventuelle Transportschaden untersuchen. Das Geréat darf auf keinen Fall im Freien installiert
oder aufbewahrt werden. Soll das Geréat langere Zeit aul3er Betrieb genommen und aufbewahrt werden,
so muss es in der Originalverpackung zum Schutz gegen &auRere Einflisse und unter optimalen
Umgebungsbedingungen aufbewahrt werden. Weiterhin wird werkseitig empfohlen, das Gerét von der
Stromversorgung zu trennen.

3.1.2. Standort.

Das Gerat in einem Raum mit ausreichend Platz zur Gewahrleistung wirksamer Arbeitsbedingungen
aufstellen. Das Bedienpersonal muss ebenfalls tGiber ausreichend Platz verfuigen.

Der endgiltige Aufstellungsort muss die ordnungsgeméfRe Benutzung des Gerédtes ermdglichen. Die
Abstdnde gemdaR folgender Zeichnung sind einzuhalten, um den Zugang des autorisierten
Fachpersonals zur Durchfiihrung der Wartungstatigkeiten zu gewahrleisten.

(=
3]
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* L) ..
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500 500

Nach erfolgtem Transport zum vorgesehenen Aufstellungsort kann die Palette entfernt werden, auf der
die Grundplatte der Muldenmangel im hinteren Bereich mit 2 Schrauben an jedem Schrank befestigt ist.
Die Palette zusammen mit der Originalverpackung fir mdgliche zukiinftige Wechsel des
Aufstellungsortes aufbewahren. Das Geréat nicht ohne die Palette verschieben oder Uber Hindernisse
hinweg beférdern, da es hierdurch zu Verformungen und einer nicht ordnungsgemafen Funktionsweise
kommen kann.

1 2

UNTERBRINGUNG DER SCHRAUBEN 1 UND 2 MIT EINEM FLACHSCHLUSSEL DER
GROSSE 13 HERAUSCHRAUBEN
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3.1.3. Nivellierung.

-Das Geréat nicht verankern, sondern nur auf einer ebenen und nivellierten Flache absetzen. Die vier
mitgelieferten hdéhenverstellbaren FlRe anbringen, die sich oberhalb des Tiegels im Inneren des
Gerates befinden. Die ordnungsgemalie Ausrichtung des Gerétes ist unerléasslich fur eine
ordnungsgemale Funktionsweise.

Vorgehensweise:

- Die Nivellierung mit Hilfe der vier hohenverstellbaren FiRe vornehmen, um die Standfestigkeit und
waagerechte Ausrichtung des Gerates sicherzustellen. Die Nivellierung nach Abschluss mit einer
Wasserwaage Uberpriufen, die an die Seitenteile des Gerates angesetzt wird (siehe die folgende
Abbildung). Nach erfolgter Einstellung wird die Mutter mit Hilfe eines Rollgabelschlissels
angezogen.

-Die hochstzulassige Einstellhthe der Fif3e betragt 25 mm.

g

3.2. Elektrischer Anschluss.

Vergewissern Sie sich, dass die Eigenschaften der verfligbaren Versorgung mit denen des Gerates
Ubereinstimmen. Diese finden Sie auf dem Typenschild des Gerates. Weiterhin muss sichergestellt
werden, dass der Leiterquerschnitt, sowie aller weiteren Zubehore in der Lage sind, die erforderliche
Leistung bereitzustellen.

Das Gerét ist werkseitig vollstandig zur Durchfiihrung des elektrischen Anschlusses vorbereitet. Somit
muss lediglich der im hinteren Bereich des Gerates befindliche Deckel entfernt und der Anschluss der
Klemmen an die drei Phasen L1, L2, L3 sowie des Neutralleiters an die Anschlussklemmen oder den
Hauptschalter vorgenommen werden. Vor dem Verlassen des Werks wird das Gerat ausfihrlich gepruift.
Dabei wird die zyklische Ausrichtung der Phasen L1-L2-L3 (A1-A2-A3) (R-S-T) berucksichtigt. Diese
Ausrichtung muss eingehalten werden, um Gerateschéaden zu vermeiden.
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ACHTUNG! VOR DEM ANSCHLUSS DES GERATES MUSS
SICHERGESTELLT SEIN, DASS DIE MULDE SICH IN DER
STELLUNG IM SINNE DER FOLGENDEN ABBILDUNG
BEFINDET.

NACH ERFOLGTEM ANSCHLUSS DES GERATES UND
ZUSCHALTEN DER STROMVERSORGUNG VERFAHRT DIE
MULDE AUTOMATISCH NACH OBEN.

IM ENTGEGENGESETZTEN FALL SIND DIE PHASEN
VERTAUSCHT UND DIE STELLUNG MUSS
ENTSPRECHEND IM ANSCHLUSSBEREICH KORRIGIERT
WERDEN. DIESER BEFINDET SICH AM EINLASS DES
GERATES.

Das Zwischenschalten eines Warmemagnetschalters und eines Differentialschalters zwischen dem
Anschluss und der Netzleitung ist ZWINGEND VORGSCHRIEBEN. Die Empfindlichkeit des
Differentialschalters muss 300 mA betragen. Eine hdhere Empfindlichkeit, beispielsweise von 30 mA,
wie sie gewohnlicherweise im h&uslichen Bereich zu finden ist, kann Betriebsstérungen an dem Gerat

hervorrufen.

Die drei Phasen bzw. den Neutralleiter an den Hauptschalter und das Erdungskabel am Panel mit den

Elektrobauteilen im Sinne der folgenden Tabelle anschliel3en (Angabe der Querschnitte in mm2).

Die ordnungsgemale Erdung ist unerlasslich, um die Sicherheit des Bedienpersonals, sowie die

ordnungsgemale Funktionsweise zu gewahrleisten.

@ 250
PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
Spannungswert und Verkabelung in
Standardausfiihrung 400 I+N+T 400 I+N+T 400 I+N+T
Frequenz Hz 50/ 60* 50/ 60* 50/ 60*

Kabelquerschnitt 400 11I+N+T / Anzahl x
Sicherung mm2/A 5X1,5/10 5X1,5/10 5X1,5/16
Kabelquerschnitt 230 111+T / Anzahl x
Sicherung mm2/A 4%x2,5/16 4x4 | 20 4x4 | 20

* Fir den Betrieb mit 60 Hz muss das gefiihrte Ritzel Z40 durch ein Z48 ersetzt werden.

Klemmenkasten fur Motor.

4OOV3+—I— 230V3+—L
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Eingangsklemmen, elektrische Zuleitung.
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4. FUNKTIONSWEISE

4.1. Grundsatzliches und Beschreibung der Funktionsweise.

Das Gerét bugelt die Kleidungsstiicke, indem diese zwischen der Walze und der Heizmulde hindurch
gefuhrt werden. Durch die Walzenbewegung gelangen die Kleidungsstiicke gefiihrt zum unteren
Auffangbehalter.

Zum Bigeln von Kleidungsstiicke auszufiihrende Schritte:

e Den START-Knopf driicken, woraufhin die griine LED aufleuchtet und die Betriebsbereitschaft
des Gerates anzeigt.

e Die gewunschte Temperatur gemaf den Angaben in Abschnitt 4.4. und 4.5 auswahlen.

e Auswahl der verschiedenen Stoffarten.

e Sobald die programmierte Temperatur bei in Offenstellung befindlicher Mulde erreicht ist, kbnnen
die Kleidungsstiicke gebuigelt werden. Hierzu werden die Kleidungsstiicke entsprechend auf dem
Holzbrett vorbereitet, um anschlieBend das Pedal zu betatigen, wodurch der Zylinder in
Bewegung gesetzte und die Heizmulde abgesenkt wird.

¢ Im Standby-Zustand, nach 6 Minuten Inaktivitat schaltet das Gerat Zustand "on". Blgeln, nach 18
Minuten Inaktivitdt das System in den Zustand "Ein". In beiden Fallen wird, ertont ein Warnsignal.

e Der Zylinder nimmt die Wasche automatisch mit, bis diese sich unterhalb der Mulde befindet.

o Die geblgelte Wasche kann aus dem unterhalb des Zylinders befindlichen Auffangbehalter
entnommen werden.

e Nach erneuter Betatigung des Pedals wird die Mulde entfernt und kann das nachste
Kleidungsstuick bugeln.

4.2. Verfahrbewegung der Mulde von Hand.

Vor dem Einschalten des Gerates sicherstellen, dass die Mulde sich in der abgesenkten Stellung
befindet. In dieser Stellung steht die Mulde gegen die Walze. Sollte das nicht der Fall sein, muss die
Verfahrbewegung mit Hilfe des mitgelieferten Innensechskantschlissels per Hand ausgefuhrt
werden. Den Innensechskantschlissel in die Bohrung fur den Zugang zum Motor stecken und die Achse
im Uhrzeigersinn drehen, um die Mulde an die Walze heranzufahren.
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ACHTUNG: Der Technikbeauftragte der Anlage muss die richtige Ausrichtung der Phasen kennen,
damit diese nicht vertauscht werden kdnnen.

Hat das Gerat die programmierte Temperatur erreicht, so ist die Mulde geschlossen. Sollte das Gerat
aus irgendeinem Grund (Unterbrechung der Stromversorgung, usw.) stehen bleiben, so muss die Mulde
UNVERZUGLICH von der Walze getrennt werden, um Schaden an der im Biigelprozess befindlichen
Wasche und der Verkleidung der Walze zu vermeiden. Hierzu im Sinne der zuvor gemachten
Erklarungen vorgehen. Allerdings muss der Innensechskantschlissel in diesem Fall entgegen dem
Uhrzeigersinn gedreht werden.

4.3. Inbetriebnahme.

Die Stromversorgung des Gerates durch entsprechende Betédtigung des im hinteren Bereichs des
rechten Schranks befindlichen Hauptschalters einschalten.

Auf dem Bedienfeld leuchtet die entsprechende LED zur Anzeige der Stromversorgung auf. Nach
Driicken des Start-Knopfs leuchtet die Sichtanzeige fur die Temperatur auf.

4.4. Einstellung der Temperatur.

Das Bedienfeld verfugt Uber drei Knopfe zum Einstellen der Temperatur: AUSWAHL, TEMPERATUR
ERHOHEN A und TEMPERATUR SENKEN V. Im Normalbetrieb wird hier die Isttemperatur der
Heizmulde angezeigt. Der AUSWAHL-Knopf zeigt die programmierte Temperatur an.

45. Auswahl der verschiedenen Stoffarten.

Die zu bugelnde Wasche auswahlen und je nach Zusammensetzung sortieren. Mit den Waschestiicken
beginnen, die niedrigere Temperaturen bendtigen, um dann zu den warmebestandigeren
Kleidungsstiicken Uberzugehen. Die Temperatur je nach Bedarf entsprechend erhdhen. Auf diese Art
und Weise kann vorausschauend gearbeitet werden. AuRerdem muss nicht abgewartet werden, bis alle
Waschestiicke abgekihlt sind, um mit dem Bigeln der Kleidungsstiicke zu beginnen, die niedrigere
Temperaturen bengtigen.

Die relative Feuchtigkeit der zu biigelnden Wéasche sollte zwischen 5% und 10% betragen.
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Die folgende Tabelle gibt Hinweise auf die fir die verschiedenen Materialien geeigneten Temperaturen:

MATERIAL SYMBOL | EINSTELLUNG | TEMPERATUR
Perlon und Kunstseide . Niedrig 95°C

Seide und Wolle . Mittel 130°C

Baumwolle und Leinen . Hoch 170°C

SEHR WICHTIG:

1-

Beim Bugeln sollte die gesamte Flache der Walze genutzt werden. Diese Malinahme ist
erforderlich, um die gesamte, auf die Walze verteilte Warme optimal nutzen zu kénnen und so
unndotigen Verschleil3 der Beschichtung zu vermeiden.

Keine zusammengelegte Wasche bigeln, da der Innenteil dann nicht ordentlich gebigelt werden
kann.

Vor dem Biigeln der Waschestiicke darauf achten, dass die Knopfe, Verschliisse, Broschen,
Spangen, usw. nicht in direkten Kontakt mit der Mulde geraten kénnen. Diese sind entsprechend
abzudecken oder die Waschestlicke sind so einzuflihren, dass diese Gegenstande zur Walze hin
zeigen.

Keine Kleidungsstiicke mit Nahten aus Synthetikfaser, mit aufgedruckten Mustern oder
Kunststoffteilen bigeln.

Zur Senkung des Energieverbrauchs wird werkseitig dazu geraten, die zu bligelnde Wasche so
vorzubereiten, dass diese noch eine Restfeuchte zwischen 5% und 10% enthalt. Sollte die
Restfeuchte weniger als 5% betragen, kann es zur Bildung von schwer zu beseitigenden Falten
kommen. In diesem Falle ist erneutes Befeuchten notwendig.

Wahrend des Betriebs muss jede Beriihrung der heil3en Teile (obere auf3ere Kante der Mulde)
vermieden werden. Diese kann auch nach dem Buigeln noch heil sein, da das Abkihlen eine
gewisse Zeit in Anspruch nimmit.

Besondere Vorsicht sollte den Handen gelten. Das gilt vor allem wahrend der Verfahrbewegung
der Mulde und der Einfuhrung der zu bigelnden Wéschestticke.
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4.6. Digitale Steuerung fur die Modelle PS-100/120/140-25.

1- START-/STOP-KNOPF
2- AUSWAHL-KNOPF
3- TEMPERATUR SENKEN
4- TEMPERATUR ERHOHEN
5- KONTROLLLAMPE ALARM
@ 6- KONTROLLLAMPE ON
RS PEimer 7- KONTROLLLAMPE HEAT (AUFHEIZEN)
@ 8- SICHTANZEIGE

www.primer.es

ON e
ALARM @

5. SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Zusatzlich zu den elektronisch gesteuerten Vorrichtungen ist die Maschine mit weiteren
elektromechanischen Sicherheitsvorrichtungen ausgestattet.

5.1. Sicherheitsthermostat.

Der Sicherheitsthermostat befindet sich im hinteren Bereich der Steuervorrichtungen und wird von Hand
wieder eingesetzt. Er dient zur Unterbrechung der Stromversorgung der Heizwiderstande sobald die
Temperatur 220°C Ubersteigt. Zur Wiedereinsetzung dieser Vorrichtung muss die Kappe abgeschraubt
und der schwarze Bolzen mit einem Werkzeug so weit eingefiihrt werden, bis ein Klicken zu vernehmen
ist. Nach Beendigung dieses Vorgangs muss die Kappe wieder an ihrem Platz aufgesetzt werden. Die
Ursache fur die zu hohe Temperatur ermitteln.

5.2. Hauptschalter.
Der Hauptschalter dient zum Trennen der Maschine von der Stromversorgung.

5.3. Not-Aus.

Der Not-Aus-Schalter stoppt das Gerat sofort. Die Aktivierung erfolgt durch Driicken des Knopfs. Zum
Wiedereinsetzen muss der Knopf im Uhrzeigersinn gedreht werden, bis er wieder einrastet.

5.4. Sicherungen.
In Reihe geschaltete Sicherungen und Hilfssicherungen fir einen umfassenden Schutz der Elektrik.

5.5. Warmeschutzschalter.
Der Warmeschutzschalter wird tber die elektronische Programmiervorrichtung GSR gel6st.

5.6. Fingerschutz-Stange.

Diese Stange schiitzt die Finger gegen mdgliche Verbrennungen oder Hangenbleiben, indem im Notfall
die Drehrichtung der Walze umgekehrt und die Heizmulde angehoben wird.
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6. WARTUNG

Die Wartungstatigkeiten durfen nur von autorisierten Servicezentren unserer Vertreter oder durch hierzu
qualifiziertes Personal erfolgen.

VOR DER DURCHFUHRUNG DER WARTUNGSTATIGKEITEN MUSS DIE MASCHINE DURCH
BETATIGUNG DES HAUPTSCHALTERS VON DER STROMVERSORGUNG GETRENNT WERDEN.
Die Wartung nur mit gréf3ter Vorsicht durchfiihren. Die Sicherheitsvorrichtungen niemals aul3er Betrieb
setzen. Nur Original-Ersatzteile verwenden. Bei Fragen oder Zweifeln setzen Sie sich bitte mit unserer
Technik-Abteilung in Verbindung. In diesem Fall teilen Sie uns bitte das genaue Geratemodell, sowie die
Seriennummer mit. Die Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild, das sich auf der Riickseite des
Gerétes befindet.

6.1. Monatliche Uberprufung.

Den Umfang des Zylinders mit Hilfe eines Massband Uberprifen. Das Mass sollte Gber die gesamte
Lange hinweg einheitlich 740 mm bis 760 mm betragen. Betragt der Umfang weniger als 740 mm, so
muss die Abdeckung durch entsprechende Zugabe von Stahlwolle aufgefiillt werden. Méglicherweise
muss die Polsterung ersetzt werden.

6.2. Jahrliche Uberprufung.

Die Fihrungen, auf denen die Mulde verfahrt, mit Fett schmieren. Sicherstellen, dass die
Sicherheitssysteme ordnungsgemafd funktionieren: Sicherheitsthermostat, Fingerschutz-Stange,
Anschluss an den Erdungskreislauf und Funktionsweise des vor der Maschine befindlichen
Sicherheitsschalters.

Die beiden freien Rader und die Kette mit Fett schmieren. Die Kette bei Bedarf mit Hilfe der beiden
Bolzen spannen, die den Getriebemotor halten. Der Getriebemotor bendtigt keine Wartung, da er
lebenslang geschmiert ist. Die beiden Gasdruckfedern sind ebenfalls wartungsfrei.

Die Befestigung der Schrauben am elektrischen Leistungsanschluss an den Kontaktgebern tberprifen.

DAS GERAT AUF KEINEN FALL MIT WASSER ABSPRITZEN.

6.3. Normale Wartungstatigkeiten, die vom Bediener verrichtet werden
kdonnen.

Bei Gebrauch, Reinigung und Wartung des Gerates muss unbedingt darauf geachtet werden, dass
weder Werkzeuge noch die Hande in die beweglichen Teile (Motor, Kette, usw.) gelangen kénnen. Im
Falle eines Unfalls lehnt der Hersteller jede Verantwortung fir Verletzungen ab, die dem Bediener oder
anderen Personen bei Gebrauch, Reinigung und Wartung des Gerates entstehen kdnnen. Die zur
Verkleidung gehdrenden Panele regelméaRig mit einem feuchten Lappen abwischen. Auf keinen Fall
entzindliche oder scheuernde Produkte verwenden.

Alle 200 Betriebsstunden sollte antistatisches Wachs auf die Oberflache der Muldenmangel der Mulde
aufgetragen werden, um das unangenehme Reiben an der Unterwdsche zu vermeiden und die Mulde so
stets in sauberem Zustand zu halten. Die Hinweise zur Anwendung des Wachses stehen auf der
Verpackung und sind einzuhalten.

Die &ulRere Abdeckung der Walze alle 200 Betriebsstunden ausbauen. Hierzu die Schlaufen I6sen, die
sich unterhalb des Stoffs an den Seitenteilen der Walze befinden. Mit Warmwasser den Stoff (erste
Abdeckung) reinigen und die Polsterung in Kaltwasser einweichen lassen (zweite Abdeckung). Die
Polsterung anschlieBend im Schatten trocknen und den leicht feuchten ungebligelten Stoff wieder
einsetzen.

Nach erfolgter Wartung sollte die Mulde stets offen stehen gelassen lassen werden (das heilt, von de
Walze getrennt).

VOR ERNEUTEM EINSCHALTEN DER STROMVERSORGUNG DURCH BETATIGUNG DES
HAUPTSCHALTERS MUSSEN ALLE ZUVOR ENTFERNTEN PANELE WIEDER
ORDNUNGSGEMASS BEFESTIGT WERDEN.
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7. FEHLERBESEITIGUNG UND ALARME

7.1. Fehlerbeseitigung.

Sollte das Gerét nicht einwandfrei funktionieren, zunachst folgende Uberprifungen vornehmen:

o Das Hauptschalter ist eingeschaltet und das Gerat wird mit Spannung versorgt.

e Der Not-Aus-Schalter ist entriegelt.

e Der START-Knopf ist gedrtickt worden.

o Werden die Zylinderenden zu dunkel und nimmt die Bigelleistung zunehmend ab, so muss an
den Seiten gebigelt werden, um die an der gesamten Muldenoberflache vorhandene Warme
optimal nutzen zu kénnen. Der Zylinder kann dann wieder seine gleichmaflige Form einnehmen
und die Bugelergebnis wird wieder besser.

e Die Mulde wird zu heil3 und beschadigt die Wasche bzw. die Mulde wird nicht heil3 genug:

o Die Temperatursteuerung am Thermostaten Uberprifen und sicherstellen, dass diese fur
die Waschestlcke geeignet ist, die gerade gebigelt werden.

o Bei offen stehender kalter Mulde muss geprift werden, ob das Gerat die auf der Skala
angegebene Hdchsttemperatur innerhalb von héchstens 15 Minuten erreicht.

¢ Die Mulde senkt den Zylinder nicht ab:

o Sicherstellen, dass der auf das Pedal ausgeubte Druck ordnungsgemaf tbertragen wird.

o Sicherstellen, dass die Fingerschutz-Stange nicht in der Eingriffsstellung gesperrt ist.
Sollte die Stérung nach Durchfiihrung dieser Uberpriifungen weiterhin anliegen, so setzen Sie sich bitte
mit dem autorisierten zustandigen Kundendienst in Verbindung.

7.2.  Alarme und Meldungen.

Das Gerét ist mit einer elektronischen Steuervorrichtung ausgeriistet, die nicht nur zur Steuerung der
normalen Funktionen dient, sondern auflerdem die wichtigsten Parameter der Maschine standig
Uberwacht. Zusatzlich zu den elektronischen Sicherheitsvorrichtungen ist das Geréat mit mehreren
elektromechanischen Sicherheitssysteme ausgestattet, die auch dann einen hohen Schutzgrad
gewahren, wenn die elektronische Steuerung einmal nicht ordnungsgeman funktionieren sollte.

Die folgende Tabelle enthédlt eine Auflistung der verschiedenen Alarme und der mdglichen
Behebungsmalnahmen:

Alarm Bedeutung Mdbgliche Behebungsmalnahmen

AL-3 Warmeschutz der Sicherstellen, dass die ordnungsgemafe Drehung der
Motorwalze. Walze nicht blockiert wird.

AL-4 Alarm oberer Grenzwert Den zusténdigen Kundendienst informieren. Mikroschalter
Mulde. mir unsachgemafer Funktionsweise nach oben gefahren

oder Fehler in der Anordung der Anschlussphasen.

AL-5 Die Verfahrbewegung der | Stérung an dem Mechanismus zum Hochfahren der
Mulde nach oben dauert zu | Mulde. Den zustandigen Kundendienst informieren.
lange.

AL-6 Pedal zu lange betétigt. Das Pedal nicht blockieren. Die ordnungsgemaéfile
Bewegung des Pedals Uberprifen.

Sollte einer der zuvor beschriebenen Alarme fortbestehen, so wenden Sie sich bitte an den zustandigen
Kundendienst. Die Seriennummer der Gerates fur Anfragen oder zur Bestellung von Ersatzteilen stets
bereit halten.
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8. HINWEISE ZUR ENTSORGUNG DES GERATES

AusschlieRlich fur die Europaische Union.

Dieses Gerat ist mit dem folgenden Symbol gekennzeichnet. Dieses Symbol bescheinigt die
Ubereinstimmung des Gerates mit den entsprechenden giitigen europaischen Verordnungen, denen
zufolge das Gerét (oder seine Bestandteile) zu einer entsprechenden Sammelstelle fiir elektrische
und elektronische Geréte zu bringen ist und auf keinen Fall in den Hausmull gegeben werden darf.
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MANUALE D'USO
Stiratrice a rullo @250
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1. SICUREZZA

Leggere il presente manuale prima di utilizzare o installare la stiratrice.

Conservare questo manuale in un luogo sicuro per future consultazioni.

Questo manuale deve essere consegnato insieme alla macchina in caso di vendita a terzi.
Utilizzare la macchina solo per la stiratura professionale di fibre tessili dopo il lavaggio in acqua.
Non lasciare benzina o altri liquidi o gas inflammabili vicini alla stiratrice.

Non stirare prodotti che siano stati trattati o che sviluppano vapori o elementi infliammaubili.
Osservare sempre le istruzioni descritte sulle etichette dei materiali da stirare.

Non lasciare la stiratrice in funzione senza sorveglianza.

Non permettere I'accumulo di lanugine, polvere o sporcizia intorno alla macchina.

Non usare mai getti d’'acqua sulla stiratrice.

Evitare che la zona calda della stiratrice entri in contatto con il rullo una volta terminato il lavoro. Il rullo
puod bruciarsi se non & in movimento.

La manutenzione e installazione possono essere eseguite solo da personale qualificato.

Chiudere o scollegare tutte le alimentazioni della macchina alla fine di ogni giornata di lavoro o prima di
rimuovere qualsiasi coperchio di protezione per la pulizia, manutenzione o prove.

Non inserire utensili o mani nelle parti in movimento (motore, catena, ecc.).
Non rimuovere o annullare i dispositivi di sicurezza sulla macchina.
Il fabbricante si riserva il diritto di apportare future modifiche senza previo avviso.

2. CARATTERISTICHE GENERALI.

Le nostre stiratrici nei loro diversi modelli e complementi sono state progettate per soddisfare i piu
elementi standard di prestazione, affidabilita e asciugatura.

La macchina viene equipaggiata di serie con il sistema che allontana la zona calda della stiratrice dal
rullo per garantire in questo modo che possa bruciarsi se la macchina viene arrestata mentre la conca
stirante & ancora molto calda.

Apparecchiatura di base:
e Sistema di riscaldamento elettrico con un sistema di 3 resistori tubolari.
e Sistema di trasferimento del calore con conca stirante in alluminio anodizzato di alta qualita.
e Sistema automatico di movimento della conca.
e Microprocessore intelligente fornito di indicazione degli allarmi.

Apparecchiatura a scelta:
e Alimentazione a 60 Hz.
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Le caratteristiche tecniche per i modelli PS-100/120/140-25 sono indicate nella seguente tabella:

2.1
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3. INSTALLAZIONE

\ UNIT. \ PS-100/25 \ PS-120/25 \ PS-140/25
DATI GENERALI
Produzione teorica Kg/h 30 35 40
@ Rullo mm 250 250 250
Larghezza utile mm 1000 1200 1400
Velocita di lavoro mt/min 4.2 4.2 4.2
Programmatore elettronico Si Si Si
gﬂtior\g:t]:mo della Conca Automatico | Automatico Automatico
POTENZA
Potenza Riscaldamento kw 4.95 6 7
Potenza motore rullo kw 0.18 0.18 0.18
Potenza totale elettrica kw 5.13 6.18 7.18
DIMENSIONI
Larghezza mm 1400 1600 1800
Profondita mm 435 435 435
Altezza mm 1005 1005 1005
Peso kg 110 120 130
Volume m3 0.61 0.70 0.79
DIMENSIONI DELL’IMBALLAGGIO
Larghezza mm 1500 1700 1900
Profondita mm 500 500 500
Altezza mm 1170 1170 1170
Peso kg 125 138 150
Volume m3 0.8775 0.9945 1.1115
ALTRI
Livello Sonoro dB 55 55 55
Vista generale e dimensioni.
MODELLI
PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
MISURE | @250X1000 | @250X1200 | @250X1400
A 1400 1600 1800
B 435 435 435
C 1005 1005 1005
D 1000 1200 1400
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Realizzare l'installazione secondo le normative vigenti
3.1. Posizionamento.

3.1.1. transporto e deposito.

La macchina deve essere trasportata sempre sopra il pallet e limballaggio originale per garantire
l'integrita. Trasportare la macchina fino al luogo definitivo di lavoro.

Rimuovere l'imballaggio e controllare che non vi & stato nessun danno durante il trasporto.
Non installare o conservare la stiratrice alle intemperie.

Se la macchina deve essere depositata per un lungo periodo di tempo senza essere utilizzata, coprirla
con il proprio imballaggio per proteggerla dagli agenti esterni e conservarla in condizioni ambientali
ottimali. Inoltre si raccomanda di scollegarla dalla rete elettrica.

3.1.2. Situazione.

Installare la macchina in un locale ampio per ottenere delle condizioni di lavoro efficienti e per garantire
uno spazio ageguato al personale utente della macchina.

La posizione definitiva della macchina deve consentire un utilizzo corretto. Devono essere osservate le
distanze indicate nel disegno sottostante, per permettere una corretta manutenzione del personale
autorizzato.

150

| 500 500

Una volta collocata sul luogo di lavoro definitivo, estrarre il pallet a cui é fissata la stiratrice dal retro della
base con 2 viti sulla base dell'armadio. Conservare il pallet con l'imballaggio originale per possibili e
futuri spostamenti. Non spingere la macchina o superare ostacoli senza il pallet, poiché la macchina
potrebbe deformarsi o funzionare male.

1 2
-STATO DELLE VITI1E 2 -SVITARE CON UNA CHIAVE PIATTA N° 13
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3.1.3. Livellamento.

-Non fissare la macchina, posizionarla semplicemente su una superficie piana e livellata. Montare i 4
piedini regolabili che vengono forniti all'interno della macchina, sulla vaschetta. E importante un
buon livello di base per un corretto funzionamento.

Procedimento:

-Regolare i 4 piedini di livellamento al fine di garantire la stabilita e planarita della macchina,
controllando con una livella su entrambi i lati della macchina (vedi figura sotto). Dopo averli
livellati, fissare il dado con l'ausilio di una chiave inglese.

-L'altezza massima di regolazione per l'altezza dei piedini di livellamento e di 25mm.

3.2. Connessione elettrica.

Assicurarsi che le caratteristiche dell'alimentazione disponibile corrispondono a quelle della vostra
stiratrice, mostrate sulla targhetta dei dati e che la sezione del cavo e tutti gli altri accessori della linea,
sono in grado di fornire la potenza necessaria.

La macchina e fornita dalla fabbrica con I'impianto elettrico completo, quindi sara sufficiente rimuovere il
coperchio sul retro dell'asciugatrice e unire ciascuno dei terminali alle tre fasi L1, L2, L3 e neutro N ai
terminali dell'interruttore generale. Prima di uscire dalla fabbrica, la stiratrice viene testata in conformita
con la sequenza ciclica delle fasi L1-L2-L3 (A1-A2-A3) (R-S-T). Tale sequenza deve essere rispettata
per evitare danni all'apparecchio.
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ATTENZIONE!!! PRIMA DI COLLEGARE LA MACCHINA,
ASSICURARSI CHE LA CONCA STIRANTE E IN POSIZIONE
COME INDICA IL DISEGNO.

DOPO AVER CONNESSO LA MACCHINA E AVVIATA
L'ALIMENTAZIONE ELETTRICA, LA CONCA STIRANTE SI
SOLLEVA AUTOMATICAMENTE

IN CASO CONTRARIO SIGNIFICA CHE | COLLEGAMENTI
DELLE FASI SONO INVERTITI ED SARA NECESSARIO
CAMBIARE LA POSIZIONE DEI COLLEGAMENTI SITUATI
SULL'ENTRATA DELLA MACCHINA

E OBBLIGATORIO intercalare un interruttore magnetotermico e un differenziale tra le connessioni e la
rete. La sensibilita del differenziale deve essere di 300mA. Una sensibilita superiore, per esempio 30mA,
solitamente presente negli impianti domestici, pud provocare malfunzionamenti della macchina.

Collegare le tre fasi, il neutro nell'interruttore generale e il cavo di protezione a terra sul quadro dei
componenti elettrici in base alla seguente tabella (sezione in mm?>).

E essenziale una corretta messa a terra per garantire la sicurezza degli utenti e un buon
funzionamento.

@250
PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
Voltaggio e Cablaggio Standard 400 11+N+T 400 I+N+T 400 I+N+T
Frequenza Hz 50/ 60* 50/ 60* 50 / 60*
Sezione cavi 400 Ill + N+ T/ Fusibile Nex mm2 /A 5X1,5/10 5X1,5/10 5X1,5/16
Sezione cavi 230 Ill + T / Fusibile Nex mm2 /A 4x2,5/ 16 4x4 | 20 4x4 | 20

* Per lavorare a 60Hz € necessario sostituire il pignone ricevente Z40 per uno di Z48.

Scatola di derivazione per il motore

4oovs+—é— 230V 3 + ==
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Terminali di ingresso, collegamenti elettrici.
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4. FUNZIONAMENTO

4.1. Principio e descrizione di funzionamento.

La macchina stira la biancheria introducendola tra il rullo e la conca scaldante. Il movimento del rullo
guida i capi di biancheria fino a depositarli sul vassoio inferiore.

Passi per procedere alla stiratura:

Con la selezione del pulsante di avviamento START, si illumina la spia verde indicante che la
macchina é pronta per l'uso.

Selezionare la temperatura desiderata secondo quanto descritto nel paragrafo 4.4 e 4.5.
Selezione dei diversi tipi di tessuto.

Non appena raggiunta la temperatura programmata, con la conca in posizione aperta, & possibile
iniziare a stirare preparando la biancheria sull'asse di legno e premendo la pedaliera per avviare
il rullo e abbassare la conca scaldante.

In modalita standby, dopo 6 minuti di inattivita, la macchina entra in stato "on". Stireria, dopo 18
minuti di inattivita, la macchina entra in stato "on". In entrambi i casi, un segnale acustico.

Il rullo iniziera a trasportare automaticamente la biancheria sotto la conca.

La biancheria stirata puo essere raccolta dalla vassoio ubicato sotto il rullo.

Premendo la pedaliera di nuovo, la conca si separa per stirare un nuovo capo di biancheria.

4.2. Movimento manuale della conca.

Prima di avviare la macchina, verificare che la conca & abbassata, ossia, fino ad arrivare in pressione sul
rullo stesso. In caso contrario, il movimento deve essere eseguito manualmente utilizzando una chiave a
brugola in dotazione. Inserire la chiave a brugola nel foro per accedere al motore e girare I'asse

in senso orario per avvicinare la conca al rullo.

IMPORTANTE: Il responsabile tecnico dellimpianto deve conoscere la sequenza ciclica delle fasi, in
modo che non puo essere invertito accidentalmente.
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Se la macchina ha raggiunto la temperatura programmata, la conca € chiusa e a prescindere dal motivo
(mancanza di corrente, ecc.) la macchina si ferma, & necessario separare la conca dal rullo
URGENTEMENTE per evitare danni sulla biancheria in stiratura e sul rivestimento del rullo. Per fare cio,
procedere come descritto nella sezione precedente anche se € necessario girare la chiave a brugola in
senso antiorario.

P

4.3. Funzionamento:

Dare tensione alla macchina agendo sia sull'interruttore generale posizionato sulla zona posteriore
dell'armadio a destra della macchina.

Sul pannello di controllo si illuminera la spia indicante che la macchina é alimentata. Alla pressione del
pulsante di avviamento si illuminera il display relativo all'indicazione della temperatura.

4.4. Regolazione dellatemperatura.

Sul pannello di controllo sono presenti tre pulsanti che consentono la regolazione della temperatura:
“SELECT, INCREMENTO A e DECREMENTO V”. In condizioni normali indica la temperatura reale
della conca scaldante. Il pulsante SELECT visualizza la temperatura impostata.

4.5. Selezione dei diversi tipi di tessuto.

Selezionare i capi di biancheria da stirare, dividendoli in base alla loro composizione e iniziare a stirare
partendo dai capi che richiedono una temperatura pit bassa, per poi arrivare ai piu resistenti al calore,
aumentando la temperatura, se necessario. Cio permette di iniziare prima il lavoro ed evita di dover
aspettare che la conca stirante si raffreddi per iniziare a stirare quei capi di biancheria che richiedono
temperature piu basse.

La biancheria da stirare deve avere un tasso di umidita relativa compreso tra il 5% e il 10%.

Di seguito riportiamo una tabella indicativa sulle temperature da impostare per i vari tipi di tessuti:

TESSUTO SIMBOLO | INDICE TEMPERATURA
Perlon-seta artificiale . Bassa 95°C
Seta-Lana . Media 130°C
Cotone-Lino . Alta 170°C
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MOLTO IMPORTANTE:

1- Stirare utilizzando l'intera superficie del rullo. Tale accorgimento € indispensabile per sfruttare al
meglio il calore distribuito sul rullo e per ridurre al minimo l'usura del rivestimento.

2- Non stirare la biancheria piegata, poiché la parte interna non verra stirata bene.

3- Prima di stirare qualsiasi capo, fare attenzione che eventuali bottoni, cerniere, fermagli, fibbie,
ecc., non vadano a contatto diretto con la conca. Pertanto, devono essere opportunamente
coperte o rivolte verso il rullo.

4- Non stirare capi con cuciture in materiale sintetico, con disegni stampati e con parti in plastica.

5- Al fine di ridurre al massimo i consumi energetici preparare la biancheria per la stiratura con
un'umidita relativa compresa fra il 5% e 10%. Nel caso sia inferiore al 5% potrebbe creare delle
pieghe di difficile stiratura e sarebbe necessario inumidirle.

6- Durante l'uso, non toccare assolutamente le parti ad elevata temperatura (bordo esterno
superiore della conca) nemmeno al termine della stiratura, in quanto la conca impiega parecchio
tempo a raffreddarsi.

7- Fare attenzione alle mani quando la conca & in movimento e durante linserimento della
biancheria da stirare.

4.6. Comando digitale per i modelli PS-100/120/140-25.

1- PULSANTE "START / STOP"
2- PULSANTE "SELECT"
3- PULSANTE DECREMENTO

e 4- PULSANTE INCREMENTO
it/ 5- SPIA "ALARM" (ALLARME)
6- SPIA "ON"
s 7- SPIA "HEAT" (RISCALDAMENTO)
edPrimer 8- DISPLAY LETTURA
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5. DISPOSITIVI DI SICUREZZA

Oltre alle protezione controllate elettronicamente, la macchina € dotata di altri dispositivi elettromeccanici
di sicurezza,

5.1. Termostato di sicurezza.

A riarmo manuale situato nella parte posteriore del lato comandi. Interrompe l'alimentazione delle
resistenze riscaldanti non appena la temperatura supera i 220°C. Per ripristinare questo dispositivo si
deve svitare l'apposito cappuccio di protezione e stringere verso l'interno con un utensile il perno nero
con un utensile fino a quando non si sente il "click”. Alla fine dell'operazione riposizionare il cappuccio
protettivo. Verificare la causa della sovratemperatura.

5.2. Interruttore generale.
Toglie completamente la tensione alla macchina.

5.3. Pulsante di emergenza.

Spegne immediatamente la macchina qualunque sia il suo stato di lavoro. Pud essere attivato premendo
di nuovo il pulsante. Per il riarmo girare il pulsante in senso orario fino a bloccarlo.

5.4. Fusibili.
Di linea e ausiliari per una protezione completa dell'impianto elettrico.

5.5. Termico del motore.
Agisce tramite il programmatore elettronico GSR.

5.6. Asta Salvadita

Per la protezione delle mani contro accidentali scottatura che inverte il senso di rotazione del rullo e
solleva la conca scaldante.

6. MANUTENZIONE

Qualsiasi operazione di manutenzione va effettuata dai centri di assistenza autorizzati dei nostri
rivenditori o da personale qualificato.

PRIMA DI QUALSIASI OPERAZIONE DI MANUTEZIONE TOGLIERE TENSIONE ALLA MACCHINA
TRAMITE L'INTERRUTTORE SEZIONATORE GENERALE.

Porre sempre una particolare attenzione durante la manutenzione. Non escludere mai le sicurezze.
Utilizzare ricambi originali. In caso di qualsiasi dubbio consultare il nostro ufficio tecnico comunicando il
modello dell'apparecchiatura e il numero di matricola rilevabili entrambi dalla targhetta posta sul retro
dell'apparecchiatura.

6.1. Controllo mensile.

Controllare la circonferenza del rullo usando un metro da sarto. La misura deve essere compresa tra i
740 mm e i 760 mm omogeneamente su tutta la lunghezza. Se la lunghezza della circonferenza &
inferiore ai 740 mm sara necessario ripristinare la copertura aggiungendo a dovere lana d'acciaio e
sostituendo eventualmente il mollettone.

6.2. Controllo annuale.

Ingrassare con grasso teflon le guide di scorrimento della conca. Verificare il buon funzionamento delle
sicurezze quali il termostato di sicurezza, barra salvadita, la connessione al circuito di terra e |l
funzionamento dell'interruttore di sicurezza posto a monte dell'apparecchiatura.

Ingrassare con grasso del due ruote libere e la catena ed eventualmente tirarla agendo usi bulloni che
fissano il motoriduttore. Il riduttore non necessita di manutenzione in quanto ingrassato a vita. Anche le
due molle a gas sono esenti da manutenzione.

Verificare il serraggio delle viti di connessione ellettrica di potenza si contattori.
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NON USARE MAI GETTI D'ACQUA SULLA STIRATRICE

6.3. Manutenzione ordinaria a cura dell'operatore.

Durante l'uso della macchina, la pulizia e la manutenzione si deve fare attenzione a non accedere con
arnesi e tantomeno con le mani alle parti in movimento (motore, cante, ecc.). In caso di incidenti la ditta
costruttrice non si assume alcuna responsabilita per danni alloperatore o ad altre persone che
avvengono durante l'uso, la pulizia o la manutenzione della macchina. Lavare i pannelli di rivestimento
periodicamente con un panno umido; non utilizzare mai prodotti infammabili o0 abrasivi.

Ogni 200 ore di funzionamento & opportuno applicare della cera antistatica sulla superficie stirante della
conca in modo da evitare spiacevoli attriti con la biancheria e tenere sempre pulita la conca. Le
istruzione per l'applicazione della cera sono contenute sulle confezioni.

Ogni 200 ore di funzionamento, smontare la copertura esterna del rullo slacciando i lacci che si trovano
infilati sotto il telo ai lati del rullo, lavare in acqua calda il telo (prima copertura) e mettere in ammollo con
acqua fredda il mollettone (seconda copertura). In seguito, asciugare all'ombra il mollettone e lasciare il
telo leggermente umido montandolo senza stirarlo.

Lasciare sempre aperta la conca (ossia distante dal rullo) alla fine della manutenzione.
RIPOSIZIONARE TUTTI | PANNELLI EVENTUALMENTE RIMOSSI PRIMA DI DARE TENSIONE
ALLA MACCHINA TRAMITE L'INTERRUTTORE SEZIONATORE GENERALE.

7. LOCALIZZAZIONE DI GUASTI E ALLARMI

7.1. Localizzazione dei guasti.

In caso di non funzionamento della macchina verificare quanto segue:

e L'interruttore sezionatore generale € inserito e arriva tensione alla macchina.

e L'arresto di emergenza e sbloccato.

e |l pulsante di avvio (START) é stato premuto.

e Se i lati del rullo si anneriscono eccessivamente e al centro stira sempre meno sara
indispensabile iniziare a stirare anche sui lati in modo da sfruttare il pit possibile la temperatura
su tutta la superficie della conca, in tal modo il rullo tornera uniforme e si ricominceranno ad
ottenere buoni risultati di stiratura.

¢ La conca scalda eccessivamente e rovina la biancheria oppure non scalda a sufficienza:

o Verificare limpostazione della temperatura sul termostato ed assicurarsi che sia
compatibile con la biancheria che si sta stirando.

o Verificare che iniziando con la conca alzata e fredda, la macchina raggiunge la
temperatura massima di scala in un tempo massimo di 15 minuti.

e La conca non si abbassa verso il rullo

o Verificare che la pressione sul pedale sia effettivamente trasmessa.
o Verificare che la barra salvadita non sia bloccata in posizione di intervento.

Una volta verificate ed eventualmente attuate queste operazione qualora sussistesse il difetto chiamare
il Centro di Assistenza Tecnica autorizzato.

7.2. Allarmi e avvisi.

La macchina e dotata di un controllo elettronico che oltre a comandare le normali funzioni della stiratrice
tiene costantemente monitorati alcuni parametri fondamentali della macchina stiratrice. Oltre alle
sicurezze elettroniche vi sono dei sistemi di sicurezza elettromeccanici che garantiscono un notevole
grado di protezione anche se il controllo elettronico non dovesse funzionare.

Nella tabella che segue & presente un elenco con gli allarmi e le possibili soluzioni.
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Allarme Significato Possibili soluzioni
AL-3 Protezione termica del Verificare I'assenza di oggetti che bloccano la rotazione
motore rullo. corretta del rullo.
AL-4 Allarme limite superiore Contattare il Servizio di Assistenza Tecnica
conca. corrispondente. Microinterruttore limite sollevamento con
funzionamento incorretto o errore nella sequenza delle
fasi di connessione.
AL-5 Tempo eccessivo Problema con il meccanismo di sollevamento della conca.
sollevamento della conca. |Contattare il Servizio di Assistenza Tecnica
corrispondente.
AL-6 Tempo eccessivo di pedale | Non bloccare il pedale. Verificare il corretto movimento.

premuto.

Se uno qualsiasi degli allarmi precedenti persiste, contattare il proprio Servizio di Assistenza Tecnica.

Utilizzare sempre il numero di serie della macchina per le vostre domande o ordinare i pezzi di ricambio.

8. INDICAZIONI PER LA RIMOZIONE E SMALTIMENTO DELLA MACCHINA

Solo per I'Unione Europea.

Questa macchina e contrassegnata con il simbolo che compare qui sotto. Questo simbolo significa
che, in base alle direttive europee attuali, la macchina (o qualsiasi delle sue parti) deve essere
portata a un centro di raccolta per apparecchiature elettriche ed elettroniche e non nelle normali

discariche per i rifiuti domestici.
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1. SEGURANCA

Leia este manual antes de utilizar ou instalar a maquina de passar.

Guarde este manual em lugar seguro para futuras consultas.

Em caso de venda a terceiros, este manual deve ser entregue juntamente com a maquina.

Usar a maquina unicamente para engomagem profissional de fibras téxteis apos lavagem com agua.
N&ao deixar gasolina nem outro liquido ou gas inflaméavel perto da maquina de passar.

N&o engomar produtos que tenham sido tratados ou que libertem vapores ou elementos inflamaveis.
Ter sempre em conta as instru¢des descritas nas etiquetas dos materiais a engomatr.

N&o deixar a maquina de passar a funcionar sem vigilancia.

N&o deixar acumular pelos, p6 ou sujidade junto a maquina.

N&o lavar a maquina de passar com agua.

Nao deixar a parte quente da maquina em contacto com o rolo depois de terminar o trabalho. Existe o
risco de queimar o rolo se ndo estiver em movimento.

A manutencdo e a instalacao s6 devem ser efetuadas por pessoal qualificado.

Fechar ou desligar todas as alimentagfes da maquina no final de cada dia de trabalho e antes de retirar
gualquer tampa de protecdo quer seja para limpeza, manutencao ou testes.

N&o introduzir ferramentas nem as maos nas partes em movimento (motor, corrente, etc.)
Nao retirar nem anular os dispositivos de seguranca da maquina.
O fabricante reserva-se o direito de realizar futuras modificagfes sem aviso prévio.

2. CARACTERISTICAS GERAIS

As nossas maquinas de passar, nos seus diferentes modelos e complementos, foram concebidas para
satisfazer as maiores exigéncias de funcionamento, fiabilidade e capacidade de engomagem.

A maquina esta equipada de série com o sistema que afasta a parte quente da maquina do rolo,
assegurando que este ndo se queime mesmo que a maquina pare com a telha ainda quente.

Equipamento basico:
e Sistema de aquecimento elétrico com grupo de 3 resisténcias tubulares.
e Sistema de transmissao de calor com telha de aluminio anodizado de alta qualidade.
e Sistema automatico de movimento da telha.
e Microprocessador inteligente com indicagéo de alarmes.

Equipamento opcional:
e Alimentacéo a 60 Hz.
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As caracteristicas técnicas para cada modelo estdo especificadas na tabela seguinte:

2.1

70

\ UNID. \ PS-100/25 \ PS-120/25 \ PS-140/25
DADOS GERAIS
Producéo tedrica kg/h 30 35 40
@ Rolo mm 250 250 250
Largura util mm 1000 1200 1400
Velocidade de trabalho mt/min 4.2 4.2 4.2
Programador eletrénico Sim Sim Sim
gﬂnog;/éﬁz?to daTelhade Automético | Automético Automatico
POTENCIAS
Poténcia de Aquecimento kw 4.95 6 7
Poténcia do motor do rolo kw 0.18 0.18 0.18
Poténcia total elétrica kw 5.13 6.18 7.18
DIMENSOES
Largura mm 1400 1600 1800
Profundidade mm 435 435 435
Altura mm 1005 1005 1005
Peso kg 110 120 130
Volume m3 0.61 0.70 0.79
DIMENSOES COM EMBALAGEM
Largura mm 1500 1700 1900
Profundidade mm 500 500 500
Altura mm 1170 1170 1170
Peso kg 125 138 150
Volume m3 0.8775 0.9945 1.1115
OUTROS
Nivel Sonoro dB 55 55 55
Vista geral e dimensdes.
MODELOS
PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
MEDIDAS | @250X1000 | #250X1200 | @250X1400
A 1400 1600 1800
B 435 435 435
C 1005 1005 1005
D 1000 1200 1400
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3. INSTALACAO

Realizar a instalacdo cumprindo com a regulamentacao em vigor
3.1. Localizacao.

3.1.1. Transporte e deposito.

A maquina deve ser transportada sempre sobre a sua palete e embalagem original para garantir a
integridade da mesma. Transportar a maquina até ao lugar definitivo de trabalho.

Tirar a embalagem e verificar se ndo ha qualquer tipo de anomalia provocada pelo transporte.
Em caso algum instale ou guarde a maquina de passar exposta aos elementos.

Se a maquina tem que ficar depositada durante um longo periodo de tempo sem uso, cubra-a com a
sua embalagem original para protegé-la de agentes externos e mantenha as condicbes ambientais
6timas. De igual modo, recomenda-se que seja desligada da tomada elétrica.

3.1.2. Posicionamento.

Posicione a maguina num local amplo para conseguir condi¢cdes de trabalho eficientes e garantir espago
suficiente para os utilizadores da maquina.

A posicdo definitiva da maquina deve permitir a sua correta utilizagdo. As distancias indicadas no
desenho seguinte devem ser respeitadas para permitir uma correta manutencdo por parte do pessoal
autorizado.
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o v e iy e v s g e e w e I:I
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=
500
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Uma vez colocada no seu local de trabalho definitivo, retirar a palete a qual esta presa a maquina de
passar pela parte posterior da base de cada armario com 2 parafusos. Guardar a palete com a
embalagem original para possiveis e futuras deslocacdes. N&do empurrar a maquina nem saltar
obstaculos sem a palete, pois a maquina corre perigo de deformacéo e mau funcionamento.

1 2

-LOCALIZACAO DOS PARAFUSOS 1 E 2 -DESAPARAFUSAR COM UMA CHAVE DE CABECA
PLANA N° 13
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3.1.3. Nivelamento.

-Nao prender a maquina; coloca-la simplesmente numa superficie plana e nivelada. Colocar os 4 pés
regulaveis fornecidos e que se encontram no interior da maquina sobre a cuvete. E importante
um bom nivel da base para um correto funcionamento.

Procedimento:

-Regular os 4 pés de nivelamento para assegurar a estabilidade e a horizontalidade da maquina,
confirmando com um nivel nas duas laterais da maquina (ver figura seguinte). Uma vez
regulados, fixar a porca com a ajuda de uma chave inglesa.

-A altura maxima de ajuste em altura dos pés de nivelamento é de 25 mm.

3.2. Ligacéao elétrica.

Certifique-se de que as caracteristicas da alimentagéo disponivel correspondem as da sua maquina de
passar, que estdo indicadas na placa de identificacdo desta, e que a sec¢édo do cabo e as dos restantes
acessorios da linha, podem fornecer a poténcia necessaria.

A maquina sai da fabrica com a instalagéo elétrica completa, pelo que so é preciso tirar a tampa situada
na parte de tras da maquina de passar e ligar cada um dos bornes as trés fases L1, L2, L3 e neutro N
nos bornes do interruptor geral. Antes de sair da fabrica, a maquina de passar é testada respeitando o
sentido ciclico das fases L1-L2-L3 (A1-A2-A3) (R-S-T). Esse sentido deve ser respeitado para nao
danificar o aparelho.
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ATENCAOQ!!! ANTES DE LIGAR A MAQUINA, ASSEGURAR
QUE A TELHA SE ENCONTRA NA POSICAO INDICADA NO

DESENHO.

UMA VEZ LIGADA A MAQUINA E AO LIGAR A CORRENTE,
A TELHA SUBIRA DE FORMA AUTOMATICA.

CASO CONTRARIO, SIGNIFICA QUE A LIGAGAO DAS
FASES ESTA INVERTIDA E SERA NECESSARIO ALTERAR
A POSICAO DA LIGAGAO SITUADA NA ENTRADA DA

MAQUINA.

E OBRIGATORIO intercalar um interruptor magneto térmico e um diferencial entre a ligacéo e a rede. A
sensibilidade do diferencial devera ser de 300mA. Uma sensibilidade superior, por exemplo 30mA,
habitual em instalag6es domésticas, pode provocar anomalias no funcionamento da maquina.

Ligue as trés fases, o neutro no interruptor geral e o cabo de protecdo a terra ao painel de componentes
elétricos, de acordo com a tabela seguinte (seccdo em mm?).

E imprescindivel uma ligagcdo correta a terra para garantir a seguranca dos utilizadores e um

bom funcionamento.

@250
PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
Tenséo e Cablagem Padréo 400 11+N+T 400 I+N+T 400 I+N+T
Freguéncia Hz 50/ 60* 50 / 60* 50 / 60*
Seccéo de cabos 400 I+N+T/
Fusivel N°ex mm2/A 5X1,5/10 5X1,5/10 5X1,5/16
Seccéo de cabos 230 I1I+T / Fusivel Nex mm2 /A 4x2,5/16 4x4 | 20 4x4 | 20

* Para trabalhar a 60Hz, é necessario substituir o pinhdo conduzido Z40 por um de Z48.

Caixa de bornes para o0 motor.

400V 3 + sl

=
=) <
~8) =

el

230V 3 + —
(&) B (5) B (=)
o
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Bornes de entrada, ligacéo elétrica.

MAQUINA
NRST N R

(S —

PPIPIp P
M T

N L1L2L3 L1

T
L3
400V 3 + J,- 230V 3 + J=‘

REDE

4. FUNCIONAMENTO

4.1. Principio e descri¢do do funcionamento.

A maquina engoma as roupas passando-as entre o rolo e a telha de aquecimento. O movimento do rolo
conduz as roupas até deposita-las na bandeja inferior.

Passos para a engomagem:

Premir o botdo de arranque START; o diodo verde acende-se, indicando que a maquina esta
pronta a usar.

Selecionar a temperatura desejada de acordo com o indicado na sec¢éo 4.4. e 4.5.

Selecéo dos diferentes tipos de tecido.

Logo que a temperatura programada seja alcancada, com a telha na posicdo aberta, pode-se
comecar a engomar preparando a roupa sobre a mesa de madeira e premindo logo o pedal para
por o cilindro em movimento e baixar a telha de aquecimento.

No estado de espera, depois de 6 minutos de inactividade, a maquina entra no estado "on".
Engomadoria, ap6s 18 minutos de inatividade, a maquina entra no estado "on". Em ambos os
casos, um sinal de aviso.

O rolo arrastara automaticamente a roupa por baixo da telha.

A roupa engomada podera ser recolhida na bandeja localizada por baixo do rolo.

Premindo de novo o pedal, a telha separa-se para poder engomar outra peca de roupa.

4.2. Movimento manual da telha.

Antes de colocar a maquina em marcha, verificar se a telha estd em posicéo baixa, ou seja, situada
contra o rolo. Caso contrario, 0 movimento deve ser realizado de forma manual com a ajuda da chave
sextavada fornecida conjuntamente. Introduzir a chave Allen pelo orificio que acede ao motor e

fazer girar o eixo no sentido horério para aproximar a telha do rolo.

IMPORTANTE: O responsavel técnico da instalacdo deve saber qual é o sentido ciclico correto das
fases, de maneira que ndo se possa inverter acidentalmente.
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Se a maquina tiver alcancado a temperatura programada, a telha estiver fechada e, seja por que motivo
for (corte de corrente, etc.), a maquina parar, é necessario separar a telha do rolo COM URGENCIA
para evitar danos na roupa que estiver a ser engomada e no revestimento do rolo. Para isso, proceder
conforme o explicado no ponto anterior, s6 que se devera girar a chave Allen no sentido anti horario.

4.3. Colocacéado em funcionamento.

Ligar a maquina, acionando o interruptor geral que se encontra na parte posterior do armario direito da
maquina.

No painel de controlo, acende-se o led que indica que a maquina esta ligada a corrente. Quando o
botdo de arranque for premido, o visor da temperatura acende-se.

4.4. Ajuste datemperatura.

O painel de controlo apresenta trés botdes que permitem o ajuste da temperatura: “SELECT,
AUMENTAR A e DIMINUIR V”. Em condicbes normais, indica a temperatura real da telha de
aquecimento. O botdo SELECT apresenta a temperatura programada.

4.5. Selecédo dos diferentes tipos de tecido.

Selecionar a roupa a engomar, dividindo-a de acordo com a sua composi¢cao e comecar a engomar as
pecas que requerem temperaturas mais baixas, para depois passar para as que sao mais resistentes ao
calor, aumentando a temperatura & medida que seja necessario. Deste modo, € possivel comecar a
trabalhar com alguma antecipacdo e evita-se a necessidade de esperar que a telha arrefeca para
engomar as pegas que requerem temperaturas mais baixas.

A roupa a engomar deve ter uma humidade relativa compreendida entre 5% e 10%.

A seguir, é apresentada uma tabela indicativa com as temperaturas adequadas aos diferentes tipos de
roupa:

TIPO SIMBOLO | INDICE TEMPERATURA
Perlon-seda artificial . baixa 95°C
Seda-la . média 130°C
Algodéo-linho L alta 170°C
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MUITO IMPORTANTE:

76
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Engomar aproveitando toda a superficie do rolo. Esta precaucdo € indispensavel para poder
aproveitar de um modo ideal todo o calor distribuido sobre o rolo e para reduzir o desgaste do
revestimento.

N&o engomar roupa dobrada, uma vez que a parte interior néo ficaria bem engomada.

Antes de engomar qualquer pec¢a de roupa, confirmar que botdes, fechos, broches, lantejoulas,
etc, ndo ficam em contacto com a telha. Estes elementos deverao ficar tapados ou dispostos de
maneira a evitar o rolo.

N&o engomar pegas de roupa com costuras de material sintético, com desenhos estampados ou
com partes de plastico.

De modo a reduzir o consumo energético, aconselhnamos a preparar a roupa para engomar de
forma a que contenha uma humidade residual compreendida entre 5% e 10%. Se for inferior a
5%, poderia provocar amarrotado dificil de engomar, fazendo com que fosse preciso humedecé-
la.

Durante a utilizacéo, evitar tocar nas partes quentes (bordo exterior superior da telha), nem
sequer depois de acabar a engomagem, uma vez que a telha demora algum tempo a arrefecer.
Ter cuidado com as maos durante o movimento da telha e durante a introducdo das pecas a
engomar.

4.6. Controlo digital para os modelos PS-100/120/140-25.

1- BOTAO “START / STOP”
2- BOTAO “SELECT”
3- BOTAO DIMINUIR

oe 4- BOTAO AUMENTAR
ALARH o 5- LUZ “ALARM” (ALARME)
6- LUZ “ON”
7- LUZ “HEAT” (A AQUECER)
8- VISOR DE LEITURA

www.primer.es
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5. DISPOSITIVOS DE SEGURANCA

Para além dos dispositivos controlados eletronicamente, a maquina dispde de outros mecanismos
eletromecéanicos de seguranca;

5.1. Termostato de seguranca.

De reset manual, localizado na traseira, do lado dos controlos. Corta a alimentacdo das resisténcias de
aguecimento quando a temperatura superar os 220°C. Para repor este dispositivo, € preciso
desenroscar a sua tampa e apertar o perno preto com uma ferramenta, até se ouvir um clique. Uma vez
terminada a operacdo, voltar a colocar a tampa no seu lugar. Verificar a causa da temperatura
excessiva.

5.2. Interruptor geral.
Desliga a maquina da alimentacéo elétrica.

5.3. Paragem de emergéncia.

Desliga de imediato a maquina em qualquer situagdo. E ativada premindo o botdo. Para rearmar a
paragem de emergéncia, é preciso rodar o botdo no sentido horario até bloquear.

5.4. Fusiveis.
De linha e auxiliares para uma protecao total da instalacao elétrica.

5.5. Térmico do motor.
Atua através do programador eletrénico GSR.

5.6. Barra salva-dedos.

Protege as méos contra possiveis queimaduras ou entalamentos, invertendo o sentido de rotagdo do
rolo e levantando a telha de aquecimento.

6. MANUTENCAO

Qualquer operacdo de manutencéo deve ser efetuada pelos centros de assisténcia autorizados pelos
NOSSOS representantes ou por pessoal capacitado.

ANTES DE QUALQUER OPERACAO DE MANUTENCAO, CORTAR A ALIMENTACAO DA
MAQUINA ATRAVES DO INTERRUPTOR GERAL.

Ter muito cuidado durante a manutencédo. Os dispositivos de seguranca nunca devem ser anulados.
Usar consumiveis originais. Em caso de davidas, consultar 0s nossos escritérios técnicos, comunicando
0 modelo da maquina e o niumero de série que se encontra na placa de caracteristicas, localizada na
parte posterior da maquina.

6.1. Manutencdo mensal.

Controlar a circunferéncia do rolo usando um centimetro flexivel. A medida devera estar compreendida
entre 740 mm e 760 mm, de forma homogénea a todo o comprimento. Se a circunferéncia for inferior a
740 mm, € preciso encher a cobertura adicionando |4 de aco de forma adequada e, eventualmente,
substituir o acolchoado.

6.2. Manutencé&o anual.

Lubrificar com massa as guias sobre as quais desliza a telha. Verificar se os sistemas de seguranca
funcionam bem: o termdstato de seguranca, a barra salva-dedos, a ligacdo ao circuito de terra e o
funcionamento do interruptor de seguranca localizado antes da maquina.

Lubrificar com massa as duas rodas livres e a corrente e, se for necessério, tensionar esta Ultima
através dos pernos que prendem o motorredutor. O redutor ndo precisa de manutencdo, uma vez que
tem lubrificacdo permanente. As duas molas a gas também néo precisam de manutencéo.

Verificar o aperto dos parafusos de ligacao elétrica nos contactores.
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NAO LAVAR A MAQUINA DE PASSAR COM AGUA.

6.3. Manutencao normal pelo operador.

Durante o uso, a limpeza e a manutencdo da maquina, € preciso garantir que nao sao introduzidas
ferramentas nas pecas moveis (motor, corrente, etc.). Em caso de acidente, o fabricante ndo se
responsabiliza por qualquer dano que o operador ou outra pessoa possa sofrer durante o uso, a limpeza
ou a manutenc¢do da maquina. Lavar periodicamente os painéis de revestimento com um pano himido;
nunca utilizar produtos inflaméveis ou abrasivos.

A cada 200 horas de funcionamento, é oportuno aplicar cera antiestatica sobre a superficie de engomar
da telha, para evitar o desagradavel rocar com a roupa e manter a telha sempre limpa. As instrucées
para a aplicacdo da cera estdo na embalagem.

A cada 200 horas de funcionamento, desmontar a cobertura exterior do rolo, desatando os atilhos que
se encontram por baixo da tela, nas laterais do rolo, lavar a tela (primeira cobertura) com agua quente e
colocar o acolchoado de molho em agua fria (segunda cobertura). Secar logo o acolchoado a sombra e
colocar a tela ligeiramente himida e sem engomar.

Deixar a telha sempre aberta (ou seja, reparada do rolo), uma vez terminada a manutencao.
ANTES DE VOLTAR A LIGAR A MAQUINA A CORRENTE ATRAVES DO INTERRUPTOR GERAL,
COLOCAR NOVAMENTE TODOS OS PAINEIS QUE TENHAM SIDO DESMONTADOS.

7. LOCALIZACAO DE AVARIAS E ALARMES

7.1. Localizacao de avarias.

Se a maquina nao funcionar, verificar o seguinte:
e Se o interruptor geral esta aceso e a maguina recebe corrente.
e Se a paragem de emergéncia esta desbloqueada.
e Se 0 botédo de arranque (START) foi premido.
e Se as extremidades do rolo ficarem demasiado obscurecidas e o centro da tabua cada vez
menos, seré indispensavel comegar a engomar com as laterais, para aproveitar o mais possivel
a temperatura em toda a superficie da telha, o rolo voltara a ficar uniforme e conseguir-se-a de
novo uma boa engomagem.
o Atelha aguece demasiado e estraga a roupa ou ndo aquece bastante:
o Controlar a regulagédo da temperatura do termdéstato e assegurar que é compativel com o
tipo de roupa a engomatr.
o Confirmar que, partindo da telha aberta e fria, a maquina atinge a temperatura maxima
da escala num periodo maximo de 15 minutos.
e Atelha ndo baixa até ao rolo.
o Controlar que a pressao sobre o pedal é efetivamente transmitida.
o Verificar se a barra salva-dedos ndo esta bloqueada na posi¢éo de intervengéo.

Uma vez comprovadas e cumpridas estas operacoes, se o incidente persistir, contactar o Servico de
Assisténcia Técnica autorizado.

7.2. Alarmes e avisos.

A méquina estid equipada com um controlador eletronico que, para além de comandar as funcdes
normais, monitoriza constantemente certos parametros basicos da maquina de passar. Para além dos
dispositivos eletrénicos de seguranca, dispde de sistemas de seguranca eletromecénicos que garantem
um nivel elevado de protecdo, mesmo quando o controlo eletrénico ndo funciona.

Na tabela seguinte, h4 uma lista dos alarmes e possiveis resolucdes:
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Alarme Significado Possiveis solucdes

AL-3 Protecao térmica do motor | Verificar se ndo ha nada que blogueie o correta rotacédo
do rolo. do rolo.

AL-4 Alarme de limite superior Contactar o seu Servigo de Assisténcia Técnica. Micro
da telha. ruptor limite de subida com funcionamento incorreto ou

erro na ordem das fases de ligacao.

AL-5 Tempo excessivo de subida | Problema com o mecanismo de subida da telha.

da telha. Contactar o seu Servico de Assisténcia Técnica.
AL-6 Tempo excessivo do pedal | Nao bloquear o pedal. Verificar o movimento correto do
apertado. mesmo.

Se qualquer dos alarmes anteriores persistir, consulte o seu Servi¢co de Assisténcia Técnica. Para as
suas consultas ou para solicitar consumiveis, use sempre o nimero de série da maquina.

8. INDICACOES PARA RETIRADA E ELIMINACAO DA MAQUINA

Apenas para a Uniao Europeia.

Esta maquina esta marcada com o simbolo apresentado abaixo. Este simbolo significa que, em
conformidade com as diretivas europeias vigentes, a maquina (ou qualquer das suas partes) deve
ser levada a um ponto de recolha especifico para equipamentos elétricos e eletronicos, e nao
colocada nos contentores de lixo doméstico.
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1. MEPbl BE3OINACHOCTHU

O3HakoMbTeCh C AaHHbIM PYKOBOACTBOM repen yCTaHOBKOW UK UCNOSb30BaHWEM KaTka.
XpaHuTe gaHHOEe pyKOBOACTBO B HAAEXHOM MECTe Ha cry4yai HeobXoanuMoCTy.

[laHHOe pyKOBOACTBO AOSMKHO NepeaaBaTbCsl B KOMMIEKTE C KATKOM B Crlydae ero npogaxu TPeTbuM
nuuam.

O6opynoBaHve [OMKHO UCMOMb30BaTbCA  TOMbKO B NPOECCMOHANbHOM  TMakeHbW  TeKCTUnS,
npeaBapuTenbHOro NOCTUPAHHOMO BOAE.

3anpelwaetca xpaHuTb GEH3VMH, UNu Apyroe BOCMaMEHSIOWEEeCcs BELWeCTBO B HErnocpeacTBEHHOWN
OnIM30CTY OT KaTKa.

3anpeu.|,aeTc;| magnTb Belwun, KOTOpble Obinn 06p360TaHbI nnu, KOTOpble BblOENAOT
BOCnJ1aMeHALwneca napbl Ui seLlecTBa.

Bcerga ctporo cnegoBatb MHCTPYKLUMAM NPOU3BOAUTENEN TKAHEW, YKa3aHHbIX Ha 3TUKETKaXx.
3anpeLeHo ocTtaBnsTb paboTatowee obopygosaHme 6e3 npucmMoTpa.

N3beraTb ckonneHus nbinu, Bopca unu rpsasm B6nunsmn obopyaosaHus.

Hun B koem crniyyae He obphI3rmBaTh BO4OV rMaguibHbIA annapar.

He ocTtaBnsTb ropsivyto YacTb KaTka B KOHTaKTe C Bankom nocrne 3aBeplueHus paboTbl. CyllectsyeT
OMNacHOCTb BO3ropaHus Barka, eCfiu OH He ABUraeTcs.

ObcnyxuBaHMe M ycTaHOBKa annapata [OOMMKHbl OCYLUECTBNSATLCA TOMbKO KBanuMULMPOBaHHbLIM
nepcoHanom.

3aKprBaTb UM OoTCOoeaMHATbL Bce kabenwu annaparta no 3aBepLueHnn pa60qer0 OHA N nepen
OTKpbIBAHNEM 3aLlMTHON NaHKM Kak Ansi YUCTKN, TaK K 06CJ'Iy)KI/IBaHI/1$| nnn npoBepKn.

3anpellaetca BBOAUTb WMHCTPYMEHTbI WM 3aCOBbIBaTb PyKM B OBMXKYLIMECA 4YacTu annapaTta
(oBurartenn, nepegaya, U T.4.).

3anpeu_|,aeTc;| CHMMaTb nnun yaanatb BOBCE 3alUMUTHbIE I'IpI/ICI'IOCO6J'IeHI/IF| OaHHOro O60py,EI,OBaHI/I$I.

npOI/I3BOLI,I/1TeJ'Ib OCTaBnsiEeT 3a cobon npaBo BHOCUTb N3MEHEHUA be3 npenBapuTeribHOro ysegomMneHus.

2. OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKU

Hawwn rnagunbHble annapatbl, NpeacTaBMeHHble pasHbIMM - MoAensMu, pas3paboTaHbl C  Lenbio
Y[AOBMNETBOPEHUSI OCHOBHbIX TPpeOOoBaHUIN K (DYHKLMOHUPOBAHMIO, HAAEXKHOCTU M MPOU3BOAUTENBHOCTM
npoLecca rmaxeHbs.

OGopynoBaHve W3HaYyanbHO CHabXaeTcss CUCTeMOW, KoTopasi npedoTBpallaeT KOHTaKT ropsymx
3NeMEeHTOB KaTka C BarnkoM, Takum obpa3oM, 4ToObl OH He BochnameHwurcsi, koraa obopynoBaHue
OCTaHaBnMBaeTCs, a MyJba BCE eLle OCTaeTCsi ropsiyen.

OcHoOBHOE ocHalleHne
e Cucrtema anekTpnyeckoro HarpeBaHus ¢ rpynnomn u3 Tpex TpybyaTbiXx CONpOTUBEHNNA.
e Cwuctema nepegayu Tenna ¢ Mynbaon U3 BbICOKOKAYECTBEHHONO aHOAMPOBAHHOIO aNitOMUHUSA.
e ABTOMaTMyecKas cuctema OBWXKEHMS MynbAbl.
e  YMHbI/ MUKPOMPOLLECCOP C MHAMKALMEN ONOBELLEHNN.
O6opynoBaHue No XenaHuto:

e [lutanue npwn 60 Iy,
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TexHu4yeckue xapakrepuctukm mogenen PS-100/120/140-25 npepcraBneHbl B HUXecneayowen

Tabnuue:
‘ Ep.nmam. ‘ PS-100/25 ‘ PS-120/25 PS-140/25
OBLUME CBEOEHUA
MponsBOAMTeRLHOCTS s 30 35 40
HOvnameTtp Bana MM. 250 250 250
MNMonesHas wupuHa MM. 1000 1200 1400
Pa6oyas ckopocTb M/MUH. 4,2 4,2 4,2
::oe:;'g;:lﬂbm BbIGOpP [la a [la
[OBwxxeHne mynbAabl AsTOmaTtuyeckoe | ABTomaTnyeckoe | ABTomaTnyeckoe
MOLLHOCTH
MowHoCTb HarpeBaHus KB. 4,95 6 7
MowHocTb ABUraTens Banka KB. 0,18 0,18 0,18
35::3"0 ;‘:.e'”p"“ec"a" kB. 5,13 6,18 7,18
FABAPUTHBLIE PA3BMEPbLI
WnpuHa MM. 1400 1600 1800
nybuHa MM. 435 435 435
BbicoTa MM. 1005 1005 1005
Bec KF. 110 120 130
0O6bem m3 0,61 0,70 0,79
FABAPUTHbIE PASMEPbI C YNIAKOBKOM
WnpuHa MM. 1500 1700 1900
nybuHa MM. 500 500 500
BbicoTa MM. 1170 1170 1170
Bec Kr. 125 138 150
O6bem m3 0,8775 0,9945 1,1115
OPYIUE
YpoBeHb wyma ob. 55 55 55
2.1. OO6wwun BMA U rabaputHble pasmMepbl
MOOENN
PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
. TABAPUTHbIE
PASBMEPBI | @250X1000 | @250X1200 | @#250X1400
A 1400 1600 1800
B 435 435 435
o C 1005 1005 1005
D 1000 1200 1400
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3. YCTAHOBKA

Ocyl.l.l,eCTBVITb YCTaHOBKY COrnacHoO .D,eVICTByIOLI.IMM Tp960BaHMﬂM.
3.1. MecTononoxeHwue.

3.1.1. TpaHcnopTUpOBKa U XpaHeHMe.

Annapart OormkeH TpaHCNopTUPOBaTLCS HA CBOEM NMOAAOHE U B OPUrMHANbHOW ynakoBKe Ans n3bexaHns
noBpexaeHui. TpaHcnopTMpoBaTb ob6opyaoBaHMe Ha okoH4YaTenbHoe paboyee MecTo. CHATb YNakoBKy
N yAOCTOBEPUTLCS B OTCYTCTBUM NMOBPEXAEHUI, NOMYYEHHbLIX BO BPEMSI TPAHCMOPTUPOBKM.

Hu npu kaknx o6cTOATENLCTBA annapaTt He AOMMKEH XPaHUTbLCA Ha OTKPbITOM Bo3gyxe. Ecnu annapat
OyneT HaxoaMTbCsa B TeYeHMe ANUTenbHOro BpemMeHn 6e3 ncnonb3oBaHusi, ee Heobxoaumo ynakosaThb B
OPUIMHANbHYIO YMaKoBKY, YTOObI 3alUMTUTL OT MOMafaHWs BHELUHMX 3arpsi3HEHWUin, U 4YTobbl ycrnoBus
XpaHeHus 6binn onTuMarnbHbIMU. Takke peKoMeHAYeTCs OTKIIOUYUTL €€ OT CETU NUTaHUS.

3.1.2. MecTo ana annapara

Heobxoaumo ycTaHaBnuBaTb KaTOK B NMPOCTOPHOM MOMeELLEeHUM, 4To Obl obecneuntb onTUMarnbHble
ycnosus paboTbl, a Takke obecneunTb yaobctBo paboTbl nepcoHana.

OKoHYaTENbHO MECTO pPacnofioKEeHMs1 KaTka OOMMKHO obecneuvnTb MNpaBUIIbHOE €ro MCMosib30BaHUeE.
Heobxoomumo cobniogate pacctosiHMa 0003HA4YeHHble Ha HuKecrneaywwen cxeme ansa obecneyeHus
npaBuIIbHOro 06CNYXMBaHNSA aBTOPU3NPOBAHHBIM NEPCOHANOM.

|-
s}
A =l
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500 500

Kak Tonbko kaTok OyaeT yCTaHOBIEH B OKOHYaTENbHOE MECTO, BbiTalLMTE NOAAOH, KOTOPLIN KpenuTcs K
3a[lHe YacTu KaTka Npy MOMOLUM OBYX KPEneXHblX OONTOB B OCHOBaHWMM KaXOoW CTOMKM. XpaHuTe
nogaoH BMECTe C  OpUIMHanbHOM  YyNakoBKOWM Ansi BO3MOXHOW TPaHCMOPTUMPOBKM B Oyadyliem.
3anpelwaetcs OBUraTb UNU nepemMellatb 4epe3 NpensatcTBUS KaTok 6e3 noadoHa, T.K. OH MOXeT
nedopMnpoBaThCA, UMK BbIATU U3 CTPOS.

-MONOXEHUE BOJNITOB 1 U 2 -OTBEPHYTb UX TAEYHbLIM KJTFO4YOM HA 13
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3.1.3. BbipaBHUBaHue.

-He kpenuTe kaToK, 4OCTATOYHO PacrOfOXNUTb €ro Ha NIIOCKON U POBHOW MOBEPXHOCTU. YCTaHOBUTb
Ha 4 perynvpyemble HOXKW, KOTOpble MAYT B KOMMSIEKTE B HWXKHEN 4YacTWu KaTKa Ha >KerobKu.
PoBHas noBepxHOCTb BaxkHa ANd NpaBuUibHOro OyHKLUOHUPOBAHUA KaTka.

NOPAAOOK YCTAHOBKMU:

-OTperynupoBaTb 4 HOXKW, yO6eauTbCs B YCTOMYMBOCTUM M FOPU3OHTANIbHOM MOSIOXKEHUN MaLUWHBbI,
npoBepsisi Npu NMOMOLLM YPOBHSI Ha ABYX GOKOBbIX YacTsx kaTka (CM. crieaytollee nsobpaxeHue).
Kak Tonbko MalunHa BbIpOBHEHA, HEOOXOAMMO MPU MOMOLLM FAeYHOrO KItoya 3aTsHYThb ranku.

-MakcumanbHoe paccTosiHie Ansi PerynnMpoBaHns HOXEK COCTaBnseT 25 MM.

3.2. JneKTpu4yeckoe coeAuHeHUe:

Y6eoutecb B TOM, YTO XapaKTEPUCTUKM SMEKTPUYECKUI CETU COOTBETCTBYIOT BaLUEMy KaTKy, KOTOpble
yKkasaHbl Ha Tabnuyke npou3BOaMUTENs, W 4YTO cedeHue kabenss u OpyrMx akceccyapoB CMOTyT
obecneynTb ero Heo6XoANMOWN MOLLHOCTbIO.

O6opynoBaHne MNpomM3BOAUTCA C MOJSIHOWM 9fIEKTPOYCTAHOBKOW, MNO3TOMY OydeT OOCTaTOYHO CHATb
KPbILLKY, pacronOXeHHYI0 B 3aAHeN YacTu KaTka N COeQUHUTb 3aXKUMbl C Kaxaon us tpex gas L1, L2, L3
n HenTpanbHon N C 3axxumamu B rmaBHOM nepekntovarene. Nepen Bbinyckom ob6opynoBaHus ¢ 3aBoaa,
KaToK nofsepraeTcs NpoBepke Ha COOTBETCTBME HanpasneHus uuknos ¢as L1-L2-L3 (A1-A2-A3) (R-S-
T). 3T0 HanpaBneHue SOMKHO cobnogaTbCa BO n3bexaHnmn NnoBpexageHns KkaTtka.
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BHUMAHME!!! MEPE NOAKNKOYEHNEM
OBOPYAOBAHNA K CETU HEOBEXOAMMO YBEAUTBCA,
4YTO MYJIbOA HAXOONTCA B MNMOJIOXKEHWN, YKASAHHOM
HA N3OBPAXEHNW.

KAK TOJNbKO KATOK MOAKJTKOYEH K CETW U BKITKOYEH,
MYINbOA ABTOMATUYECKN MOAHUMETCA.

ECINM 3TOrO HE NPOU3OWAET, TO 3HAYUT ®A3bI
COEONHNHBI B OBPATHOM HATMPABJIEHNW,
CNEOOBATENBHO HEOBXOAMMO NOMEHATDL
NONOXEHUACOEONHEHNA, PACINONOXEHHOIO HA
MEPELOHEN YACTW KATKA.

HEOBXOOUMO BcTpouTb TepPMOMAarHUTHbIA nepekntovatens 1 anddepeHumnansHbli nepeknovaTenb
MEXOY 3IIEKTPUYECKON CXeMOM U ceTbio. YyBCTBUTENBHOCTb AMddepeHumanbHOro nepeknyaTens
aomkHa 6biTb 300MA. TMoBblWeHHast 4YyBCTBUTENbHOCTb, Hanpumep 30MA, 0OblyHas B AOMaLLHMX
npnbopax MOXeT NOBNUATb HA HeENpPaBuUIbHOE OYHKLUMOHNPOBaHME KaTka.

CoeavHute Tpu hasbl, HEMTparnbHYK B rNaBHbIN NepekntoyaTens, a kabenb 3asemreHns B NaHesnb

3NEKTPUYECKMX KOMMOHEHTOB COrNacHoO AaHHbIMU,NMPUBEAEHHBIM B criegytowen Tabnuue (cevyeHne gaHo
2

B MM").

MpumeHeHne kabensa  3asemneHua obsizaTenbHO Ans oGecnevyeHust Ge3onacHoOCTU
nonb3oBaTeniel U NpaBUNIbLHOIO PYHKLIMOHUPOBaHUA.

@250
PS-100/25 PS-120/25 PS-140/25
HanpsikeHue n CtaHgapTHas
kabenbHas npoBoaka 400 ll1+H+3 400 ll1+H+3 400 ll1+H+3
YacToTa u. 50/ 60* 50/ 60* 50/ 60*
CeueHne kabenen 400 lII+H+3 /
Mpegoxpanutenns N° xmm2 / A 5X1,5/10 5X1,5/10 5X1,5/16
CeyeHue kabenen 230 llI+H+3 /
MpenoxpaHutenb N° x mm2 / A 4%x2,5/ 16 4x4 | 20 4x4 | 20

* Ans paboTbl npu bYactoTte 60y HeobxoamMmo 3ameHnTb Begomoe 3ybyatoe koneco Z40 Ha Z48.

3axnmHas kopobka gsurartens

||}—

400V 3+ — 230V 3 +
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Beoa u ANEeKTpn4ecKkoe pa3BeTBrieHne

AMMAPAT
NRST NRST
B
PIPIpIp @TT
N L1 L2 L3 L1 L2 L3
400V 3 + J,— 230V 3 + J,-
CETb

4. PYHKLUNOHUPOBAHUE

4.1. TMpuHUUN N onucaHue PYHKLUNOHUPOBAHMUSI.

KaTtok rmagut 6enbe nponyckas ero Mexagy Bankom ropsiden mynbgown. [locpenctsoMm ABMXKEHUST Barika
Genbe nepeaBuraeTca 4o YCTPOMCTB NpMeEMa, PacnofOXEHHbIX BHU3Y.

NocnegoBaTenbHOCTb OENCTBUN:

Haxmunte Ha kHonky START, nosButca 3eneHbln AMo4, ONoBeLLas TeM CaMmblM rOTOBHOCTb KaTka
K MICNOMNb30BaHMIO.

BbibepeTe HeobxoanMyto TemnepaTypy, crieays ykasaHnsam nyHKToB 4.4. n 4.5.

Bbibop pasHbix BUOOB TKAHEMN.

Kak Tonbko Oyaetr OOCTUrHyTa BblOpaHHasi TemnepaTypa B MOSIOKEHUN C OTKPbITOM MyIbAoWn
MOXHO MNPUCTYNUTb K FMNaXkeHblo, NOAroTaBfMBas OAeXOYy Ha OEpeBSHHOM CTOMe, U 3aTem,
HaXXMMasi Ha nefanb ynpaeneHus, NS MpuMBeOeHMs B AeNCTBME Banka W Ans onyckaHus
MynbAbl.

B pexume oxumagaHus, yepesd 6 MUHYT Ge3dencTBua, annapart nepexoauT rocygapctso "Ha". Mo
rnaxeHuto ogexabl, nocrne 18 MuHyT Be3gencTemnd, MallMHa NepexoguT B cOCTosdHue "Ha". B
obounx cny4vasx, pasgaeTcs npegynpexnatowmnmn curHan.

Banok aBTomMaTnyecku 3aTaHeT ogexay nog Mynbay.

MornaxeHHoe 6enbe MOXHO yKnaabiBaTb Ha YCTPOMCTBO npuema 6enbsi, pacnonoxeHHoe B
HW)XXHEN YacTu KaTka.

Mpy ovepeaHOM HaXkaTuUK Ha Neganb MynbAa NOOHUMETCH OS89 NPUHATUS cnegytoLlero 6enbs.

4.2. Py4yHOe nepeaBuxXeHUe MynbAbl.

Mepen TeM Kak NPUBECTM KaTOK B AEUCTBME HEOOXOAMMO YOeanUTbCsl, YTO MyNbAa HAXOAUTCS! B HKHEM
MONoXeHnu, T.e. pacnonaraeTcs HanpoTMB Banka. Ecnu HeT, Torga nepedBukeHue Heobxoanmo
OCYLLIECTBUTb PYYHbIM CMOCOOOM MPX MOMOLUM LUECTUTPaHHUKA, KOTOPbLIA MOCTaBnsieTcs B
KkomnrekTe. BBeCTU Kkntoy-LIecTUrpaHHUK B OTBEPCTME, KOTOpoe BedeT K ABuraTento, U NoBepHyTb Mo
4YacoBOM cTperke, YTOObl NOABUHYTb MyNbAY K Barky.
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BAXHO: OTBETCTBEHHbIV 3@ YCTAHOBKE MepCOHan AOSPKEH 3HAaTb MpaBUSIbHOE HarnpaBfieHWe LIMKIOB,
4yTOObI Cry4yanHbIM 06pa3oM X HE NMOMEHSTb.

Ecnu pocturHyTa BbibpaHHasi TemnepaTypa, a MyfbAa HaxoaUTCsl B 3aKPbITOM MOMOXEHUW, HEBAXXHO MO
Kakoh npuumHe (nepebouM B nogaynm SHeprmm M T.4.), KaTOK OCTaHaBnMBaEeTCsl, Heobxooumo
HE3AMEOQJNMUTEJIbHO otaenuTtb MynbAgy OT Banka, YTobbl HE 4ONYCTUTL NOpYK 6enbsa U MOBEPXHOCTH
Banka. [jna aToro Heo6xoauMO cnefoBaTh yKa3aHUsAM, U3MOXEHHBIM B NpeablayLeM nyHKTe, TONbKO B
9TOM Ccriyyae HY)>XHO MOBEPHYTb KoY MPOTUB YacOBOMW CTPESIKM.

4.3. [puBepeHne B ABMXKEHMe.

MoaocoeanHNTb KaToOK K CETM C MOMOLLLIO TMaBHOMO nepekrnoyvaTens, KoTopblil HaxoauTCA B 3aaHen
YacTn NpPaBoOK CTOWKKM KaTKa.

Ha naHenu ynpaBneHue 3aroputcs CBeTouid, yKasbiBalOLWMIA Ha TO, YTO KaTOK NOAKMOYeEH k ceTn. lMpn
HaXKaTUW KHOMKM MYCK, NOSIBUTCS 3HAYOK TeMnepaTypbl.

4.4. HacTtpouku TemnepaTtypbl.

Ha naHenu ynpaBneHust HaxogAaTCcsa TPW KHOMKW, MPU NOMOLLM KOTOPbIX MOXHO BblibpaTb TemnepaTypy.
“SELECT (BbIBOP), YBEJIMYNTE A N YMEHBLWNTD V”. B 06bl4HbIX YCIOBUSIX KaTOK MOKa3biBaeT
aencteutenbHyto Temnepatypy wmynbabl. KHonka SELECT (BbIBOP) nokasbiBaeT BblOGpaHHyto
TemnepaTtypy.

4.5. BblooOp pa3HbIX BUAOB TKaHEWN.

BbibpaTb oaexay, pacnpegenuB ee COrfacHo COCTaBy Martepuana U MpUCTYNUTb K FNaXeHbl Tex
TKaHEen, KoTopble TpebyT Gonee HU3KYK TeMnepaTypy, Aanee Nepexoas K rmaXeHbio TeX MaTepunanos,
ONs rmaxeHbsi KOTopbix TpebyeTcsa Gonee BbiCOkas Temnepartypa, yBennumeasi 1.0. obpa3omMm no mepe
HeobxoaMmocTn Temnepatypy. Takum obpa3om, MNOsIBNSAETCA BO3MOXHOCTb KakK MOXHO ObicTpee
NPUCTYNUTbL K paboTe, a TakKe He BO3HUKHET HEOOXOAMMOCTb >XOaTb, KOoraa MyrbAa OCTbIHET AN
rnaxeHbs 6enba Npy NOHWXKXEHHOW TemnepaTtype.

benbe ons rnaxeHbs SOMKHO cogepXaTb OTHOCUTENBHYO BNaXHOCTb 0T 5% 40 10 %.

Hwxe npeacTtaenena Tabnuua ¢ TemnepaTypamu Ans pasHblX TUMNOB TKAHEN:

TUMN TKAHU 3HAYOK OBO3HAYEHUE | TEMNEPATYPA
BuckosHbin wenk, . Hu3Kasa 95°C
neprioH

LWenk, wepcTb . cpenHsas 130°C
Xnonok, neH . BbICOKas 170°C
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OYEHb BAXHO:
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1-

MaguTb, UCMNonb3ys BCHO MOBEPXHOCTb Bamnka. dTa NPeAoCTOPOXHOCTb Heobxoauma, 4Tobbl
BOCMNONb30BaTbCA BCEM TEMSIOM ONTMMarbHO pacnpederieHHbIM Mo Barnky M YMEHbLUUTb U3HOC
NOKPbITUS.

He rnagnTb CNOXeHHyo oaexay, T.K. BHYTPEHHSAS YacTb He NpOrnagnTcst 4OMKHbIM 06pa3om.
Mepen rmaxeHbem noboro TMna TkaHu yoeauTbes, YTO KHOMKW, 3aCTEXKN, MOMHUK, MPSXKKN U T.4,.
He kacalTcs Mynbabl. IX HEO6X0OUMO NPUKPbITE UMK XXe PacnonoXuTb Tak, YTobbl OHU Obinu
HanpasneHbl K Basky.

He rmaguTb ogexay ¢ BCTaBkaMu U3 CUHTETUYECKMX TKaHEN, C Haknemkamm unu nnactnyeckumm
aetansmu.

Ona cHwxeHua anekTponoTpebneHus Mbl pekoMmeHayem noAarotoButb 6enbe Tak, 4YTobbl OHO
coAepano ocTaTtoyHyt BnaxHocTb oT 5% fo 10%. CogepxaHune Huxe 5% MOXeT Bbl3BaTb
CMOpLUMBaAHME TKaHW, KOTOPOe 3aTpyAHUTENBHO BbIrMaauTb, T.€. B TAKOM Cryvyae ee npuaercs
CMOYMTD.

N3beraTb KOHTaKTa C ropsyMMM 4acTaMU (BEPXHWA BHELUHWA Kpaw MynbAbl) Kak BO Bpems
MCMNOMb30BaHUA, Tak U MNOCMe OKOHYaHWA TNaxeHbs, T.K. Ha OCTbiBaHWe MynbAbl TpebyeTcs
BpEMS.

Cnegutb 3a nanbLamMmu BO BpeMs OBWXKEHUS TKaHW U BO BpeMS BBEOEHWUS OAeXbl.

4.6. UudpoBoe ynpaBneHue B moagensax PS-100/120/140-25.

1- KHOIKA “START / STOP”
2- KHOIMKA “SELECT"
3- KHOMKA YMEHbLUUTb
o 4- KHOTMKA YBENMYATD
5- VHOVIKATOP “ALARM’ (TPEBOTA)
6- VHOVKATOP “ON”
7- VHOVIKATOP “HEAT” (HArPEBAHVE)
8- OVNCMNEN CUYNTBIBAHUS

b Primer

wWww.primer.es




-4 Primer

5. MPEOQOXPAHUTENbHLIE YCTPOUCTBA

Momnmo yCTpOVICTB, KOTOpPbIE ynpaBATCA SJ'IeKTpOHVIKOI7I, KaToK CHabeH apyrmmmn
ANeKTpoMexaHn4YeCKknmmn yCTpOIZCTBaMI/l;

5.1. [lpepoxpaHuUTenbHbLIX TepMocTaT

C py4HbIM BO3BpaTOM, PaCMOSIOXKEHHbI B 3aJHEN 4YacTu CO CTOPOHbI perynupoBku. [NepekpbiBaeTt
nogavy arekTpuyecTBa B HarpeBaTerbHble COMPOTUBIIEHMS, ECNY TemMrepaTypa NoaHUMAaeTCsl CBbille
220°C. [Ina pemMoHTa AaHHOro yCTpoMCcTBa HEOGXOAMMO OTBUHTUTL €r0 KPbILKY U HaAaBWUTb Ha YEpPHbIN
CTEPXEHb MPU MOMOLUM KaKoro-nnmbo MHCTpyMeHTa, Moka He pasgacTcs wendyok. lMocne aaHHoM
onepauun HeobxoaNMMO BHOBb 3aBEPHYTh KPbILLKY. YCTAHOBUTL NPUYMHY MOBLILLEHHON TemnepaTypbl.

5.2. maBHbIX NepeknYaTtenb.
OTCOG,EI,VIHI/ITb KaTOK OT 3JIEKTPUHECKOIo NNTaHnA.

5.3. ABapumHasa ocTaHOBKa.

He3ameonutenbHO OTKIOYAET KaTtok npu nwbon cutyaumn. lNMpmBoautcs B AENCTBME MPU NMOMOLLM
Ha)kaTus KHomku. [ns nepesanycka HeoGXOAMMO MNOBEPHYTb KHOMKY MO 4YacOBOW CTperike OO ero
GrOKNPOBKM.

5.4. TlpepoxpaHutenm.
OcCHOBHbI€ 1 BCrioMoraTenbHble ansa NOnHomn 3aWnTbl SJ'IeKTpVI‘-IeCKOVI YCTaHOBKMW.

5.5. Tepmopene aBuratens
PaboTaeT npu nomMoLu SNeKTPOHHOro nporpammupytowero yctponctea (GSR).

5.6. TnaHkKa 3awuTbl nanbLueB

3awmuiaet PYKM OT BO3MOXHbIX OXOroB U 3aCTpeBaHuA, npeo6pasoBb|Ba;| HanpaslieHne BpalleHnA
Basika u nogHnmaa mynbay.

6. OBCITYXUBAHUE

Jllobas onepaums N0  OBCNYXMBaHMS  OOIPKHA  OCYLLECTBNATLCA  TEXHUYECKUMU  LEeHTpamu,
aBTOPU3NPOBAHHBIMU HALLMMW NPeacTaBUTENSAIMN NN KBannunumnpoBaHHLIM NEPCOHANOM.

NEPEO HAYAIIOM MNPOBEAOEHUA NIOBOW OMEPALUU HEOBXOOMMO OTCOEAWHUTbL OT
MNTAHNA KATOK NMPU NMOMOLLN TMABHOI'O MNEPEKITKOYATENA.

MposBnaTb  0COBytd  OCTOPOXHOCTb  Mpyu  0BCRyXnBaHUM. Hukorma He  wrHopupoBaTb
npenoxpaHuTerbHble YCTPOWCTBA. Mcnonb3oBaTb OpurMHanbHble 3andactu. [1pyu BO3HUKHOBEHWUM
BOMNPOCOB ObpallanTecb B Hall TEXHUYECKUM OTAeN, coobumMTe MOoAenb KaTka U CEPUNHLIN HOMeEp,
YyKa3aHHbIN Ha 3aBOACKON Tabnunyke, B 3aHEN YacTu KaTka.

6.1. EXemecsAYHbIN OCMOTP.

Cneguntb 3a OKPYXHOCTbIO Barnka npu MOMOLLM U3MEPEHUIN TMOKON CaHTMMETPOBOMW NeHTOoW. Pa3amepsbl
OOIMKHbI 6bITb OAHOPOAHBIMU NO ANWHE BCero Banka B npegenax 740mm. n 760mm. Ecnn okpy>KHOCTb
coctaBnsieT MeHee 740MM., HEOBXOOMMO HabUTb OOMKHBIM O0Opa30M MOKPLITUE CTanbHOW LUEPCTLIO U
nepnoandeckn MeEHATbL BHYTPEHHUIA MaTepuan.

6.2. EXxerogHbin ocMOTp.

CwmasbiBaTb nasbl, MO KOTOpPbIM nepemeliaeTca Mynbga. Y6eamtbCa B MCMPaABHOCTU CUCTEM
Ge3onacHoCTU: npefoXpaHUTEnbHbIA TepMocTaT, MNaHKa 3awuTbl NanbueB, COeAUHEeHusa Kabens
3a3eMI1eHNs U aBapUiHbIN BbIKNOYaTeNb, HAXOAAWMNCA A0 KaTka.
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CwmasbiBaTb ABa cBOOGOAHbIX Bana M npuBod, a Npu HeobXoAMMOCTM HaTArMBaTb €ro Mpu MOMOLLM
GonToB, KOTOPble PUKCUPYIOT peaykTop. PeaykTtop He TpebyeT obcnyXmMBaHus, T.K. OH CMasaH Ha Becb
nepvog cnyxo6bl. [THeBMaTUYeCKne ra3oBble NPYXMHbI Takke He TPebyoT 06CnyXnBaHUs.

MpoBepuTb: HAaQEXHO N 3aTAHYTbI GONTLI ANEKTPUYECKOro COeANHEHUSI B KOHTaAKTOPaXx.

HW B KOEM CINTYYAE HE OBPbI3rMBATb BOOOW MAOUNBbHLIA AMMNAPAT.

6.3. OObI4HOE obcnyXnBaHME onepaTopomM.

Bo Bpems ncnonb3oBaHua annapaTa, OMUCTKM U obcnyxmnBaHus, ybeantech, YTO B ABWXKYLLMECS YacCTh
He nonagalwT HU PYKW, HU MHCTPYMeHTbl (oBuratenb, npueBog W T. A.) lNMpousBoautenb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a TpaBMbl, MOMy4YEHHbIE N3-3a HECHACTHOrO Criyvyast TEXHUKOM UM Apyrum NMLOM BO
BO BPEMsi UCMOSMb30BaHUSA, OYUCTKM Unn obcnyxmnBaHusa annapata. [epuoanyeckn npotmpaTtb naHenm
MOKPbITUSI BIaXXHOW TPSINKOW, KaTeropuyecku 3anpeliaeTcsl MCMonb3oBaTb BOCMIIAMEHSIOWMECA UMK
abpasuBHble BeLLeCTBA.

Kaxgble 200 yacoB paboTbl uUenecoobpasHO HAHOCUTb aHTUCTATUYECKUA BOCK Ha rnaguribHyto
NOBEPXHOCTb MyIbAbl, YTOObI N36exaTb HENPUATHOrO TpeHnsa 6ensa n ans NoaaepXkM YUCTOTbl Mynbabl.
MHCTpyKLMM NO HAHECEHWNIO BOCKA HAX0OATCS B KOMMIEKTE.

Kaxgble 200 yacoB paboTbl HEOOXOOMMO CHATb BHELLUHEE MOKPbITUE Barka pasBsA3biBas LUHYPbI,
KOTOpble HaxogATCs MNOA TKaHbd Mo GokaM Bana, BbIMbITb TEMMOW BOOOW (MEpPBOE MOKPbLITUE) U
NOMOXWUTb 3aMOYUTb BHYTPEHHU MaTepuan B XOfoAHOW BoAde (BTOpoe nokpbiTve). [lanee BbiCyWUTb
BHYTPEHHUA MaTepuan npu KOMHATHOM TemrnepaTtype U NOBECWUTb Crnerka BbICYLUEHHYK HermnaxeHyto
TKaHb.

Bcerna octaBnaTtb Mynbay OTKPLITON (T.e. AepaTb OTAeNbHO OT Barka) No OKOHYaHuW OGCnyXuBaHUA
annapara.

NMEPEO TEM KAK BHOBb [OKIIKOYUTb AINMAPAT K CETU NMUTAHUA TNOCPELOCTBOM
FMABHOIO nMEPEKIIOYATENA, HEOBXOOUMO BHOBb YTCAHOBUTb BCE [AHENN,
KOTOPBLIE BbIJIU CHATDHI.

7. OBHAPYXXEHUE CBEOEB U NMPEOYNPEXOEHUN

7.1. OO6HapyxeHue cboeB.

Ecnu annapat He paboTaeT, He0o6x0AMMO NPOBEPUTL CreayoLlee:

e [lpoBepuTb: BKMNOYEH N rMaBHbIN NepeknioYaTens 1 annapar nonyyaeT v nuTaHue.

e YbeauTbCs, YTO aBapumrHasa ocTaHOBKa pas3bnokupoBaHa.

e YBegutbcs, 4To KHOMKa nycka (START) Haxara.

e Ecnu KOHUbI UMAMHAPA CAWLWKOM TEMHbIE, a LIEeHTP LEHTP annapaTa C KaXAblM pa3oM MeHbLLE,
O4YeHb BaXHO HauMHaTb Magntb C 60koB, 4YTOObI Hauny4ywum oBpa3oM UCNONb30BaTb
TemnepaTypy nNo BCEeN MOBEPXHOCTU MyfbAbl, Takmm oBpa3oM, BaroK BbIPOBHAETCA M CHOBa
OyaeT QOCTUrHyTa BbICOKasi NPOU3BOAUTESNTbBHOCTb MMaXKeHbS.

e Mynbga HarpeBaeTCs CrULIKOM BbICTPO 1 MOPTUT OAEXAY, UNN Xe HarpeBaeTcs MeareHHo.

o [lpoBeputb perynatop Temnepatypbl TepMocTaTa U yaoCTOBEPUTBLCH, YTO OHa NoAXoauT
TMNY BblIOpaHHOW TKaHW.

o YOoCTOBEPUTLCH, YTO MPU OTKUHYTOM HE HarpeTon MmynbAae annapaTt HarpeBaeTcs Oo
npegernbHoOn TemnepaTypbl Yepes MakCcUMarnbHbIA MPOMEXYTOK BpEMEHU 15 MUHYT.

e Mynbaa He onyckaeTcs K Barky.

o [lpoBeputb NpaBurbHyO Nepegady gaBneHus neganu.
o Y[OoCcToBepUTbCHA, YTO MfaHka 3awuTbl NanbueB He 3abnokuMpoBaHa B MNONOXEHWUU
npuema.

Ecnn Bce aTn AencTBusA BbIMOMHEHBLI, @ OwKUbKa He yCcTpaHsieTcd, obpaTutecb B ABTOPU3NPOBAHHLIN
TexHunyeckun Cepsuc.
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7.2. TMNpenynpexneHusi N cUrHanbl

AnnapaT cHaGXeH 3MeKTPOHHbIM KOHTPOMEM, KOTOPbIN, MOMUMO BbINONMHEHUS COBCTBEHHbLIX OObIYHbLIX
bYHKUMIA, MNOCTOSIHHO KOHTPONUPYET OMNpeaernieHHble OCHOBHblE MNapameTpbl [MagunbHOrO KaTka.
MoMMMO 3MNEKTPOHHbIX MPEAOXPaHUTENbHbIX YCTPOWCTB, annapat CHabXeH 3neKTpoMexaHWYeCKUMM
cuctemammn 6e3onacHOCTU, KOTopble 0GecneymBaloT BbICOKUA YPOBEHb 3aliuThbl, AaXe B Toraa, korga
9MNEKTPOHHbIA KOHTPOSb HEUCTNPABEH.

B cnenytowen Tabnvue npeacTasneH CNmMcok NpeaynpeXXaeHnin 1 BO3MoXHble cnocobbl yCTpaHeHus!.

MpeapynpexaeHue Os3HauvaerT, YTo Bo3MoXHble cnocobbl ycTpaHeHust
AL-3 Tepmopene gsuratens Y6eantbcs B OTCYTCTBUM NpeaMeToB, ONOKMPYOLLNX
Basika. npaBuibHOE BpaLleHUs Baska.
AL-4 MpeaynpexaeHne O6patuTtecb B ABTOPM3MPOBAHHbIN TEXHNYECKUi
OrpaHvyeHnsi BEpxXHen Cepsuc. MukpoBbIKntoyaTenb orpaHUYnBaEeT NogHAaTUE
MynbAbl npv HenpaBubHOM (PYHKLMOHMPOBAHUN UMK Xe
MMeeT MecTo ObITb OLLIMOKa B nopsaake das
coeavHeHus.
AL-5 MoBblWEHHOE BpeMS Mpobnema ¢ MeEXaHN3MOM MOAHATMS MyJSbAbl.
NOAHATUA MYJbAbl. O6patuTtecb B ABTOPM3MPOBaHHbIN TeXHNYeCKuin
Cepsuc.
AL-6 NanuwHe pgonroe HaxaTue | He 6riokupoBaTtb neganb. Yoeantbes B ee
Ha neganb. NpaBUIIbHOM OBVXXEHUM.

Ecnu ntoboe 13 BoilwenepeymcrneHHbIX NpeaynpexaeHnin He ycTpaHsaeTcesl, obpaTutech B Ball
ABTOpPM3MpOBaHHbLIN TexHuvecknn Cepauc. [ina 3anpoca 3anacHbIX geTanen unm KoHcynbTauum Bcerga
coobuanTe cepuiiHbIn HOMEp Ballero annapaTa.

8. YKASAHUA NO YTUITU3ALIUA ATNAPATA.

Tonbko ana EeBponewckoro Cotosa.

[aHHbIM annapaT OTMEeYeH CUMBOJIOM, YKa3aHHbIM HUXe, KOTOPbI 03HAYaEeT, YTO B COOTBETCTBUM C
OENCTBYIOLLMMIN €BPOMNENCKUMUN OMPEKTUBAM AaHHbLIN annapart (Mnv niobas u3 ero Yacten) AomKeH
ObITb YTUNM3MPOBaH B CNeunanmM3MpoBaHHOM LIEHTpe cbopa aNeKTPUYECKUIA U ANEKTPOHHbIX
npmbopoB, ero unu ero getanu 3anpeLLeHo BoibpacbiBaTb B 00bIYHbIE MyCOPHbIE KOHTEMHEPbI ANg
JOMaLLHUX OTXOO0B.
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