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MANUAL DE USO
Secadoras DS-45D/60D/80D
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1. SEGURIDAD

Lea este manual antes de utilizar o instalar la secadora.
Guarde este manual en un lugar seguro para futuras consultas.
Este manual debe cederse con la maquina en caso de su venta a terceras personas.
Usar la maquina Unicamente para secado profesional de fibras textiles tras lavado en agua.
Si se detecta olor a gas:
e Cierrelaalimentacion principal de gas y ventile la sala.
¢ No encienda ninguna luz o conecte un equipo eléctrico.
e No use el teléfono en la misma sala.
No dejar gasolina ni otro liquido o gas inflamable cerca de la secadora.
No secar productos que hayan sido tratados o que desprendan vapores o elementos inflamables.
Tener siempre en cuenta las instrucciones descritas en las etiquetas de los materiales a secar.
No dejar la secadora funcionando sin atencion.
No deje que se acumule pelusa, polvo o suciedad alrededor de la maquina.
No rociar con agua la secadora.
No se aconseja parar la secadora antes que termine el ciclo, por riesgo de combustion espontanea

Se aconseja sacar la carga tan pronto finalizado el ciclo, esto reduce el riesgo de combustion
espontanea.

Existe riesgo de quemaduras al retirar la carga antes de finalizar el ciclo, en caso de seleccionar
una temperatura de secado elevada.

En caso de producirse una interrupcion del suministro eléctrico es recomendable abrir la puerta de
la secadora para evitar la combustion espontanea de la carga.

El mantenimiento e instalaciéon solo puede realizarse por parte de personal cualificado.

Cerrar o desconectar todas las alimentaciones de la maquina al finalizar cada jornada de trabajo y
antes de retirar cualquier tapa de proteccion ya sea para limpieza, mantenimiento o pruebas.

Es recomendable la instalacion de bridas con material flexible para evitar que las vibraciones del
aire produzcan ruidos excesivos en la instalacion.

No se debe utilizar una maquina a gas en recintos donde se usa PER (Percloroetileno) como
disolvente, ya que el contacto con llamas produce gases téxicos y corrosivos.

El fabricante se reserva el derecho de realizar futuras modificaciones sin previo aviso.
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2. CARACTERISTICAS GENERALES

Nuestros secadores en sus diferentes modelos y complementos han sido disefiados para satisfacer
las mayores exigencias de funcionamiento, fiabilidad y capacidad de secado.

De serie la maquina viene equipada con el sistema COOL DOWN (enfriamiento progresivo) para
evitar quemaduras al sacar la carga y una posible combustion espontanea. También evita cualquier
arruga en la ropa delicada.

Equipamiento basico:

Sistema de calefaccion gas, eléctrico, vapor o aceite térmico.

Sistema de flujo de aire radial-axial.

Sistema de Cool-Down.

Inversidn de giro del tambor.

Tambor de acero inoxidable.

Modelo analégico: Termostato regulador de temperatura.

Modelo analégico: Temporizador regulacién de tiempo de secado.
Modelo digital: Sistema electrénico de control mediante microprocesador.
Modelo digital: Sefales luminosas y sonoras al final del proceso.

Modelo digital: Velocidad de giro del tambor editable.

Modelo EXCELLENCE: Sistema de Control de humedad residual con secado inteligente
(velocidad variable a lo largo del ciclo). Sistema de recirculacién de aire caliente con control
progresivo mediante sensor de humedad. Aislamiento térmico integral. Puerta con doble
cristal. Sistema antiincendios.

Equipamiento opcional:

Sistema de Control de humedad residual con secado inteligente.
Mueble en acero inoxidable.

Frontal en acero inoxidable.

Puerta con doble cristal.

Sistema antiincendios.

Alimentacion a otros voltajes.
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Las caracteristicas técnicas para cada modelo se especifican en la siguiente tabla:

DS-45D DS-60D DS-80D

MODELO STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
Volumen del tambor L 896 896 1202 1202 1500 1500
Capacidad (Rel. 1:18) kg 50 50 66.8 66.8 83 83
Capacidad (Rel. 1:20) kg 44.8 44.8 60.1 60.1 75 75
Produccién kg/h 90 117 120 156 150 195
Diametro tambor mm 1225 1225 1225 1225 1225 1225
Profundidad tambor mm 760 760 1020 1020 1252 1252
Motor tambor kw 0.75 0.75 1.1 1.1 1.5 1.5
Motor ventilador kw 1.1 2.2 1.1 2.2 1.1 2.2
Volumen de aire m°/h 3000 4500 3000 4500 3000 4500
Calefaccion eléctrica kw 54 54 72 72 72 72
Calefaccioén a gas kW 60 60 90 90 120 120
Consumo GLP kg/h 4.7 4.7 7.0 7.0 9.3 9.3
Consumo Gas Natural m°h 51 5.1 7.6 7.6 10.1 10.1
Calefaccion vapor (8 bar) kg/h 121 121 170.77 170.77 170.77 170.77
Calefaccion A. térmico (180°C) | m%h 7 7 10 10 10 10
Peso neto (Calef. Eléctrica) kg 395 395 529 529 657 657
Emisiones de ruido dB 67 67 67 67 67 67

2.1. Componentes

Control de tiempo (modelo anal6gico):

Se acciona desde el exterior y es graduable desde 0 hasta 60 minutos. Este control consiste en dos

fases de regulacion las cuales son:

e Duracion del secado.

e Duracién del Cool-Down (Ultimos 6 min.)

Control de temperatura (modelo anal6gico):

Un termostato, accionado desde la parte exterior, mantiene la temperatura constante en el interior
del secador. Este es graduable de 0 a 90°C con la finalidad de trabajar con la temperatura éptima

para cada tipo de tejido.
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Control de la méaquina (modelo digital):

El control de la maquina se realiza mediante un microprocesador electrénico que controla la
activacion y desactivacion de cada sistema. La comunicacion con el usuario se lleva a cabo
mediante un teclado, con un display situado en la parte superior frontal de la maquina.

El microprocesador tiene incorporados 9 programas que el usuario puede editar.

Una sonda digital de temperatura, localizada en la parte inferior del tambor, se utiliza para mantener
constante la temperatura en el interior del secador. La temperatura deseada se gradia mediante el
control electrénico anteriormente descrito y nos permite cambiar los valores entre 0 y 95°C con la
finalidad de trabajar con la temperatura 6ptima para cada tipo de tejido.

La sonda da senal a la placa electrénica y es esta ultima la que activa o desactiva la parte de
calefaccion.

El control de tiempo se realiza internamente en el microprocesador.
Al final de cada ciclo (Secado + Cool-Down) se activa automaticamente el ciclo de antiarrugas.

El microprocesador tiene incorporadas unas sefiales que indican la necesidad de limpiar el filtro.

Calefaccion:

El sistema de calefaccién puede ser eléctrico, gas o fluido térmico (vapor o aceite térmico). La
bateria calefactora se localiza en la parte superior de la maquina.

Filtro de borras:

Se accede directamente abriendo el cajon situado en la parte central de la secadora, justo por
debajo de la puerta de carga y descarga de la ropa. Su misién es separar las pelusas, borras y
posibles materiales sélidos que se desprenden del material secado, con la finalidad que no lleguen
a introducirse en la hélice del ventilador extractor. Las borras se acumulan en el filtro.

El cajon dispone de dos cierres que deben ser pulsados simultdneamente para desbloquear el
cajon. Los mismos cierres realizan la funcion de asas y una vez desbloqueado el cajén,
simplemente se debe tirar hacia fuera hasta hacer tope. El cajéon dispone de una guias telescopicas
que permiten el recorrido suficiente para que una vez se ha hecho tope, el filtro quede totalmente
accesible.
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Para conseguir una mayor durabilidad, el filtro esta construido con malla de acero inoxidable. Se
recomienda limpiar el filtro con un cepillo que no tenga cerdas metalicas o de otro material
demasiado duro. Si se limpia directamente con la mano, precaucién, deben utilizarse guantes de
proteccion.

Es aconsejable limpiar el filtro cada 4 6 5 horas de funcionamiento. Ver capitulo 9 mantenimiento.

EL RENDIMIENTO DE LA SECADORA DEPENDE EN BUENA MEDIDA DEL BUEN
MANTENIMIENTO (LIMPIEZA) DE ESTOS ELEMENTOS.

20



-4 Primer

2.2. Vista general y dimensiones

DIMENSIONES GENERALES:

MODELO DS-45D DS-60D DS-80D
A 1270 1270 1270
B 1085 1345 1577
C 2380 2380 2380
D 950 950 950
E 802 802 802
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3. INSTALACION

Realizar la instalacion segun la reglamentacién en vigor
3.1. Emplazamiento.

3.1.1. Transporte y depdsito.

La maquina debe ser transportada siempre sobre su pallet y embalaje original para garantizar la
integridad de la misma. Transportar la maquina hasta el lugar definitivo de trabajo.

Quitar el embalaje y cerciorarse que no ha habido ningun tipo de desperfecto por el transporte.
En ningun caso instale o guarde la secadora en la intemperie.

Si la maquina tiene que estar depositada durante un periodo de tiempo, cubrirla con su embalaje
original para protegerla de agentes externos y se mantenga en las condiciones ambientales
optimas. Asimismo se recomienda desconectarla de la red de alimentacién eléctrica, vapor o gas.

3.1.2. Situacion.

Situe la maquina en un local amplio para obtener unas condiciones de trabajo eficientes y para
garantizar la suficiente soltura del personal usuario de la maquina.

La posicién definitiva de la maquina debe permitir su correcto uso. Deben respetarse las distancias
indicadas en el dibujo siguiente para permitir un correcto mantenimiento por parte del personal
autorizado.

600 mm min.
& ——I }—— 50mm min.
____________ .
I" |
SECADOR I SECADOR I
DRYER ' DRYER 4
SECHOIR A SECHOIR !
TROCKNER I TROCKNER I
50mm min. —=4 |=— I I
L g _
N
Y
\\\\\\

Espacio minimo de maniobra: 1,50 m. en la parte delantera, y el resto segun esquema.
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Una vez situada en su lugar de trabajo definitivo, extraer los 2 patines de madera a los que esta
fijada la secadora por la parte inferior de la base con los 4 tornillos M10x70 que estan situados a
12cm de los extremos. Ver procedimiento en las imagenes siguientes. Una vez retirados los
patines, bajar la maquina y nivelarla mediante los pies de nivelacion (ver siguiente apartado
“Nivelacién”). Guardar los patines con el embalaje original para posibles futuros desplazamientos.
No empujar la maquina ni salvar obstaculos sin los patines, la maquina corre peligro de
deformacion y mal funcionamiento.

El tambor no lleva anclajes para el transporte.

X “ - t" e

1. LEVANTAR CON TRANSPALLET | 3. QUITAR TORNILLOS M10X70

oK

Eetcrecs and 3 R s S PR A y s S
4. RETIRAR LOS PATINES DE MADERA 5. COLOCAR LOS PIES DE NIVELACION
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3.1.3. Nivelacion.

-No anclar la maquina, simplemente
disponerla en una superficie plana y
nivelada. Colocar los cuatro pies
regulables que se suministran y se
encuentran en el interior de |la
maquina. Es importante un buen nivel
de la base para un correcto
funcionamiento.

Procedimiento:

-Regular los 4 pies de nivelacion para
asegurar la estabilidad y |la
horizontalidad de la  maquina,
comprobandola con un nivel. Una vez
nivelados, fijar la tuerca con la ayuda
de una llave inglesa.

-La altura maxima de ajuste en altura de
los pies de nivelacién es de 25mm.
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3.2. Extraccion de aire

3.2.1. Entrada de aire fresco

Con el fin de conseguir un rendimiento optimo y acortar al maximo los ciclos de secado es
necesario asegurar que entra aire fresco desde el exterior de la habitacion.
Es aconsejable que la entrada de aire fresco esté situada detras de la secadora.

[y

La seccién de entrada de aire fresco debe ser de cdémo minimo unas 4 veces superior a la seccién
del tubo de salida de aire.

Nota: La seccion de entrada de aire fresco equivale a la seccion por la cual el aire puede fluir sin la
resistencia debida a los barrotes o rejilla instalada en la misma entrada. Hay que tener en cuenta
que a menudo los barrotes o rejilla pueden suponer gran parte de la seccién de entrada.

3.2.2. Tuberia de salida

Debe canalizarse el aire humedo al exterior mediante el empalme de una tuberia cuyo
diametro neto corresponda al diametro exterior del tubo de salida de vahos, situado en la parte
inferior trasera de la maquina. El aire de extraccion debe ser conducido al exterior del local de
trabajo y nunca debe ser conectado a otras chimeneas ya en uso que extraigan humos de otros
combustibles.

La ubicacién de estos conductos debe estar bajo los limites establecidos en la legislacién térmica
ambiental. Se debe utilizar un tubo realizado en material resistente a la temperatura (150°C). No
dejar nunca el tubo muy cerca de materiales inflamables o susceptibles de deformacién por exceso
de temperatura.

El tubo debe ser liso por la parte interior. Es importante que no existan elementos que perturben el
camino del aire o que puedan acumular pelusa (tornillos, remaches,...). Se deben prever sistemas
para la inspeccion y limpieza periddica de los conductos.

Es recomendable que la tuberia de salida, tenga la minima longitud posible. Es aconsejable que no
supere los 8 metros y 2 codos a 90° y que tenga una pendiente del 2% en sentido hacia el exterior
en las secciones horizontales, para evitar que el condensado retorne hacia la maquina.
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Nota: Para instalaciones con mas metros lineales de tuberia y/o mas codos consultar con el
servicio técnico. Puede ser preciso ampliar el diametro de la tuberia o incluso instalar en la
instalacion en la misma un aspirador auxiliar.

Es preferible que cada maquina disponga de su salida de vahos independiente. Si no es posible:

o Es OBLIGATORIO instalar un anti-retorno para cada una de las maquinas antes de llegar al
tubo colector.

e Siempre conexiones en Y, nuncaen T.

¢ Aumentar la seccién antes de la conexidon de manera que la seccion final sea la suma de las
dos anteriores.

as as
AL AWA
o o 1 0ol [ 1
888 \ 288 \
\_/ N/

IMPORTANTE: Debe preverse en la sala una/s entradas de aire fresco para permitir la entrada del
volumen de aire que se debe extraer (ver apartado 3.2.1).

A continuacién se incluye una tabla donde se puede consultar el didmetro equivalente necesario al
conectar varias secadoras a una salida de vahos comun asi como el area minima de entrada de
aire fresco (ver apartado 3.2.1):

Numero de secadoras 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Diametro del tubo de 300 | 450

) 500 | 600 | 710 | 750 | 800 | 900 | 900 | 1000
salida (mm)

Area minima de entrada

. 0,30|060|080|1,15|1,60 (1,80 | 2,00 | 2,50 2,50 3,15
de aire al local (m?)
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3.3. Conexion eléctrica

Asegurese de que las caracteristicas de la alimentacién disponible correspondan a las de su
secadora, indicadas en la placa de identificacién de la misma, y que la seccion del cable y demas
accesorios de la linea, puedan suministrar la potencia necesaria.

La maquina sale de fabrica con la instalacion eléctrica completa, por lo tanto sera suficiente quitar
la tapa situada en la parte trasera de la secadora y unir cada uno de los bornes a las tres fases L1,
L2, L3 y neutro N en los bornes del interruptor general.

Es OBLIGATORIO intercalar un interruptor magneto térmico y un diferencial entre el conexionado y
la red, la sensibilidad del diferencial debera ser de 300mA. Una sensibilidad superior, por ejemplo
30mA, usual en instalaciones domésticas, puede provocar anomalias de funcionamiento en la
maquina.

Conecte las tres fases, el neutro en el interruptor general y el cable de proteccion a tierra en el
panel de componentes eléctricos de acuerdo con la siguiente tabla (secciéon en mm?).

Es imprescindible la correcta conexién atierra para garantizar la seguridad de los usuarios y
un buen funcionamiento.

DS-45D DS-60D DS-80D
STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
230-400V 230-400V 230-400V 230-400V 230-400V 230-400V
Voltaje y Cableado Standard v 1I+N+G +N+G I+N+G +N+G 1+N+G 1I+N+G

Frecuencia Hz 50/60 (1) 50/60 (2) 50/60 (1) 50/60 (2) 50/60 (1) 50/60 (2)
S g | Seccion cables 2301+ T/ Fusible N° x mm2 / A
g E Seccion cables 230 Il + T/ Fusible N°x mm2 /A

SUJ Seccion cables 400 Il + N + T / Fusible N°x mm2 /A 5x35/100 5x35/100 5x50/125 5x50/125 5x50/125 5x50/125
:§ g. Seccion cables 230 | + T / Fusible N°x mm2 /A

EE Seccion cables 230 Il + T/ Fusible N°x mm2 /A 4x1,5/20 4x1,5/20 4x15/32 4x15/32 4x15/32 4x1,5/32

88 Seccion cables 400 Il + N + T / Fusible N°x mm2 /A 5x1,5/20 5x1,5/20 5x1,5/32 5x15/32 5x1,5/32 5x1,5/32

(1) Es necesario suplemento para 60 Hz

(2) Es necesario suplemento para 60 Hz cuando calefaccién a gas

MUY IMPORTANTE

Verificar en la puesta en marcha gue el extractor gira en el sentido correcto.
Para ello abrir la puerta del filtro y verificar que gira en el sentido de las agujas del reloj.

Si no fuera correcto, invertir dos fases en latoma de alimentacion de la maquina.
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ATENCION

Para los modelos con Calefaccién Eléctrica NO SE PUEDE realizar el cambio de 400V a 230V
sin cambiar el contactor, el interruptor general y la seccion de los cables.

Para ello, consultar con el Servicio de Asistencia Técnica.

Conjunto resistencias (Solo calefaccién eléctrica unicamente para pasar de 230V a 400V).

La bateria eléctrica de la DS-45D consta de 3 modulos de resistencias y la bateria eléctrica de las DS-60D /
80D constan de 4 mdédulos de resistencias. Las figuras representan una imagen esquematica de las

conexiones, no una vision real de las mismas.

1

400V 3+ —

o o

G o —r

Caja de bornes del motor del ventilador.

400V 3+ J_—

C_©@ 9
W

v

==

Interruptor general, acometida eléctrica.

MAQUINA
NRST
UINIRNIR)
PIPIPIY
N L1L2 L3
400V 3+ J__ RED
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3.4. Conexion a gas (s6lo modelos a gas)

Los secadores disponen de una entrada a 3/4". Todos los modelos a gas estan preparados para
trabajar con gas propano (GLP) o gas natural (Ver placa de caracteristicas del aparato).

Nota: La secadora esta configurada para funcionar con una presion de quemador y un gas de
acuerdo con el que viene en la placa de caracteristicas. Compruebe que el tipo de gas y el valor de
presién en el quemador corresponden con la placa de caracteristicas. De no ser asi, se debera
consultar con el proveedor.

No conectar un tubo de diametro interior inferior al requerido por la maquina.

Instalar un regulador de presion (solo para GLP), una valvula manual y un filtro de gas delante de la
maquina. Asegurarse de que la suciedad no entre en la valvula durante el conexionado.

Realizar un test de goteo con agua con jabon o algun producto especial destinado a ello para
comprobar la estanqueidad del conjunto.

Para gas propano GLP (G31) - regulador de 37 mbar de presién de suministro y 10 Kg/h de
caudal minimo.

Para gas natural (G20)-> sin regulador, conectar directamente a la linea (20 mbar) e instalar una
valvula manual.

La secadora de origen se puede entregar con inyectores de 5,1 mm regulada a una presién de
quemador de 8 mbar para funcionar con gas natural o bien se puede entregar con inyectores de 2,8
mm regulada a una presiéon de quemador de 26 mbar para funcionar con gas propano.

La secadora dispone de inyectores de recambio y una nueva placa de caracteristicas por si fuera
necesario instalar el aparato para funcionar con un gas de grupo distinto, permitiendo poder instalar
la maquina en muchos paises con los principales combustibles

En la tabla siguiente se puede consultar para cada tipo de gas y en distintos paises, el diametro del
inyector y la presion de quemador adecuados para funcionar correctamente.

DS-45D Potencia 60 kW / DS-60D Potencia 90 kW / DS-80D Potencia 120 kW

) inyectores Pres_ié_n de | Presion de
Gas Grupo Pais @ mm suministro | quemador
mbar mbar
G20 2E (and 2H) mayoria de la UE 51 20 8
G20 2H HU 5,1 20 8
750 G20 2E+ FR, BE 4,2 20 17.7
T G25 2E+ FR, BE 4,2 25 22
z G25 2L NL 4.8 25 12
3 G25 2LL DE 5,1 20 12
G25.1 2S HU 5,1 25 13.2
GZ.35 2Ls PL 55 20 14
o G30 3B/P 30mbar mayoria de la UE 2,8 30 26
§2| 630 3B/P AT, DE, LU, NL 2,8 50 26
@ S| G30 | 3B/P 36mbar PL 28 37 26
®a [G30/G31| 3+ 28-30/37 | BE, CZ, ES, IT, GB, IE, PT, FR 2,8 28-30/37 26.2/35
© G31 3P LU 28 37 35
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3.5. Sustitucion de los inyectores.

Si se instala el aparato en un pais donde fuera necesario cambiar el diAmetro de los inyectores o
bien fuera necesario instalar el aparato para funcionar con algun otro tipo de gas homologado,
entonces llamar al servicio técnico para efectuar el cambio.

Por favor, siga las siguientes indicaciones para cambiar la alimentacion de un grupo de gas a otro.

HERRAMIENTAS NECESARIAS
Llave fija n°13
Manometro
Destornillador plano

Inyector de sustitucion (lo encontrara en la
BOLSA COLGANTE cerca de la valvula).

PROCEDIMIENTO:

Todas las secadoras disponen de una entrada de gas a 3/4”. No conectar nunca un tubo de
diametro inferior a éste.

VALVULA PARA DS-45D DS-60D VALVULA PARADS-80D

BOLSA COLGANTE
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1- Localizar los Inyectores en el lateral de la caja de combustion. Desenroscar el inyector hasta

su extraccion con la ayuda de la llave fija (n°® 13).

INYECTORES

LLAVE
FIJAN®13

BOLSA

3- Conectar la entrada de gas.

ENTRADA
GAS 3/4”

INYECTORES
A
SUBSTITUIR

31
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4- Desenroscar el tornillo del orificio (B) de la valvula una vuelta en sentido anti horario.

ORIFICIO
(B)

TUBO DEL
MANOMETRO

6- Extraer el tapon (C) de la electrovalvula.

TAPON
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7- Regular el tornillo (C) de entrada de gas hasta llegar a la presion requerida segun la tabla de
la pagina 16. No apretar en exceso el tornillo de nylon ya que se corre el riesgo de fracturar
el muelle interno y provocar fugas de combustible.

TORNILLO
REGULADOR PRESION

8- Recolocar el tapén (C) de la electrovalvula.
9- Extraer el tubo del manémetro.
10- Fijar el tornillo (B).
-Cuando la maquina se ha modificado para trabajar con un tipo de gas distinto al

especificado, sera necesario colocar la nueva placa de caracteristicas y el adhesivo
amarillo que corresponda y que se encuentra dentro de la bolsa de plastico de los

nuevos inyectores.
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3.6. Conexion de vapor (S6lo modelos a vapor)

La instalacion del secador con calefaccion a vapor (alimentadas a alta o baja presion de vapor),
debe cumplir con las normas estandares vigentes.

Los secadores normalmente trabajan en presiones comprendidas entre 600 KPa y 900 KPa.
Comprobar la presion en placa CE y conectar la presion correcta de funcionamiento.

La ubicacién de la entrada de vapor se indica en las figuras del apartado 3.9.

La instalacion de vapor debe realizarse de forma que el vapor llegue en 6ptimas condiciones a
la maquina. Sin condensados y libre de impurezas.

En la entrada de la maquina debe instalarse la valvula de corte manual para mantenimiento
también es muy recomendable instalar un filtro.

Algunas indicaciones de respecto la instalacién de vapor:
e La tuberia principal debe tener una inclinacion negativa de 1%

e La conexion entre la tuberia principal y la derivacion debe realizarse en la parte
superior de la linea principal.

e La tuberia de derivacion a la maquina con una inclinacion negativa y sin ningun
sifon donde pueda acumularse condensado.
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En la salida del condensado deben instalarse los siguientes componentes. Para facilitar la
instalacion indicamos los cédigos de dos marcas referentes el mercado;

N° | Descripcion Codigo Spirax-Sarco Cdédigo TLV
1 | Valvula de esfera (Mantenimiento) | M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
Filtro Fig. 12 BSP-1” Incorporado en el purgador
Purgador de boya FT14/14 (Seleccién J3X-14 BSP-1"
orientacion) BSP-1"
Valvula de retencion LCV1 BSP-1” CK3TE BSP-1”
Valvula de esfera (Mantenimiento) | M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
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3.7. Conexion de aceite térmico (S6lo para modelos a aceite
térmico)
La instalacion del secador con calefaccion a aceite térmico debe cumplir con las normas estandares
vigentes.

El cliente debe conectar el aceite térmico a la maquina a la conexion prevista a través de una
valvula (Recomendamos de 3 vias para favorecer la circulacion de aceite en la instalacion, con un
bypass a la maquina cuando no es necesario suministro térmico).

La maquina suministra una sefal de 230V activa cuando se requiere entrada de aceite.

La medida de la valvula de alimentacion y evacuacion debe corresponder a la presion, caudal y
temperatura adecuada segun las exigencias de la maquina. El diametro no debe ser mas pequefio
que las bridas de entrada y salida del secador.

Las baterias de los secadores normalmente trabajan con caudales de fluido térmico entre 7 m3/h.
para la DS-45D y 10 m3/h. para la DS-60D / 80D, y una temperatura de entrada sobre los 180 °C.

PRECAUCION: USAR COMPONENTES APROPIADOS PARA EL CAUDAL Y TEMPERATURA
EN LA QUE SE ESTA TRABAJANDO.
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3.8. Montaje de |la bateria de gas, vapor y eléctrica.

Nota: Dentro del tambor se encuentra una bolsa de plastico con toda la tornilleria necesaria.

Proceso de montaje bateria gas:

1. Desmontar las piezas del techo 3 y 4 para poder acceder a las tapas
laterales 1 y 2 y al frontal 5 que se encuentran desmontadas en el
interior.

2. Colocar la bateria 6 como se indica en el dibujo y fijarla mediante los -
tornillos. e

3. Pasar la vaina B del termostato por el pasa-muros A y situarla con la ‘

abrazadera pre-montada en la bateria (ver Fig. 1).

Colocar los paneles laterales 1y 2 con los tornillos M5x10.

Montar el frontal 5 y las piezas del techo 3 y 4 con los tornillos M5x40.

6. Situar la tapa posterior 7 con los tornillos auto-roscantes.

o &

Proceso de montaje bateria vapor:

1. Desmontar las piezas del techo 3 y 4 para poder acceder a las tapas
laterales 1 y 2 y al frontal 5 que se encuentran desmontadas en el
interior.

2. Colocar la bateria 6 como se indica en el dibujo y fijarla mediante los
tornillos.

3. Pasar la vaina B del termostato por el pasa-muros A y situarla con la
abrazadera pre-montada en la bateria (ver Fig. 1).

4. Situar la pieza 8 (desviador de aire) tal como indica el dibujo y fijarla a la

base y luego al lateral con los remaches.

Colocar los paneles laterales 1y 2 con los tornillos M5x10.

Montar el frontal 5 y las piezas del techo 3 y 4 con los tornillos M5x40.

7.  Situar la tapa posterior 7 con los tornillos auto-roscantes.

oo

Proceso de montaje bateria eléctrica:

1. Quitar la tapa filtro para acceder a la bateria eléctrica 6 que se encuentra
en el interior.

2. Colocar la bateria 6 como se indica en el dibujo y fijarla mediante los
tornillos.

3. Pasar la vaina B del termostato por el pasa-muros A vy situarla con la
abrazadera pre-montada en la bateria (ver Fig. 1).

4. Colocar los paneles laterales 1y 2 con los tornillos M5x10.

Montar el frontal 5 con los tornillos M5x40.

6. Situar la tapa posterior 7 con los tornillos auto-roscantes.

o

L

TERMOSTATO

Fig. 1
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Vista trasera secador y datos de instalacion:
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DS-45D/60D/80D
Punto | Descripcion CotaX | CotayY Conexién
A Salida vahos 214 240 @300mm
Acometida eléctrica 1132 813 @20mm
C |Entrada gas 244 2088 BSP %"
D Entrada vapor 60D/80D 80 2314 BSP 1”
D Entrada aceite térmico 60D/80D 80 2314 BSP 1 1/2”
E Salida condensados 60D/80D 80 1981 BSP 17
E Salida aceite térmico 60D/80D 80 1981 BSP 1 V%"
F Valvula anti incendio 195 1865 BSP 3%
G | Cota general 1270 2380 -
H Entrada vapor 45D 211 2314 BSP 17
[ Salida condensados 45D 211 1981 BSP 1”7
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4. FUNCIONAMIENTO

4.1. Principio y descripcién del funcionamiento:

La maquina seca las fibras pasando aire caliente a través de las fibras textiles. Este aire arrastra la
humedad y la envia al exterior.

Pasos para un secado correcto:

Escoger el mismo tipo de fibra. No mezclar los diferentes tipos de fibras en un ciclo de
secado.

Cargar el secador.
Abrir las alimentaciones a la maquina.
En caso de maquina analogica:
o Escoger la duracion de secado por medio del temporizador.
o Escoger la temperatura adecuada por medio del termostato.
O bien en la version con microprocesador:

o Escoger el programa de secado mediante el microprocesador donde hay incluidos
todos los parametros para un secado optimo. (version digital)

Apretar el boton de comienzo de ciclo START.
Al finalizar el ciclo retirar la carga.

11 ATENCION RETIRAR LA CARGA SIN REALIZAR EL COOL-DOWN (ENFRIAMIENTO
PROGRESIVO) PUEDE PRODUCIR QUEMADURAS Y PROVOCAR DANOS AL APARATO!!!
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4.2. Control analogico:
2
o2 Primer 1.- Temporizador
2.- Piloto temporizador
2 % 2 3.- Termostato
o - : 4 - Piloto termostato
5.- Pulsador de marcha
3

www.primer.es

Tras pasados los primeros minutos de secado y los 6 minutos de Cool-down la maquina se para'y
queda apunto para comenzar un nuevo ciclo.

El piloto verde de la placa de mandos (2) nos indica que la maquina esta funcionando.

El piloto rojo de la placa de mandos (4) nos indica que la calefaccion esta funcionando.

4.3. Control digital:

e Pulsador Select: selecciéon

e Pulsador Start/Stop

s Primer
&
(>

-

e e Pulsadores
@ Incrementar/Decrementar

e Pulsador Prog: Programacion

WWW.primer.es
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4.4, Funciones asociadas a las teclas

Las funciones que describimos al presionar las diferentes teclas provocan el cambio de las
condiciones de maquina.

Tecla Estado de la maquina Display Accion

Select Seleccion de Programa P01 Pasa a seleccion de temperatura
Seleccion de temperatura 60° Pasa a la seleccion de tiempo
Seleccion de tiempo 25 Pasa a la seleccién de programa
Seleccion de Programa PO1 Pasa a seleccion de temperatura
En funcionamiento.
Seleccion de temperatura 60° Pasa a la seleccion de tiempo
En funcionamiento.
Seleccion de tiempo 25’ Pasa a la seleccién de programa
En caso de alarma AL-X Realiza el reset de la alarma

Flechas Seleccion de Programa P01 Incrementa / Decremento nim. Programa
Seleccion de temperatura 60° Incrementa / Decremento temperatura
Seleccion de tiempo 25 Incrementa / Decremento tiempo

Start/Stop | Seleccion de Programa P01 Empieza el ciclo con los ultimos parametros seleccionados
Seleccion de tiempo 25 Empieza el ciclo con los ultimos parametros seleccionados
Seleccion de temperatura 60° Empieza el ciclo con los ultimos parametros seleccionados
En funcionamiento Para el programa seleccionado
En caso de alarma AL-X Realiza el reset de la alarma

Prog. (x3) | Maquina parada | | Entra en el modo de programacion

4.5. Informacion visualizada en el display

El display muestra diversos tipos de informaciones, como el nimero de programa el tiempo restante
y la temperatura de consigna. La informacion puede variar segun el estado de la maquina en aquel
momento.

Cuando la maquina esta en funcionamiento el simbolo del reloj es intermitente.

Cuando la calefaccién esta en ON aparece una flecha al lado del termémetro indicando hacia

G200 POS
A45C rmm

La tabla siguiente muestra otras posibilidades de informaciones y en las condiciones que se
muestran.

Display Estado de la maquina Comentarios
MP En el encendido (2s) Muestra la version de software
END Finalizacién / Antiarrugas Finalizacion de ciclo / Fase antiarrugas ©
AL-X Alarma Muestra una de las alarmas ver apartado 5

(2) La Fase Fin / Antiarrugas dura un maximo de 99 minutos. Durante este tiempo cada 3 minutos
realiza una alarma sonora para recordar que el ciclo ha finalizado. Al cabo de los 99 minutos la
maquina vuelve a la situacion: En espera.
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4.6. Como realizar un secado utilizando un programa estandar

Cuando la maquina esta en ESPERA, pulsar las flechas para seleccionar el num. de programa
deseado.

Cuando el display visualiza el programa deseado pulsar START/STOP, y seguidamente se pone en
marcha el programa deseado.

4.7. Como realizar un secado utilizando los valores definidos por
el usuario

Cuando la maquina esta en ESPERA, pulsar la tecla SELECT hasta que se nos visualiza en
intermitencia 60° (Temperatura de Secado) y modificarla con las flechas.

Pulsar de nuevo SELECT para visualizar en intermitencia el tiempo de secado, 25’ y con las flechas
modificar el tiempo.

Pulsar START/STOP para activar la ejecucién del secado.

Estos valores se pueden modificar también con la méaquina en funcionamiento.
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5. ALARMAS Y AVISOS

Las alarmas de apertura puerta o apertura filtro, comportan una pausa del programa en curso, al

desaparecer las condiciones de alarma, es posible reanudar el secado en el momento que se cierra
la alarma. Las otras alarmas suponen un paro del programa y la activacion del aviso acustico. Este
aviso se para pulsando SELECT o anulando la causa de la alarma.

En la siguiente tabla hay una lista de las alarmas y sus posibles soluciones.

Alarma | Significado Posibles soluciones
AL-1 Puerta abierta * Cerrar la puerta.
AL-2 Tapa filtro abierta * Cerrar la tapa.
AL-3 Falta de llama * Comprobar llave suministro gas abierta.
* Comprobar que la presion sea la correcta. Ver 3.4.
AL-4 Falta de depresion o * Verificar que el conducto de salida esta libre, comprobar
flujo de aire que no tiene un recorrido excesivo.
insuficiente * Verificar que el filtro esté limpio de pelusa.
* Verificar que la turbina del ventilador esta limpia de pelusa.
AL-5 Sobrecarga motor- * Verificar que el conducto de salida esta correctamente
ventilador conectado, que no tiene salida libre.
AL-6 Sobre temperatura * Verificar que el flujo de aire es correcto.
* Verificar que la presion de gas es correcta.
Nota: hay que rearmar el termostato de seguridad
AL-7 Filtro sucio * Limpiar el filtro.
* Limpiar el filtro con mayor regularidad, no llegar hasta este
punto.
AL-8 Transmision * Verificar el estado de la transmisién al tambor. Contactar
con su Servicio de Asistencia Técnica.
AL-9 Alarma sonda * Problema con las sondas de temperatura y/o humedad.

Contactar con su Servicié de Asistencia Técnica.

Si cualquiera de las alarmas anteriores persiste, consulte con su Servicié de Asistencia Técnica.

Siempre use el numero de serie de la maquina para sus consultas.
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6. EDICION DE PROGRAMAS

Estando la secadora encendida y sin ejecutar ningun programa, pulsar tres veces la tecla
PROG. De forma, que el microprocesador solicitara un password (Codigo).

PASSWORD

* % k% %

Para acceder al menu de usuario se debera introducir el codigo 1-3-5-7. Mediante las
teclas INC (A) y DEC (v) se podra modificar los digitos y mediante la tecla SELECT, se
podra avanzar de un digito a otro. Una vez introducidos los cuatro digitos, pulsar la tecla
SELECT para entrar en el menu de usuario

PASSWORD

1-3-5-7

Una vez pulsada la tecla SELECT, en la pantalla aparecera el menu de usuario como
se muestra a continuacion.

TYPE MENU
COUNT
EDIT
EXIT

Con el cursor en la opcion de EDIT, se debera pulsar la tecla de SELECT para poder
acceder al menu de EDIT (Editar).

TYPE MENU
OPTION
COUNT
EDIT
EXIT

44



-4 Primer

A continuacion se muestra el menu EDIT, en el que se podran editar todos los
programas, de forma que el usuario podra modificar los parametros que se muestran en la
siguiente tabla a su gusto y por cada uno de los programas.

PROGRAM 001
TEMPER. 060
TIME 010
AG. TIME 060
HUMIDITY 050
COOL TIME 005

PROGRAM: Con el cursor en PROGRAM, mediante las teclas INC (A) y DEC (v), se podra pasar
de un programa a otro (existen 9 programas) y mediante la tecla SELECT, se confirmara el
programa que se desea modificar y el cursor pasara a la opcién de TEMPER.

TEMPER: Con el cursor en TEMPER, mediante las teclas INC (A) y DEC (v), se podra modificar la
temperatura del programa anteriormente seleccionado. Mediante la tecla SELECT, se confirmara el
cambio de temperatura realizado, y el cursor pasara a la siguiente opcioén que es TIME.

TIME: Con el cursor en TIME, mediante las teclas INC (A) y DEC (v), se podra modificar el tiempo
del programa anteriormente seleccionado. Mediante la tecla SELECT, se confirmara el cambio de
tiempo realizado, y el cursor pasara a la siguiente opcién que es AG.TIME.

AG. TIME: Con el cursor en AG TIME, mediante las teclas INC (A) y DEC (v), se podra modificar el
tiempo que la secadora tarda en hacer una inversion de giro del tambor. Mediante la tecla SELECT,
se confirmara el cambio de tiempo realizado, y el cursor pasara a la siguiente opcion que es
HUMIDITY. No es recomendable introducir valores inferiores a 50”.

HUMIDITY: Con el cursor en HUMIDITY, mediante las teclas INC (A) y DEC (v), se podra
modificar la humedad relativa objetivo del programa anteriormente seleccionado. Mediante la tecla
SELECT, se confirmara el cambio de la humedad relativa realizada, y el cursor pasara a la
siguiente opcion que es COOL TIME.

NOTA 1: Es necesario saber que aunque esté disponible el valor de humedad, la maquina solo
funcionara correctamente cuando esta disponga de la opcion de control de humedad, en ningun
caso, en secadora estandares.

NOTA 2: Si el valor introducido es igual a 0, entonces el programa en cuestion funcionara con
tiempo de modo que la secadora terminara el ciclo cuando haya transcurrido el tiempo
seleccionado en el programa y no utilizara el sensor de humedad.

COOL TIME: Con el cursor en COOL. TIME, mediante las teclas INC (A) y DEC (v), se podra
modificar el tiempo que se desea de enfriamiento después del secado del programa anteriormente
seleccionado. Mediante la tecla SELECT, se confirmara el cambio de tiempo de enfriamiento
realizado.

Para salir del menu de contadores, pulsar la tecla de PROG estando en el menu de usuario,

y con el cursor en la opcidon de EXIT, se debera pulsar la tecla de SELECT para poder salir del
menu de técnico y acceder al menu principal de Programas.
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A continuacién se muestra una tabla con los parametros que por defecto configuran cada
programa:

UTILIDAD TIEMPO DE
PROGRAMA RECOMENDADA SECADO GIRO
Min °C %H.R.
1 TOALLAS 30 80 25 70
2 ALGODON 1 35 75 25 70
3 ALGODON 2 40 65 30 70
4 SINTETICO 20 60 30 70
5 DELICADO 25 45 30 70
6 INTENSIVO 1 20 75 30 70
7 INTENSIVO 2 30 75 30 70
8 EXTRA 1 15 90 20 30
9 EXTRA 2 20 90 15 30
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7. CONTROL DE HUMEDAD RESIDUAL (Opcional)

El control de humedad es un sistema que ajusta automaticamente la duracion del secado a
cada tipo de tejido y carga, asegurado asi un funcionamiento optimo a nivel de tiempo y consumo.

La sonda de humedad monitoriza el valor de la humedad relativa y llegado al punto de
consigna determinado por el usuario, el microprocesador detiene la fase de secado y pasa a
realizar el Cool-Down, para enfriar progresivamente la ropa.

Los programas predeterminados del microprocesador tienen establecidos valores de la
humedad relativa por defecto, ver tabla en capitulo 6.

Para modificar los valores de la humedad relativa indicados en los programas
predeterminados pulsar “SELECT” e incrementar o decrementar utilizando las flechas del teclado.
Si se desea modificar los valores permanentemente en algun programa, entonces proceder a editar
el valor de humedad en el programa deseado segun se indica en el capitulo 6.

Los niveles de humedad relativa en los que consideraremos que la ropa esta seca oscilan
entre 15 — 35 % H.R. Dependiendo de varios parametros. Recomendamos que el usuario determine
el nivel de humedad mas optimo en sus aplicaciones.

7.1. Intelligent dry - Secado inteligente

El control de humedad incorpora de serie el sistema de secado inteligente que consiste en
buscar la velocidad de giro del tambor para conseguir que la secadora extraiga en cada momento
del ciclo de secado la maxima cantidad de agua logrando de esta manera reducir el tiempo de
secado y por lo tanto conseguir un mayor rendimiento.

Cuando la opcion de control de humedad es seleccionada, automaticamente se activa la
opcién de Intel Dry.

Cuando Intel Dry esta activo el tiempo entre cada inversion de giro (ciclo de giro) es fijo y no
se puede modificar. Ese valor corresponde al minimo tiempo que se necesita para llevar a cabo el
proceso de adaptacion de velocidad que son 75 segundos.

El proceso de adaptacion de velocidad consta de una fase de exploracion y una fase de
posicionamiento.

Durante la fase de exploracion el microprocesador probara 7 velocidades distintas que iran
de menos a mas. Para cada velocidad el microprocesador memorizara la humedad que se detecte
del aire que se extrae.

Inmediatamente después empieza la fase de posicionamiento donde el microprocesador ha
memorizado la velocidad donde el valor de humedad ha sido mayor. El tambor de la secadora
girara a dicha velocidad hasta que empiece el siguiente proceso de adaptacién de velocidad.

Durante el ciclo de secado los procesos de adaptacion de velocidad se repetiran de la
siguiente manera:

Durante el primer ciclo de giro no tendra lugar proceso de adaptacion de velocidad, durante el

segundo ciclo si. Durante el tercero y el cuarto no, durante el quinto si, durante el sexto y el séptimo
no, durante el octavo si, y asi sucesivamente.
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7.2. Funciones asociadas a las teclas

Las funciones que describimos al presionar las diferentes teclas provocan el cambio de las
condiciones de maquina.

Tecla Estado de la maquina Display Accion
Select Seleccion de programa P01 Pasa a la seleccién de temperatura
Seleccion de temperatura 60° Pasa a seleccion de humedad
Seleccion de humedad %20HR | Pasa a la seleccion de programa
En funcionamiento.
Seleccion de temperatura 60° Pasa a la seleccién de humedad
En funcionamiento.
Seleccion de humedad 20%HR | Pasa a la seleccién de temperatura
En caso de alarma AL-X Realiza el reset de la alarma
Flechas Seleccion de Programa P01 Incrementa / Decremento num. Programa
Seleccion de temperatura 60° Incrementa / Decremento temperatura
Seleccion de humedad %X Incrementa / Decremento de la humedad
Start/Stop | Seleccion de Programa P01 Empieza el ciclo con los ultimos parametros seleccionados
Seleccion de humedad %20HR | Empieza el ciclo con los ultimos parametros seleccionados
Seleccion de temperatura 60° Empieza el ciclo con los ultimos parametros seleccionados
En funcionamiento Para el programa seleccionado
En caso de alarma AL-X Realiza el reset de la alarma
Prog. (x3) | Maquina parada | | Entra en el modo de programacién
7.3. Informacidn visualizada en el display

El display muestra diversos tipos de informaciones, como el numero de programa el tiempo
restante, la humedad en porcentaje y la temperatura de consigna. La informacién puede variar
segun el estado de la maquina en aquel momento.

Cuando la maquina esta en funcionamiento el simbolo del % es intermitente.

Cuando la calefaccién esta en ON aparece una flecha al lado del termémetro indicando hacia

7 20 ue PU5
A45C imms

La tabla siguiente muestra otras posibilidades de informaciones y en las condiciones que se
muestran.

Display Estado de la maquina Comentarios
MP En el encendido (2s) Muestra la version de software
END Finalizacién / Antiarrugas Finalizacion de ciclo / Fase antiarrugas ©
AL-X Alarma Muestra una de las alarmas ver apartado 5

(2) La Fase Fin / Antiarrugas dura un maximo de 99 minutos. Durante este tiempo cada 3
minutos realiza una alarma sonora para recordar que el ciclo ha finalizado. Al cabo de los 99
minutos la maquina vuelve a la situacién: En espera.
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8. USUARIO AVANZADO

En el menu de usuario avanzado se puede ajustar la configuracion de algunos parametros de la
secadora de origen. También es posible ajustar manualmente la velocidad de giro del tambor. Los
parametros que pueden ser ajustados en el menu de usuario avanzado son las siguientes:

8.1. Intelligent dry — Secado Inteligente (solamente si se dispone
de control de humedad)

El sistema de secado inteligente va incorporado de serie en el control de humedad. Asi pues, si la
secadora dispone de control de humedad, el aparato por defecto realizara sus ciclos de secado
utilizando el sistema INTELIGENT DRY (Secado Inteligente). Si el usuario desea que la secadora
trabaje utilizando el control de humedad pero omitiendo el sistema de secado inteligente, es posible
desactivarlo. Para ello, mediante las teclas INC (A) y DEC (v) se podra pasar el cursor de YES a
NO o viceversa y con la tecla de SELECT confirmar el cambio y pasar a la siguiente opcion.

INTELLIGENT DRY

YES / NO
4

8.2. Recirculating air — Sistema de Recirculacion de Aire
(solamente si se dispone de sistema de recirculacion de aire)

Solamente si se trata de una secadora de la serie EXCELLENCE aparecera también como opcién
en este menu. El aparato ha sido dotado de un sistema de recirculaciéon de aire que gracias al
microprocesador incorporado y a la compuerta de posicion variable es posible gestionar el caudal
de aire que va a recircular. De esta forma se dispone de cuatro posibles maneras de gestionar este
caudal. Para ello, mediante las teclas INC (A) y DEC (v) se podra pasar el cursor de AUTO a HIGH
o MEDIUM o LOW y con la tecla de SELECT confirmar el cambio y pasar a la siguiente opcion.

RECIRCULATING AIR

AUTO
A

HIGH MEDIUM LOW
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La opcién recomendada es AUTO, siendo ésta la opcion inteligente, que pretende encontrar en
cada instante del ciclo de secado, el caudal éptimo de aire que debe recircular para lograr la
maxima extraccion de agua en el menor tiempo posible.

La opcion HIGH (alto) permite la maxima apertura de la compuerta con lo cual se obtiene el maximo
caudal de aire recirculado. La posicién de la compuerta no varia a lo largo del ciclo

La opciéon MEDIUM (medio) limita la apertura de la compuerta a un nivel intermedio con lo cual se
obtiene un caudal de aire recirculado moderado. La posicién de la compuerta no varia a lo largo del
ciclo.

La opcién LOW (bajo) limita la apertura de la compuerta a un nivel bajo con lo cual se obtiene un
caudal de aire recirculado bajo. La posicién de la compuerta no varia a lo largo del ciclo.

8.3. PAUSE TIME- Tiempo de pausa

La secadora dispone de inversion de giro del tambor de serie. Necesariamente el tambor
tiene que parar para luego iniciar la rotacion en el sentido contrario al que estaba girando. El
parametro PAUSE TIME define el tiempo que el tambor estara parado durante el proceso de
inversion de giro. El valor viene dado en segundos. Para modificar el valor que aparece en pantalla,
mediante las teclas INC (A) y DEC (v) se podra aumentar o disminuir este parametro y con la tecla
de SELECT, se confirmara el cambio y pasara a la siguiente opcién. Por defecto este valor sera de
1 segundo.

PAUSE TIME

01

8.4. PAUSE TEMP- Temperatura para realizar pausa.

El parametro PAUSE TIME definido anteriormente solamente sera efectivo cuando la
temperatura programada sea inferior a un determinado valor. Ese valor es el PAUSE TEMP vy viene
dado en °C. De este modo, cuando la temperatura escogida en el programa correspondiente sea
inferior al valor definido en PAUSE TEMP, la rotacion del tambor efectuara una pausa durante la
inversion de giro equivalente al tiempo que se haya definido en el parametro PAUSE TIME. Para
modificar el valor que aparece en pantalla, mediante las teclas INC (A) y DEC (v) se podra
aumentar o disminuir este parametro y con la tecla de SELECT, se confirmara el cambio y pasara a
la siguiente opcidn. Por defecto este valor sera de 40 °C.

PAUSE TEMP

40
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8.5. Drum speed — Velocidad del tambor

Si el aparato esta configurado para realizar ciclos de secado sin control de humedad
HUMIDITY CONTROL (NO) o bien omitiendo el sistema de secado inteligente INTELLIGENT DRY
(NO), entonces aparecera esta opcion que permitira al usuario avanzado ajustar la velocidad de
giro del tambor. La velocidad ajustada sera fija a lo largo del ciclo de secado y estara limitada por
programacion del variador.

DRUM SPEED

55 %

El valor de este parametro viene dado en % del valor maximo que podria girar el tambor. Si
este valor no es modificado por el usuario cada modelo de secadora tendra una velocidad de giro
que correspondera a la velocidad nominal.

A continuacion se adjunta una tabla donde se indica la velocidad nominal de cada modelo asi
como los limites minimo y maximo de su rango de variacion en %. Cualquier valor fuera de estos
rangos sera omitido por el software quedando operativo el valor limite del rango (ya sea el limite
maximo o el limite minimo).

Velocidad Valor Velocidad Limite Velocidad Limite
Modelo Nominal Nominal Minima Minimo Maxima Maximo
(rpm) (%) (rpm) (%) (rpm) (%)
DS-45D/60D/80D 37 55 30 45 43 65

Para mayor seguridad, el variador de frecuencia de cada modelo estara limitado por
programacion con los valores de velocidad minima y velocidad maxima de esta tabla para impedir
que se puedan traspasar estos limites aunque se intente des de la configuracion de este menu.
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9. MANTENIMIENTO

El mayor enemigo de la secadora es la pelusa o borra de la ropa. La maquina en general y sus
partes deben permanecer libres de pelusa que puedan dificultar su funcionamiento.

Debe realizarse una aspiracioén y limpieza general de la maquina una vez al mes.

El rendimiento de la maquina viene condicionado en buena medida por la limpieza de sus
componentes.

El engrase en los rodamientos es permanente para toda la vida de la maquina.

9.1. Filtro borras

Es aconsejable cada 4 6 6 horas de funcionamiento limpiar el filtro de borras para obtener el
maximo rendimiento en la maquina.

Para limpiar el filtro, abrir el cierre de la puerta frontal inferior, el filiro se extrae de forma sencilla
deslizandolo por las guias, procediendo asi para su limpieza. Aunque no es necesaria la extraccion
del filtro para su mantenimiento, podemos aplicar un cepillo o escoba directamente sin necesidad
de su manipulacion. Es conveniente vaciar la borra en un depdsito al efecto. Un correcto
mantenimiento del filtro facilitara la circulacion del aire y mejorara el rendimiento del aparato. Ver
apartado 2.1.

9.2. Bateria calefactora

En el caso de calefaccion eléctrica una vez cada dos meses limpiar la borra y polvo acumulado en
la bateria para evitar riesgos.

En el caso de calefaccion vapor o aceite térmico una vez cada dos meses limpiar la borra y polvo
Del filtro en la parte lateral de la bateria. Al cabo de 3 afos realizar una limpieza a fondo de la
bateria mediante aire comprimido en la direccién contraria al aire. Pasar el dispositivo al largo de
las aletas en sentido transversal puede danar las aletas.

9.3. Extractor de aire

Verificar una vez al afio la limpieza de las palas del extractor y conducto de salida. Las palas y
conductos tapados impiden la circulacion del aire.

9.4. Correas de transmision
Se debe verificar el correcto tensado de la correa una vez al afo.

Un tensado insuficiente puede producir un desgaste prematuro de la correa. Un tensado excesivo
puede danar los rodamientos del motor o del eje del tambor.

Contacte con su servicio técnico para realizar esta operacion.
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10. PROBLEMAS Y SOLUCIONES

10.1. Tabla Problema-Causa-Solucién
Problema Causa Solucién
Tiempoa 0 Seleccionar un tiempo correcto
Puerta abierta Cerrar la puerta
Tapa abierta Cerrar la tapa filtro
Micro tapa /puerta Cambiar el micro-tapa o puerta
El secador no arranca | defectuoso

Pulsador de emergencia

Girar V4 de vuelta para desconectarlo

Sin potencia eléctrica

Verificar interruptor general en ON

Verificar el buen estado de los fusibles

Verificar Voltaje de la red correcto

El secador no calienta

Temporizador en Cool-
down

Aumentar el tiempo seleccionado

La calefaccion no recibe
senal ON

Verificar termostato / Placa electrénica
de control

Verificar termostato de seguridad (1)

Alarma de gas

Realizar un reset de la alarma (2)

Presion de vapor
insuficiente

Encender la caldera de vapor

El secador no seca lo
suficiente

Tiempo de ciclo
insuficiente

Aumentar el tiempo de ciclo

Flujo de aire insuficiente

Limpiar el filtro de borra

Verificar que el conducto de salida
limpio y no esté bloqueado

Limpiar palas del ventilador-extractor

Conducto de salida demasiado largo

Verificar que la sala tenga las entradas
de aire fresco suficientes.

(1) Para resetear el termostato de seguridad, quitar el botén de plastico negro y pulsar el botén
en la parte posterior de la maquina, volver a tapar. Si se repite el problema, contactar con
nuestro servicio Post-venda.

(2) Para resetear la alarma gas, pulsar el botdn negro en la parte posterior de la maquina. Si se
repite el problema, contactar con nuestro servicio Post-venta.

En cualquier otro caso, no dude en ponerse en contacto con nuestro servicié Post-venta.
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. INDICACIONES PARA LA RETIRADA'Y ELIMINACION DE
LA MAQUINA.

Unicamente Unién Europea.
Esta maquina esta marcada con el simbolo que aparece debajo.
Este simbolo significa que de conformidad con las directivas europeas vigentes, la maquina (o

cualquiera de sus partes) debe ser llevaba a un punto de recogida especifico para equipos
eléctricos y electrénicos, y no a los contenedores normales de residuos domeésticos vigentes.
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USER MANUAL
Dryers DS-45D/60D/80D
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1. SAFETY

Read this manual before using or installing the dryer.
Keep this manual in a safe place for use in subsequent configurations.
This manual must be handed over with the machine if it is sold to somebody else.
Only use the machine for professional drying of textile fibres after washing in water. If a
smell of gas is detected:
o Close the main gas supply and ventilate the room.
o Do notturn on any lights or connect any electrical device.
o Do not use the telephone in the room.
Do not leave petrol or other inflammable liquids or gases near to the dryer.
Do not dry products that have been treated or that give off inflammable vapours or elements.
Always bear in mind the instructions described on the labels of the materials to be dried. Do not
leave the dryer operating unattended.
Do not allow fluff, dust or dirt to build up around the machine. Do not spray
the dryer with water.

Stopping the dryer before it finishes the cycle is not recommended due to the risk of
spontaneous combustion.

Removing the load as soon as the cycle has ended is recommended, as this reduces the risk
of spontaneous combustion.

The risk of burning yourself exists when you remove the load before the cycle has ended, if a
high drying temperature has been selected.

If the power supply is interrupted, it is advisable to open the dryer's door to prevent the
spontaneous combustion of the load.

Maintenance and installation can only be carried out by qualified personnel.

Close or disconnect all the power supplies of the machine at the end of each working day and
before removing any protective cover either for cleaning, maintenance or tests.

It is advisable to install flanges with flexible material to prevent air vibration from causing too
much noise in the facility.

A gas machine should not be used in premises where PER (Perchloroethylene) is used as a
solvent, as contact with flames produces toxic and corrosive gases.

The manufacturer reserves the right to make future modifications without prior warning.

A\
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2. GENERAL SPECIFICATIONS

Our dryers in their different models and complements have been designed to meet the
highest operating, reliability and drying capacity requirements.

The machine is standard equipped with the COOL DOWN (progressive cooling) system to avoid
burning when taking the load out and possible spontaneous combustion. It also prevents creasing
in delicate clothing.

Basic equipment:

Gas, electric, steam or thermal oil system.

Radial-axial air flow system.

Cool-Down system.

Drum turning reversal.

Stainless steel drum.

Analogue model: Temperature regulating thermostat.

Analogue model: Drying time regulation timer.

Digital model: Electronic control system with microprocessor.
Digital model: Light and sound signals at the end of the process.
Digital model: Editable drum rotation speed.

EXCELLENCE Model: Residual humidity control system with intelligent dry (variable
speed or throughout the cycle). Hot air recirculation system with progressive control
via humidity sensor. Comprehensive thermal insulation. Door with double glazing.
Sprinkler system.

Optional equipment:

Residual humidity control system with intelligent dry.
Unit in stainless steel.

Front in stainless steel.

Door with double glazing.

Sprinkler system.
Power supply at other voltages.

57



-4 Primer

The technical specifications for each model are specified in the following table:

DS-45D DS-60D DS-80D
MODEL STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
Drum volume L 896 896 1202 1202 1500 1500
Capacity (Rel. 1:18) kg 50 50 66.8 66.8 83 83
Capacity (Rel. 1:20) kg 44.8 44.8 60.1 60.1 75 75
Production kg/h 90 117 120 156 150 195
Drum diameter mm 1225 1225 1225 1225 1225 1225
Drum depth mm 760 760 1020 1020 1252 1252
Drum motor kW 0.75 0.75 1.1 1.1 1.5 1.5
Fan motor kW 1.1 2.2 1.1 2.2 1.1 2.2
Air volume m°/h 3000 4500 3000 4500 3000 4500
Electrical heating kW 54 54 72 72 72 72
Gas heating kW 60 60 90 90 120 120
LPG consumption kg/h 4.7 4.7 7.0 7.0 9.3 9.3
Natural Gas Consumption m®h 5.1 5.1 7.6 7.6 10.1 10.1
Steam heating (8 bar) kg/h 121 121 170.77 170.77 170.77 170.77
Thermal oil heating (180 °C) m°/h 7 7 10 10 10 10
Net weight (electrical heating) kg 395 395 529 529 657 657
Noise emissions dB 67 67 67 67 67 67

2.1. Components

Time control (analogue model):

It is activated from the outside and is adjustable from 0 to 60 minutes. This control consists of

two regulation phases which are:
Drying duration.

Cool-Down duration (last 6 min.)

Temperature control (analogue model):

A thermostat, activated from the outside, keeps the temperature constant inside the dryer.

It is adjustable from 0 to 90 °C to work with the optimum temperature for each type of

fabric.
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Machine control (digital model):

The machine is controlled using an electronic microprocessor able to control the activation
and deactivation of each system. Communication with the user is carried out using a
keypad, with a display on the front top part of the machine.

The microprocessor has 9 programmes in it that the user can edit.
A digital temperature probe, located in the bottom of the drum is used to keep the temperature
constant inside the dryer. The required temperature is regulated using the aforementioned

electronic control and allows us to change values from 0 to 95 °C, to work with the optimum
temperature for each type of fabric.

The probe sends a signal to the electronic plate and the latter activates or deactivates the
heating part.

Time control is internally carried out in the microprocessor.

The anti-crease cycle is automatically activated at the end of each cycle (Drying + Cool-Down).

The microprocessor has some signals incorporated that indicate the need for cleaning the filter.

Heating:

The heating system may be electric, gas or thermal fluid (steam or thermal oil). The heating
battery is located in the top of the machine.

Fluff filter:

This is accessed directly by opening the drawer in the middle part of the dryer, just below the door

for loading and unloading the clothes. It is designed to separate fluff and possible solid materials

that come off the dried material, so that they do not enter the propeller of the extraction fan. The
fluff accumulates in the filter.

The drawer has two catches that should be pressed together at the same time in order to release

the drawer. These catches also serve as handles and once the drawer has been released, pull the
catches outwards until reaching the limit. The drawer is fitted with telescopic guides to allow it to be

pulled out far enough so that the filter is totally accessible.
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The filter is made of stainless steel mesh for a longer life. The filter should be cleaned with a brush
that is not made with metal or hard bristles. Protective gloves should be worn if cleaning the filter
directly by hand.

It is advisable to clean the filter every 4 or 5 hours of operation. See chapter 9, Maintenance.

THE PERFORMANCE OF THE DRYER LARGELY DEPENDS ON GOOD
MAINTENANCE (CLEANING) OF THESE ELEMENTS
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2.2. Overview and dimensions

GENERAL DIMENSIONS

MODEL DS-45D DS-60D DS-80D
A 1270 1270 1270
B 1085 1345 1577
C 2380 2380 2380
D 950 950 950
E 802 802 802
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3. INSTALLATION

Install the machine according to current regulations
3.1 Position.

3.1.1. Transport and storage.

The machine must be transported always on its pallet and original packaging to guarantee its
integrity. Transport the machine to the definitive work place.

Remove the packaging and make sure that it has not been damaged during transport. In no
event install or keep the dryer outdoors.

If the machine has to be stored for a long time, cover it with its original packaging to protect it
from external agents and keep it in the optimum environmental conditions. It is also
recommended to disconnect it from the electricity, steam or gas supply network.

3.1.2. Location.

Install the machine in a big room to obtain efficient work conditions and to guarantee the
sufficient ease of movement of the workers using the machine.

The definitive position of the machine must allow its correct use. The distances indicated on the
following drawing must be observed to allow correct maintenance by authorised staff.

600 mm min.
& *{ |_7 50mm min.
F———————————— 7
ir |
SECADOR l SECADOR I
DRYER I DRYER ¥
sECHOR | sechor |
TROCKNER | TROCKNER |
50mm min. —=4 F=— | : I
Lo J
1?1\\\
\\.:R\\
R
\\\\
‘\\\\\\
\\}\

Minimum operating space. 1.50 m at the front, and rest according to diagram.
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Once placed in its final working place, extract the two wooden skids which is secured to the dryer by
the bottom of the base 4 M10x70 screws are situated 12cm from the ends. See procedure in the
following images. After removing the skates, lower the machine and level using the leveling feet
(see next "Leveling" section). Save skates with original packing for possible future movements. Do
not push the machine or an overcome obstacle without skates, the machine is in danger of
deformation and malfunction.

The drum does not have anchorages for transport.

5. ;‘;‘}%&'; v : \j

1. LIFT WITH PALLET TRUCK | 2. LOOSEN WITH SPANNER N° 17 3. REMOVE M10X70 BOLTS

4. REMOVE WOODEN SKATES
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3.1.3. Levelling.

-Do not anchor the machine, simply put it
on a flat and levelled surface.
Position the 4 adjustable feet
supplied and found inside the
machine. A good levelled base is
important for correct operation.

Procedure:

-Adjust the 4 levelling feet to ensure the
stability and horizontality of the
machine, checking it with a spirit
level. After levelling, fasten the nut
using a spanner.

-The maximum adjustment height at the
height of the levelling feet is 25 mm
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3.2. Air extraction

3.2.1. Fresh air inlet

To obtain an optimum performance and make drying cycles as short as possible, make
sure that fresh air enters from outside the room.
It is advisable that the fresh air inlet be behind the dryer.

e

The fresh air inlet section must be at least 4 times bigger than the air outlet tube section.

Note: The fresh air inlet section is equal to the section through which the air can flow without
resistance due to the bars or grille installed in the inlet. Take into account that the bars or grille
can often represent a big part of the inlet section.

3.2.2. Outlet pipe

Moist air must be channelled to the outside using the connection of a pipe with a net
diameter corresponding to the outer diameter of the steam outlet tube, located on the bottom
back part of the machine. The extraction air must be taken to the outside of the work place and
must never be connected to other chimneys already in use that extract smoke from other fuels.

The location of these conduits must be under the limits established in environmental thermal
legislation. A tube made in temperature resistant material must be used (150 °C). Never leave the
tube very near inflammable materials or materials susceptible to deformation from excessive
temperatures.

The tube must be smooth inside. It is important that there are no elements in the way of the air
path or that might accumulate fluff (bolts, rivets...). Systems for the periodic inspection and
cleaning of the conduits must be foreseen.

It is advisable that the outlet pipe be as long as possible. It is advisable that this does not exceed

8 metres and 2 elbows at 90° and that it has a slope of 2% in the direction to the outside in the
horizontal sections, to prevent condensation from returning to the machine.
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Note: For facilities with more linear metres of pipeline and/or more elbows consult the
technical service. It may be necessary to increase the diameter of the pipeline or even
install in the facility an auxiliary vacuum.

It is preferable for each machine to have its own separate steam outlet. If this is not possible:

Itis COMPULSORY to install a check valve for each of the machines before reaching the
head pipe.

Connections always in Y, neverin T.

Increase the section before connection so that the final section is the sum of the two
previous ones.

=== \ . : ../

88 88
AWA e N
oo | T :l O | i :|
B85 T =88 I

IMPORTANT: Some fresh air inlets must be foreseen in the room to allow the inlet of the
volume of air that has to be extracted (see section 3.2.1).

A table is included below where the equivalent diameter necessary can be consulted when
connecting several dryers to one common steam outlet and the minimum fresh air inlet area (see
section 3.2.1):

Number of dryers 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Outlet tube 300 | 450 | 500 | 600 | 710 | 750 | 800 | 900 | 900 | 1000
diameter (mm)

Minimum air inletarea | 4 34| 0 50| 0.80( 1.15| 1.60| 1.80| 2.00| 2.50| 2.50 3.15
to the premises (m?)
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3.3. Electrical connection

Make sure that the characteristics of the available power supply correspond to those of your dryer,
indicated on its identification plate, and that the cable section and other line accessories can

supply the necessary power.

The machine leaves the factor with the complete electrical installation, and therefore you will
only have to remove the cover on the back of the dryer and connect each of the terminals to the
three phases L1, L2, L3 and neutral N to the terminals of the general switch.

It is COMPULSORY to insert a circuit breaker and differential switch between the wiring and the

mains, and the sensitivity of the differential switch must be 300 mA. Higher sensitivity, for
example 30 mA, common in domestic installations may cause operating anomalies in the

machine.

Connect the three phases, neutral in the general switch and the protection cable to earth on the
electrical components panel according to the following table (section in mm?).

Correct earthing is essential to guarantee the safety of users and correct

operation.
DS-45D DS-60D DS-80D
STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
230-400V 230-400V 230-400V 230-400V 230-400V 230-400V
Voltage and Standard Wiring v I+N+G I+N+G I+N+G I+N+G 1+N+G II+N+G
Frequency Hz 50 /60 (1) 50/60 (2) 50/60 (1) 50 /60 (2) 50 /60 (1) 50/60 (2)
~ | Cable Section 230 | + T/ Fuse No.x mm’/A
e £
= g | Cable Section 230 Ill + T / Fuse No. x mm? / A
2T
u Cable Section 400 Ill + N + T/ Fuse No. x mm?/ A 5x35/100 5x35/100 5x50/125 5x50/125 5x50/125 5x50/125
£
3 Cable Section 230 | + T / Fuse No. x mm?/ A
w
- D
2% Cable Section 230 Il + T/ Fuse No. x mm?/ A 4x1.5/20 4x15/20 4x1.5/32 4x15/32 4x15/32 4x1.5/32
T o
°x Cable Section 400 Il + N + T/ Fuse No. x mm?/ A 5x1.5/20 5x1.5/20 5x1.5/32 5x1.5/32 5x1.5/32 5x1.5/32

(1) A supplement is necessary for 60 Hz

(2) A supplement is necessary for 60 Hz with gas heating

VERY IMPORTANT

Check in the start up that the extractor turns in the correct direction.
To do so, open the filter door and check it turns in the clockwise direction.

If it is not correct, reverse the two phases in the machine's power connection.
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WARNING!

For models with Electrical Heating the change from 400V to 230V CANNOT be made without
changing the contactor, the general switch and the cable section.
Consult the Technical Assistance Service to do this.

Resistor group (Only electrical heating to go from 230V to 400V).

The electric battery of the DS-45D has 3 resistor modules and the electric batteries of the DS-60D / 80D
have 4 resistor modules. The figures represent a schematic picture of the connections, not a real view of

them.
400v 3+ L 230V 3+_|_

Terminal box of the fan motor..

400V 3+ J_— 230v 3+

c_©@ 9 °
LO
U V(D w us vl /W

General switch, electrical connection.

MACHINE
NRST NRST
O[] HNIE
PlPIPIY PlYIY
|

N L1 L2 L3 L1L213
400V 3+ J__ 230V 3+ J__

-~  MAIN -

68



-4 Primer

3.4. Connection to gas (only gas models)

The dryers have an inlet at 3/4". All the gas models are designed to work with propane gas (LPG)
or natural gas (see the appliance's specifications plate).

Note: The dryer is configured to operate with a burner pressure and gas in accordance with the
one that is indicated on the specifications plate. Check that the type of gas and pressure value in
the burner correspond to the specifications plate. If not, consult the supplier.

Do not connect a tube with an inner diameter less than that required for the machine.

Install a pressure regulator (only for LPG), a manual valve and a gas filter in front of the machine.
Make sure that the dirt does not enter the valve during connection.

Carry out a drip test with soapy water or a special product designed for this to check the water
tightness of the assembly.

For LPG propane gas (G31) regulator with 37 mbar of supply pressure and 10 kg/h of
minimum flow.

For natural gas (G20) without regulator, directly connect to the line (20 mbar) and install a manual
valve.

The dryer can be delivered from origin with 5.1 mm injectors regulated at a burner pressure of 8
mbar to operate with natural gas or delivered with 2.8 mm injectors regulated at a pressure of 26
mbar to operate with propane gas.

The dryer has spare injectors and a new specifications plate if installing the appliance to operate

with a different group of gas were to be necessary, allowing installing the machine in many
countries with the main fuels.

In the following table you can consult for each type of gas and in different countries the diameter

of the injector and burner pressure adequate for operating correctly.

DS-45D Power 60 kW / DS-60D Power 90 kW / DS-80D Power 120 kW

. Suppl Burner
Gas Group Country mée(r:];[gqrs prespspu>r/e pressure
mbar mbar
G20 2E (and 2H) most of the EU 5.1 20 8
G20 2H HU 5.1 20 8
@ G20 2E+ FR, BE 4,2 20 17.7
%’ G25 2E+ FR, BE 4,2 25 22
5 G25 2L NL 4.8 25 12
2 G25 2LL DE 5.1 20 12
G25.1 2S HU 5.1 25 13.2
GZ.35 2Ls PL 5.5 20 14
e G30 3B/P 30mbar most of the EU 2.8 30 26
U= G30 3B/P AT, DE, LU, NL 2.8 50 26
e o3 G30 3B/P 36mbar PL 2.8 37 26
*g & [G30/G31| 3+ 28-30/37 | BE, CZ ES, IT, GB, IE, PT, FR 2.8 28-30/37 26.2/35
@ G31 3P LU 2.8 37 35
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3.5. Injector replacement.

If the appliance is installed in a country where changing the diameter of the injectors were
necessary or installing the appliance to operate with another type of approved gas were
necessary, call the technical service to make the change.

Please follow the indications listed below to change the power supply from one gas group to
another.

NECESSARY TOOLS
Wrench no. 13
Pressure gauge
Flat screwdriver

Spare injector (you will find it in the
HANGING BAG near the valve).

PROCEDURE:

All dryers have a gas inlet at 3/4”. Never connect a tube with a smaller diameter.

VALVE FOR DS-45D DS-60D VALVE FOR DS-80D

HANGING BAG
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1- Find the injectors on the side of the combustion box. Unscrew the injector until it comes
out using the wrench (no. 13).

INJECTORS

BAG

3- Connect the gas inlet.

INLET
GAS 3/4”

WRENCH
NO. 13

INJECTORS
TO REPLACE
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4- Unscrew the screw in the hole (B) of the valve one turn anti-clockwise.

HOLE (B)

PRESSURE
GAUGE TUBE

COVER
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7- Regulate the gas inlet screw (C) until the required pressure is reached according to the

table on page 16. Do not over-tighten the Nylon bolt as there is a risk of breaking the
internal spring and causing fuel leaks.

PRESSURE
REGULATOR SCREW

8- Put the cover (C) of the electro valve back on.
9- Remove the tube from the pressure gauge.

10- Fasten the screw (B).

-When the machine has been modified to work with a different type of gas to that

specified, put the corresponding new name plate and yellow label on it, which is
inside the plastic bag of the new injectors.
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3.6. Steam connection (Only steam models)
The installation of the dryer with steam heating (powered at high or low steam pressure), must
meet current standard regulations.

The dryers normally work at pressures ranging from 600 KPa to 900 KPa. Check the pressure
on the CE plate and connect the correct operating pressure.

The location of the steam input is shown in the figures given in section 3.9.

The steam installation must be made such that the steam reaches the machine in optimum
conditions. Without condensation and free of impurities.

The manual shut-off valve should be installed at the input to the machine for maintenance
purposes. A filter should also be fitted.

Some instructions with regard to the steam installation:
e The main pipe must have a negative slope of 1%.

o The connection between the main pipe and the bypass should be in the upper
part of the principal line.

e The bypass pipe to the machine shall have a negative slope and it must not be
possible for condensation to build up in any of the syphons.
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The following components must be installed at the condensation output. To help in the

installation the codes are given for two leading makes in the market;

N° | Description Spirax-Sarco code TLV code
1 | Ball valve (Maintenance) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1”
Filter Fig. 12 BSP-1” Included in the steam trap
Float-type steam trap FT14/14 (Select position) J3X-14 BSP-1"
BSP-1"
4 | Retention valve LCV1 BSP-1" CK3TE BSP-1”
Ball valve (Maintenance) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1”
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3.7. Connection of thermal oil (only for thermal oil models)

The installation of the dryer with thermal oil heating must comply with current standard
regulations.

The customer must connect the thermal oil to the machine to the foreseen connection through a
valve (we recommend a 3-way valve to favour oil circulation in the facility, with a bypass to the
machine when thermal oil supply is not necessary).

The machine supplies a signal of 230V active when an inlet of oil is required.

The measurements of the power supply and evacuation valve must correspond to the adequate,
flow and pressure and temperature according to the machine's specifications. The diameter
must not be smaller than the inlet and outlet flanges of the dryer.

Tumble dryers batteries normally work with thermal fluid flows ranging from 7 m*/h for the
DS-45D and 10 m%h. for the DS-60D / 80D, and an inlet temperature of around 180 °C.

CAUTION: USE APPROPRIATE COMPONENTS FOR THE FLOW AND TEMPERATURE
WORKED WITH
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3.8. Assembly of gas, steam and electric battery.

Note: A plastic bag containing the necessary bolt stock can be found inside the drum.

Process for the assembly of the gas battery:

1. Remove ceiling pieces 3 and 4 to access side covers 1 and 2 and front
panel 5 which can be found dismounted inside.

2. Mount battery 6 as shown in the drawing and secure with bolts.

3. Pass the sheath B of the thermostat through the bushing A and place it
with the pre-assembled clamp on the battery (see Fig. 1).

4.  Mount side panels 1 and 2 with the M5x10 bolts.

5. Mount front panel 5 and ceiling pieces 3 and 4 with the M5x40 bolts.

6. Replace rear cover 7 using the self-tapping screws.

Process for the assembly of the steam battery:

1. Remove ceiling pieces 3 and 4 to access side covers 1 and 2 and front
panel 5 which can be found dismounted inside.

2. Mount battery 6 as shown in the drawing and secure with bolts.

3. Pass the sheath B of the thermostat through the bushing A and place it
with the pre-assembled clamp on the battery (see Fig. 1). -

4. Place part 8 (air flow deviator) as shown in the drawing and secure to the P : e -
base and then side with rivets. : )

5. Mount side panels 1 and 2 with the M5x10 bolts.

Mount front panel 5 and ceiling pieces 3 and 4 with the M5x40 bolts.

7. Replace rear cover 7 using the self-tapping screws.

g

o

Process for the assembly of the electric battery:

1. Remove filter cover to access electric battery 6 found inside. (1& 13)\ DETAIL B (f)‘

2. Mount battery 6 as shown in the drawing and secure with bolts. ] > ‘

3. Pass the sheath B of the thermostat through the bushing A and place it
with the pre-assembled clamp on the battery (see Fig. 1).

4. Mount side panels 1 and 2 with the M5x10 bolts.

5.  Mount front panel 5 using M5x40 bolts.

6. Replace rear cover 7 using the self-tapping screws.

9 A} BUSHING

/ -
e 3

// [ 3 @ SAFETY THERMOSTAT SHEATH
oqg - s

\
\_—

-l

o =

THERMOSTAT

i

Fig. 1
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3.9. Rear view dryer and installation data:

CX o - HX /IX
=~ i i b DX/ EX
noonooooooooo Yk D 3
o o o o e
o o o o
0000000000
e [ o o [ [
1 0000000000 0 [
000000000000y 2 _
1 a2 > i
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SE
~
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: g |
S >
B |
1 5 —
BX ===
>. - o N e N v
an} 4
,,,,, >_h_
Y 1 i qF | R
AX
DS-45D/60D/80D
Tip | Description Height X| Height Y Electrical
A Steam outlet 214 240 @300mm
B Power supply 1132 813 @20mm
C Gas inlet 244 2088 BSP 34"
D Steam inlet 60D/80D 80 2314 BSP 1”
D Thermal oil inlet 60D/80D 80 2314 BSP 1 1/2”
E Condensation outlet 60D/80D 80 1981 BSP 17
E Thermal oil outlet 60D/80D 80 1981 BSP 1 V%"
F Anti fire valve 195 1865 BSP %’
G Total dimension 1270 2380 -
H Steam inlet 45D 211 2314 BSP 1"
[ Condensation outlet 45D 211 1981 BSP 1”
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4. OPERATION

4.1. Operation principle and description:

The machine dries the fibres passing hot air through the textile fibres. This air drags the humidity
and sends it to the outside.
Steps for correct drying:

o Choose the same type of fibre. Do not mix different types of fibres in a drying
cycle.

e Load the dryer.
¢ Open the power supplies to the machine.
¢ Inthe case of an analogue machine:

o Choose the drying duration using the timer.
o Choose the right temperature using the thermostat.

e Orin the microprocessor version:

o Choose the drying programme using the microprocessor where all
the parameters for an optimum drying appear. (digital version)

o Push the START cycle button.
¢ Remove the load at the end of the cycle.

I WARNING. REMOVING THE LOAD WITHOUT CARRYING OUT THE COOL-DOWN
(PROGRESSIVE COOLING) MAY CAUSE BURNS AND DAMAGE THE APPLIANCE!!!
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4.2. Analogue control:

2
ed Primer .
1.- Timer
2.- Timer pilot
' ' 3.- Thermostat
ml ‘ s ; 4.- Thermostat pilot

5.- Start button

www.primer.es

After the first minutes of drying and the 6 minutes of Cool-down, the machine stops and is ready
to start a new cycle.

The green pilot light on the control panel (2) tells us that the machine is operating. The

red pilot light on the control panel (4) tells us that the heating is operating.

4.3. Digital control:

. Select Button: selection

¢ Primer

. Start/Stop Button

. Buttons
Increase/Decrease

. Prog Button: Programming

WWww.primer.es
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4.4. Key associated functions

When the different buttons are pressed, the functions described modify the machine
conditions.

Button Machine status Display Action

Select Programme selection PO1 Switches to temperature selection
Temperature selection 60° Switches to time selection
Time selection 25’ Switches to programme selection
Programme selection PO1 Switches to temperature selection
While operating.
Temperature selection 60° Switches to time selection
While operating.
Time selection 25’ Switches to programme selection
In case of alarm AL-X Reset alarm

Arrows Programme selection PO1 Increase / Decrease Programme No.
Temperature selection 60° Increase / Decrease temperature
Time selection 25’ Increase / Decrease time

Start/Stop | Programme selection PO1 Start the cycle with the last selected parameters
Time selection 25’ Start the cycle with the last selected parameters
Temperature selection 60° Start the cycle with the last selected parameters
Operating For the selected programme
In case of alarm AL-X Reset alarm

Prog. (x3) | Machine stopped | | Enters programming mode

4.5. Information displayed

The display offers different types of information, including the programme number, the time
remaining and the temperature setting. The information may vary according to the state of
the machine at any moment.

When the machine is operating, the clock symbol flashes.

When the heating is ON, an arrow pointing upwards appears next to the thermometer.

G20 POS
A45°C rem

The following table shows all the possible information displays and the conditions in which
they are displayed.

Display Machine status Comments
MP In the ignition (2s) Shows software version
END End / Anti-crease End of cycle / anti-crease cycle )
AL-X Alarm Displays one of the alarms, see section 5

(2) The End / Anti-crease cycle lasts a maximum of 99 minutes. During this period, an alarm
will sound every three minutes, reminding you that the cycle has finished. After 99 minutes
the machine returns to the status: Pause.
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4.6. How to run a drying cycle using a standard programme

When the machine is in PAUSE mode, press the arrows to select the required programme
number.

When the required programme is displayed, press START/STOP and the required programme
will start.

4.7. How to run a drying cycle using the values defined by the
user

When the machine is in PAUSE mode, press SELECT until 60° (Drying temperature) is
displayed flashing, and use the arrows to change the setting.

Press SELECT again until the drying time, 25’ is displayed flashing and use the arrows to change
the time.

Press START/STOP to start the drying cycle.

These values can be also modified while the machine is running.
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5. ALARMS AND WARNINGS

The open door and open filter alarms lead to the pausing of the current programme. When the

conditions triggering the alarm disappear, the drying cycle can be restarted as soon as the alarm

is closed. The other alarms stop the programme and a warning alarm is heard. This warning is

stopped by pressing SELECT or by removing the reason for the alarm.

The following table lists the alarms and their possible causes.

Alarm |Meaning Possible Solutions
AL-1 Door open * Close the door.
AL-2 Filter cover open * Close the cover.
AL-3 No flame * Check gas supply cock open.
* Check that the pressure is correct. See 3.5.
AL-4 Pressure drop failure * Check that the outlet conduit is free, check that it is not
or insufficient air flow | too long.
* Check that the filter is fluff-free.
* Check that the fan's turbine is fluff-free.
AL-5 Motor - fan * Check that the outlet conduit is correctly connected,
overload and does not have a free outlet.
AL-6 Over temperature * Check that the air flow is correct.
* Check gas pressure is correct.
Note: the safety thermostat has to be rearmed.
AL-7 Dirty filter * Clean the filter.
* Clean filter more regularly, do not reach this point.
AL-8 Transmission * Check the condition of the transmission to the drum.
Contact your Technical Assistance Service.
AL-9 Probe Alarm * Problem with the temperature and/or humidity probes.
Contact your Technical Assistance Service.

If any of the previous alarms were to persist, consult your Technical Assistance Service. Always

use the machine's serial number for your queries.
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6. PROGRAMME EDITING

With the dryer switched on and without running any programmes, press the PROG key
three times. The microprocessor will request a password (Code).

PASSWORD

* % % %

To access the user menu you must enter code 1-3-5-7. Use keys INC (A) and DEC
(v) to change the digits and with the SELECT key you can go from one digit to another.
When the four figures have been entered, press SELECT to go to the User menu.

PASSWORD

1-3-5-7

When SELECT is pressed, the user menu appears in the window as shown below.

TYPE MENU
COUNT
EDIT

EXIT

Place the cursor over EDIT, and press SELECT to go to the EDIT menu.

TYPE MENU
OPTION
COUNT EDIT
EXIT
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The EDIT menu is shown below. All programmes can be edited from this menu,
allowing the user to modify all the parameters shown in the following table as required and
for each programme.

PROGRAM 001
TEMP 060
TIME 010
AG. TIME 060
HUMIDITY 050
COOL TIME 005

PROGRAM: With the cursor in PROGRAM, use keys INC (A) and DEC (v) to move from one
programme to another (there are 9 programmes) and use SELECT key to confirm the programme
to be selected and the cursor moves to TEMP.

TEMP: With the cursor on TEMP, use keys INC (A) and DEC (v) to modify the temperature of the
previously selected programme. Use the SELECT key to confirm the change in the temperature
and the cursor moves to the next option, TIME.

TIME: With the cursor on TIME, use keys INC () and DEC (v) to modify the time of the
previously selected programme. Use the SELECT key to confirm the change in the time and
the cursor moves to the next option, AG. TIME.

AG. TIME: With the cursor on AG TIME, use keys INC (A) and DEC (v) to modify the time the
dryer takes to reverse the direction of the drum rotation. Use the SELECT key to confirm the
change in the time and the cursor moves to the next option, HUMIDITY. Values below 50” should
not be entered.

HUMIDITY: With the cursor on HUMIDITY, use keys INC (A) and DEC (v) to modify the relative
humidity of the previously selected programme. Use the SELECT key to confirm the change in
the relative humidity and the cursor moves to the next option, COOL TIME.

NOTE1: Although the humidity parameter is available, the appliance will only operate correctly
when it is fitted with the humidity control option, which is never the case in standard dryers.

NOTE 2: If the value entered is equal to 0, then the programme in question will operate with time
so that the dryer will end the cycle at the end of the time selected in the programme and will not
use the humidity sensor.

COOL TIME: With the cursor on COOL TIME, use keys INC (A) and DEC (v) to modify the
cooling time required on completion of the drying cycle of the previously selected programme.
Press SELECT to confirm the modification to the cooling time.

To exit the count menu, press the PROG key in the user menu, and with the cursor over
EXIT, and press SELECT to exit the technician’s menu and go to the main Programme menu.
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A table is then displayed with the default parameters configured for each programme.

RECOMMENDED ROTATION
PROGRAM USE DRYING TIME
Min °C %RH
1 TOWELS 30 80 25 70
2 COTTON 1 35 75 25 70
3 COTTON 2 40 65 30 70
4 SYNTHETICS 20 60 30 70
5 DELICATES 25 45 30 70
6 INTENSIVE 1 20 75 30 70
7 INTENSIVE 2 30 75 30 70
8 EXTRA 1 15 90 20 30
9 EXTRA 2 20 90 15 30
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7. RESIDUAL HUMIDITY CONTROL (Optional)

Humidity control is a system, which automatically adjusts the length of the drying cycle to
the of fabric and load, thus guaranteeing optimum levels of operation in terms of time and energy
consumption.

The humidity probe monitors the relative humidity value and when it reaches the
setting defined by the user, the microprocessor stops the drying cycle and switches to Cool-
down, to gradually cool the clothes.

The preset microprocessor programmes have relative humidity values set as default,
see table in chapter 6.

To change the relative humidity values indicated in the preset programmes, press
“SELECT” and increase or decrease using the keypad arrows. If you want to change the preset
values in a programme, edit the humidity value in the required programme as indicated in
chapter 6.

The relative humidity levels at which the clothes are considered to be dry range between
15 — 35% RH depending on various parameters. We recommend that the user establishes the
most appropriate level for their required use.

7.1. Intelligent dry

Humidity control includes the standard intelligent dry system that consists of looking for
the drum rotation speed to make the dryer extract at each moment of the drying cycle the
maximum amount of water achieving in this way the drying time and therefore achieving a
better performance.

When the humidity control option is selected, the Intel Dry option is automatically
activated.

When Intel Dry is active, the time between each rotation reversal (rotation cycle) is fixed
and cannot be changed. This value corresponds to the minimum time needed to carry out the
speed adaptation process which takes 75 seconds.

The speed adaptation process consists of an exploration phase and a positioning phase.

During the exploration phase, the microprocessor will try 7 different speeds that will go
from lower to higher. For each speed the microprocessor will memorise the humidity detected in
the air extracted.

Immediately after, the positioning phase starts where the microprocessor has memorised
the speed where the humidity value has been the highest. The dryer's drum will rotate at that
speed until the next speed adaptation process starts.

The speed adaptation processes will be repeated in the following way during the
drying cycle:

No speed adaptation process will take place during the first rotation cycle, but it will take place
during the second cycle. During the third and fourth no, during the fifth yes, during the sixth
and seventh no, during the eighth yes, and so on.
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7.2. Key associated functions

When the different buttons are pressed, the functions described modify the machine
conditions.

Button Machine status Display Action
Select Programme selection PO1 Switches to temperature selection
Temperature selection 60° Switches to humidity selection
Humidity selection %20RH | Switches to programme selection
While operating.
Temperature selection 60° Switches to humidity selection
While operating.
Humidity selection 20%RH | Switches to temperature selection
In case of alarm AL-X Reset alarm
Arrows Programme selection PO1 Increase / Decrease Programme No.
Temperature selection 60° Increase / Decrease temperature
Humidity selection %X Increase / Decrease humidity
Start/Stop | Programme selection PO1 Start the cycle with the last selected parameters
Humidity selection %20RH | Start the cycle with the last selected parameters
Temperature selection 60° Start the cycle with the last selected parameters
Operating For the selected programme
In case of alarm AL-X Reset alarm
Prog. (x3) | Machine stopped | | Enters programming mode
7.3. Information displayed

The display offers different types of information, including the programme number, the time
remaining, the percentage humidity and the temperature setting. The information may vary
according to the state of the machine at any moment.

When the machine is operating, the % symbol flashes.

When the heating is ON, an arrow pointing upwards appears next to the thermometer.

¥ 20 ue PUE
A45°C immn

The following table shows all the possible information displays and the conditions in which
they are displayed.

Display Machine status Comments
MP In the ignition (2s) Shows software version
END End / Anti-crease End of cycle / anti-crease cycle
AL-X Alarm Displays one of the alarms, see section 5

(2) The End / Anti-crease cycle lasts a maximum of 99 minutes. During this period, an alarm
will sound every three minutes, reminding you that the cycle has finished. After 99 minutes
the machine returns to the status: Pause.
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8. ADVANCED USER

The configuration of some of the original dryer parameters can be adjusted in the advanced user
menu. It is also possible to manually adjust the drum rotation speed. The parameters that can be
adjusted in the advanced user menu are as follows:

8.1. Intelligent dry (only if it has humidity control)

The intelligent dry system is fitted as standard in the humidity control. Therefore, if the dryer has
humidity control, the appliance runs its drying cycles using the INTELLIGENT DRY system by
default. If the user wishes to use the dryer with the humidity control but without the intelligent dry
system, it is possible to deactivate it. Use the INC (A) y DEC (v) keys to move the cursor from
YES to NO or vice-versa, and the SELECT key to confirm the modification and go

to the next option.

INTELLIGENT DRY

YES / NO
4

8.2. Recirculating air

(only if there is an air recirculation system) This will also appear as an option on
this menu only if it is a dryer from the EXCELLENCE series. The appliance has been equipped
with an air recirculation system that thanks to the built-in microprocessor and the variable position
hatch it is possible to manage the air flow that is going to recirculate. There are four possible
modes for controlling this air flow. Use the INC (A) y DEC (v) keys to move the cursor from AUTO
to HIGH or MEDIUM or LOW, and the SELECT key to confirm the modification and move to the
next option.

RECIRCULATING AIR

AUTO
A

HIGH MEDIUM LOW
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The recommended option is AUTO, which is the intelligent option, designed to determine the
optimal air flow at which the air should recirculate at any moment in order to ensure maximum
water extraction in the shortest possible time.

The HIGH option permits the maximum opening of the gate, thus obtaining the maximum possible
flow of recirculated air. The position of the gate does not change during the cycle.

The MEDIUM option limits the opening of the gate to an intermediate level thus obtaining a
moderate flow of recirculated air. The position of the gate does not change during the cycle.

The LOW option limits the opening of the gate to a low level thus obtaining a low flow of
recirculated air. The position of the gate does not change during the cycle.

8.3. PAUSE TIME

The dryer is fitted with drum rotation reversal as standard. It is necessary for the drum to stop
before starting to rotate in the opposite direction. The PAUSE TIME parameter defines the time that
the drum stops for during the drum rotation reversal process. The value is given in seconds. To
modify the value shown on the screen, use the INC (A) and DEC (v) keys to increase or decrease
this parameter and the SELECT key to confirm the change and go to the next option. The default
setting of this parameter is 1 second.

PAUSE TIME

01

8.4. PAUSE TEMP

The PAUSE TIME parameter defined above is only effective when the programmed
temperature is less than a certain value. This value is the PAUSE TEMP value and is given in °C.
Therefore, when the temperature selected in the corresponding programme is lower than the value
defined in PAUSE TEMP, the drum rotation pauses during the rotation reversal for the time period
defined in the PAUSE TIME parameter. To modify the value shown on the screen, use the INC (A)
and DEC (v) keys to increase or decrease this parameter and the SELECT key to confirm the
change and go to the next option. The default setting of this parameter is 40 °C.

PAUSE TEMP

40
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8.5. Drum speed

If the appliance is programmed to run drying cycles without humidity control, HUMIDITY
CONTROL (NO) or to omit the intelligent dry system, INTELLIGENT DRY (NO), this option is
displayed and allows the advanced user to adjust the drum rotation speed. The selected speed is
fixed for the length of the drying cycle and is limited by the variator programming.

DRUM SPEED

55%

The value of this parameter is given as a % of the maximum value that the drum can turn. If
this value is not modified by the user, each dryer model will have a rotation speed corresponding
to the nominal speed.

A table is attached below indicating the nominal speed for each model and the minimum and
maximum limits of the variation range in %. Any value outside these ranges will be omitted by the
software, and the appliance will only operate within the range limits (either the maximum or
minimum limit).

Nominal Nominal Minimum Minimum Maximum Maximum
Model speed value(%) speed Limit (%) speed Limit (%)
(rpm) (rpm) (rpm)
DS-45D/60D/80D 37 55 30 45 43 65

To maximise safety, the frequency variator of each model is limited by programming to the
minimum and maximum speed values given in this table to prevent these limits from being

exceeded from the configuration of this menu.
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9. MAINTENANCE

The dryer's worst enemy is the fluff on clothes. The machine in general and its parts must not
have any fluff that might hinder its operation.

The machine must be vacuumed and generally cleaned once a month.
The machine's performance is largely determined by the cleanliness of its components.

Bearing greasing is permanent for the machine's entire useful life.

9.1. Fluff filter

It is advisable once every 4 or 6 hours of operation to clean the fluff filter to obtain maximum
performance in the machine.

To clean the filter, open the lock of the bottom front door, the filter is removed simply sliding it
along the guides, and can then be cleaned. Although the filter does not have to be removed for its
maintenance, we can use brush or a broom directly without having to manipulate it. It is advisable
to empty the fluff into a tank for this purpose. Correct maintenance of the filter will make it easier
for the air to flow and will improve the performance of the appliance. See section 2.1.

9.2. Heating battery

In the case of electrical heating, clean the accumulated fluff and dust in the battery once every
two months to avoid risks.

In the case of steam or thermal oil heating, clean the accumulated fluff and dust in the filter in the
side part of the battery once every two months to avoid risks. After 3 years, thoroughly clean the
battery using compressed air in the direction opposite to the air. Passing the device through the
blades crosswise may damage the blades.

9.3. Air extractor

Check that the extractor blades and outlet conduit is clean once a year. Blades and blocked
conduits prevent the air from circulating.

9.4. Transmission belts
The correct tightening of the belt must be checked once a year.

If the belt is not tight enough, it might become prematurely worn. If it is too tight, it might
damage the motor or drum shaft bearings.

Contact your technical service to carry out this operation.
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10. TROUBLESHOOTING

10.1. Problem-Cause-Solution Table

Problem Cause Solution
Time at O: Select a correct time
Door open Close the door
Cover open Close the filter cover

The dryer does not
start up

Cover / door micro
faulty

Change the cover or door micro

Emergency stop button

Turn Y4 of a turn to disconnect it

No power supply

Check general switch ON

Check the condition of fuses

Check mains voltage is correct

The dryer does not
heat up

Timer in Cool-Down

Increase the selected time

The heating does not
receive ON signal

Check thermostat / Control electronic plate

Check safety thermostat (1)

The dryer does
not dry enough

Gas alarm Reset alarm (2)
Insufficient steam Turn the steam boiler on
pressure

Cycle time Increase cycle time
insufficient

Insufficient air flow

Clean the fluff filter

Check that the outlet conduit
is clean and not blocked

Clean fan-extractor blades

Outlet conduit too long

Check that the room has sufficient fresh air inlets.

(1) To reset the safety thermostat, remove the black plastic button and press the button on the
back of the machine, and cover again. If the problem occurs again, contact our After Sales

service.

(2) To reset the gas alarm, press the black button on the back of the machine. If the problem

occurs again, contact our After Sales service.

In any other case, please contact our After Sales service.
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INDICATIONS FOR REMOVING AND DISPOSAL OF THE

MACHINE

94

Only European Union.
This machine is marked with the symbol that appears below.
This symbol means that in accordance with current European guidelines, the machine

(or any of its parts) must be taken to a specific collection point for electrical and
electronic equipment, and not to normal domestic waste containers.
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GUIDE D'UTILISATION
Seche-linge DS-45D/60D/80D
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1. SECURITE

Veuillez lire ce guide avant d'utiliser ou d'installer le séche-linge.
Conservez-le dans un lieu s(r pour pouvoir vous y reporter a l'avenir.
Ce guide doit accompagner la machine en cas de vente a une tierce partie.
Veuillez utiliser la machine uniguement pour un séchage professionnel de fibres textiles
aprés lavage al'eau. Si une odeur de gaz est détectée :
e Fermez l'alimentation principale de gaz et ventilez la piece.
¢ N'allumez aucune lumiére, ni ne branchez aucun appareil électrique.
o Veuillez ne pas téléphoner dans la méme salle.
Ne laissez pas d'essence ni d'autre liquide ou gaz inflammable prés du séche-linge.
Ne séchez pas de produits ayant été traités ou qui dégagent des vapeurs ou des éléments

inflammables. Veuillez toujours respecter les instructions décrites sur les étiquettes des matériaux

a sécher. Ne laissez pas le seche-linge en marche sans surveillance.
Ne permettez pas I'accumulation de peluches, poussiéres ou saletés autour
de la machine. N'aspergez pas le séche-linge avec de I'eau.

Il est déconseillé d'arréter le séche-linge avant la fin du cycle, en raison du risque de
combustion spontanée existant.

Le séche-linge devrait étre déchargé juste a la fin du cycle, car cela réduit le risque de
combustion spontanée.

Des brilures peuvent se produire en déchargeant la machine avant la fin du cycle, si la
température de séchage est élevée.

En cas de panne de courant, il est conseillé d'ouvrir la porte du séche-linge, afin d'éviter la
combustion spontanée de la charge.

L'installation et la maintenance de la machine devront étre réalisées par un personnel qualifié.

Fermez ou débranchez toutes les sources d'alimentation de la machine a la fin de chaque
journée de travail et avant de retirer un quelconque couvercle de protection, que ce soit pour le
nettoyage, la maintenance ou des essais.

Il est recommandé d'installer des brides souples pour éviter que les vibrations de l'air ne
produisent un bruit excessif dans l'installation.

Vous ne devez pas utiliser de machine a gaz dans des enceintes ou le PER
(perchloroéthyléne) est utilisé comme solvant, étant donné qu'en contact avec les flammes, il
produit des gaz toxiques et corrosifs.

Le fabricant se réserve le droit d'effectuer de futures modifications sans préavis.
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2. CARACTERISTIQUES GENERALES

Nos différents modéles et accessoires de séche-linge ont été congus pour répondre aux
plus hauts standards de performance, fiabilité et capacité de séchage.

De série, la machine est équipée du systeme COOL DOWN (refroidissement progressif) pour
éviter les bralures en vidant la charge et une éventuelle combustion spontanée. Cela permet
également d'éviter tout type de pli sur le linge délicat.

Equipement de base :

Systéme de chauffage a gaz, électrique, a vapeur ou a huile thermique.
Systéme de flux d'air radial-axial.

Systéme de Cool-Down.

Rotation inverse du tambour.

Tambour en acier inoxydable.

Modéle analogique : thermostat régulateur de température.

Modéle analogique : minuterie de réglage du temps de séchage.

Modéle numérique : systéme électronique de commande via microprocesseur.
Modéle numérique : signaux sonores et lumineux a la fin du processus.
Modéle numérique : vitesse de rotation du tambour modifiable.

Modéle EXCELLENCE : systéme de contréle de I'humidité résiduelle avec séchage
intelligent (vitesse variable au cours du cycle). Systéme de recirculation de l'air
chaud avec contréle progressif via un capteur d'humidité. Isolation thermique
intégrale. Porte a double vitrage. Systéme anti-incendie.

Equipement en option :

Systéme de contréle de I'numidité résiduelle avec séchage intelligent.
Meuble en acier inoxydable.

Partie avant en acier inoxydable.

Porte a double vitrage.

Systéme anti-incendie.

Autres tensions d'alimentation.
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Les caractéristiques techniques de chaque modéle sont spécifiées dans le tableau suivant:

DS-45D DS-60D DS-80D

MODELE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
Volume du tambour L 896 896 1202 1202 1500 1500
Capacité (Rel. 1:18) kg 50 50 66.8 66.8 83 83
Capacité (Rel. 1:20) kg 44.8 44.8 60.1 60.1 75 75
Production kg/h 90 117 120 156 150 195
Diamétre du tambour mm 1225 1225 1225 1225 1225 1225
Profondeur du tambour mm 760 760 1020 1020 1252 1252
Moteur du tambour kW 0.75 0.75 1.1 1.1 1.5 1.5
Moteur du ventilateur kw 1.1 2.2 1.1 2.2 1.1 2.2
Volume d'air m’h 3000 4500 3000 4500 3000 4500
Chauffage électrique kW 54 54 72 72 72 72
Chauffage a gaz kw 60 60 90 90 120 120
Consommation de GPL kg/h 4.7 4.7 7.0 7.0 9.3 9.3
Consommation de gaz naturel m’h 5.1 5.1 7.6 7.6 10.1 10.1
Chauffage a vapeur (8 bar) kg/h 121 121 170.77 170.77 170.77 170.77
Chauffage a huile thermique m’h 7 7 10 10 10 10
Poids net (chauff. électrique) kg 395 395 529 529 657 657
Emissions de bruit dB 67 67 67 67 67 67

2.1. Composants

Contrdle du temps (modéle analogique) :

Il est actionné de I'extérieur et est réglable de 0 a 60 minutes. Cette commande se compose de
deux phases de réglage, qui sont :

Durée du séchage.

Durée du Cool-Down (derniéres 6 min.)

Contrble de température (modéle analogique) :

Un thermostat, actionné de I'extérieur, maintient la température constante a l'intérieur du
séche-linge. Ce dernier peut étre réglé entre 0 et 90 °C, afin de travailler a une température
optimale pour chaque type de tissu.

Contr6le de la machine (modele numérique) :

La machine est contrélée par un microprocesseur électronique, qui commande I'activation et
la désactivation de chaque systeme. La communication avec I'utilisateur s'effectue par
l'intermédiaire d'un clavier, a l'aide un écran situé sur la partie supérieure avant de la

machine.
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Le microprocesseur incorpore 9 programmes, que l'utilisateur peut modifier.

Un capteur de température numérique, situé dans la partie inférieure du tambour, est utilisé pour
que la température reste constante a l'intérieur du séche-linge. La température désirée est réglée
grace a la commande électronique décrite ci-dessus, qui nous permet de modifier les valeurs
comprises entre 0 et 95°C, afin de travailler avec la température optimale pour chaque type de
tissu.

La sonde envoie un signal au circuit imprimé et c'est ce dernier qui active ou désactive la
partie de chauffage.

Le contrdle temporel est réalisé de fagon interne dans le microprocesseur.
A la fin de chaque cycle (séchage + Cool-Down), un cycle d'anti-plis est activé. Le

microprocesseur dispose de signaux incorporés, indiquant lorsque le filtre doit étre nettoyé.

Chauffage:

Le systéme de chauffage peut étre électrique, a gaz ou a fluide thermique (vapeur ou fluide
thermique). La batterie chauffante se trouve dans la partie supérieure de la machine.

Filtre a bourre :

Il est possible d’accéder directement en ouvrant le tiroir placé dans la partie centrale du séche-
linge, en dessous de la porte de chargement et de déchargement de vétements. Sa mission est de
séparer les peluches, les bourres et les matiéres solides qui peuvent étre libérés par les piéces
séchés, et éviter qu’elles rentrent dans I'hélice du ventilateur d’aspiration. Les peluches seront
accumulées dans le filtre.

Pour déverrouiller le tiroir d’accés au filtre, pressez simultanément les deux verrous. Ces deux
verrous servent comme poignées et une fois déverrouillées le tiroir, sortez-le jusqu'a ce qu'il
atteigne la butée. Le tiroir a une glissiére télescopique qui permet un parcours suffisant, afin que le
filtre soit entierement accessible.
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Pour une durabilité accrue, le filtre est constitué d'un treillis en acier inoxydable. Il est recommandé
de nettoyer le filire avec une brosse a poils doux. Ne pas utiliser des brosses a poils raides ou
métalliques trop dures. Si le nettoyage se fait directement a la main, il est conseillé d’utiliser des

gants de protection.

Il est conseillé de nettoyer le filtre toutes les 4 ou heures de fonctionnement. Veuillez vous reporter
au chapitre 9 Maintenance.

LE RENDEMENT DU SECHE-LINGE DEPEND ESSENTIELLEMENT DE LA
CORRECTE MAINTENANCE (NETTOYAGE) DE CES ELEMENTS.
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2.2. Vue d'ensemble et dimensions

DIMENSIONS GENERALES :

MODELE DS-45D DS-60D DS-80D
A 1270 1270 1270
B 1085 1345 1577
C 2380 2380 2380
D 950 950 950
E 802 802 802
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3. INSTALLATION

Effectuez l'installation selon la réglementation en vigueur

3.1. Localisation.

3.1.1. Transport et réservoir.

La machine doit toujours étre transportée sur sa palette et dans son emballage d'origine pour en
assurer son intégrité. Transportez la machine jusqu'a son lieu définitif de travail.

Enlevez I'emballage et assurez-vous que la machine n’a pas été endommagée pendant le
transport. N'installez ou ne conservez jamais le séche-linge en plein air.

Si la machine est arrétée pendant un certain temps, recouvrez-la de son emballage d'origine pour
la protéger d'agents externes et la maintenir dans des conditions environnementales optimales. |
est également conseillé de la débrancher du réseau d'alimentation électrique, a vapeur ou a gaz.

3.1.2. Situation.

Placez I'appareil dans une grande piéce pour obtenir des conditions de travail efficaces et
assurer une aisance suffisante au personnel utilisateur de la machine.

La position définitive de la machine doit permettre sa correcte utilisation. Vous devez respecter
les distances indiquées sur le dessin suivant, afin que la maintenance réalisée par le personnel
autorisé soit effectuée de fagon correcte.

600 mm min.
‘ +| |‘7 50mm min.
r—-—————— Bl
I l
SECADOR I SECADOR |
DRYER l DRYER -'
SECHOIR i SECHOIR 1'
TROCKNER I TROCKNER I
50mm min. —=4 F=— } I
L _
kN
\\“\\\\
RS
\\\\
k\\\

Espace minimal de manceuvre : 1,50 m. sur la partie avant et le reste conformément au schéma.
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Une fois installée dans son lieu de travail final, retirez les deux coureurs de bois qui sont fixes a la
sécheuse par le fond de la base 4 vis M10x70 sont situés 12cm depuis les extrémités. Voir la
procédure dans les images suivantes. Aprés avoir enleve les patins, abaisser la machine et le
niveau en utilisant les pieds de nivellement (voir la section suivante "Nivellement"). Sauvegardez
des patins avec emballage original pour d'éventuelles mouvements futurs. Ne pas pousser la
machine ou de surmonter les obstacles sans patins, la machine est en danger de déformation et de
dysfonctionnement.

Le tambour n'est pas ancré durant le transport.

3. RETIRER LES VIS M10X70

1. SOULEVER AVEC PALETTE

vE &

L

4. RETIREZ LES PATINS DE BOIS 5. PLACEZ LES PIEDS DE NIVELLEMENT
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3.1.3. Mise a niveau.

- Ne fixez pas la machine, posez-la
simplement sur une surface plane et
nivelée. Placez les 4 pieds réglables
fournis et se trouvant a l'intérieur de
la machine. Il est important que la
base soit bien nivelée pour que la
machine fonctionne correctement.

Procédure :

- Réglez les 4 pieds de nivellement
pour assurer la stabilité et
I'horizontalité de la machine en la
vérifiant avec un niveau. Une fois
nivellés, fixez I'écrou a l'aide d'une
clé anglaise.

- La hauteur maximale de réglage

vertical des pieds de nivellement est
de 25 mm.
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3.2. Extraction d'air

3.2.1. Entrée d'air frais

Afin d'atteindre des performances optimales et de raccourcir au maximum les cycles de
séchage, vous devez vous assurer que de l'air frais pénétre depuis I'extérieur de la piéce.
Il est conseillé que I'entrée d'air frais soit située derriére le séche-linge.

[T

La section d'entrée d'air frais doit étre au minimum 4 fois supérieure a la section du tuyau
de sortie d'air.

Remarque : La section d'entrée d'air frais équivaut a la section par laquelle I'air peut se déplacer
sans résistance due aux barreaux ou a la grille installée a I'entrée méme. Vous devez tenir
compte du fait que souvent les barreaux ou la grille occupent une grande partie de la section
d'entrée.

3.2.2. Tuyauterie de sortie

L'air humide doit étre canalisé a I'extérieur grace a un raccord de tuyau, dont le diamétre
net correspond au diamétre extérieur du tuyau de sortie de buées, situé dans la partie inférieure
arriere de la machine. L'air évacué doit étre conduit en dehors du lieu de travail et ne doit jamais
étre relié a d'autres cheminées, déja utilisées pour extraire la fumée d'autres combustibles.

L'emplacement de ces conduits doit étre dans les limites établies par la Iégislation thermique
environnementale. Le tuyau utilisé dans étre réalisé dans un matériau qui résiste a la température
(150°C). Il ne faut jamais laisser le tuyau trop prés de matiéres inflammables ou susceptibles de
se déformer par excés de température.

L'intérieur du tuyau doit étre lisse. Il est important qu'il n'existe pas d'éléments qui viennent
perturber la trajectoire de I'air ou sur lesquels puissent accumuler des peluches (vis, rivets, etc.).
Des systémes d'inspection et de nettoyage périodique des conduits doivent étre prévus.

Il est conseillé que la tuyauterie de sortie soit la plus courte possible. Elle ne devrait pas
dépasser 8 métres, avoir plus de 2 coudes a 90° et devrait avoir une pente de 2% vers
I'extérieur dans les sections horizontales, pour empécher I'écoulement du condensat vers la
machine.
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Remarque : Pour les installations avec plus de 8 métres linéaires de tuyauterie et / ou plus
d'un coude, veuillez consulter le service technique. Il peut étre nécessaire d'augmenter le
diamétre du tuyau ou méme de monter sur l'installation méme un aspirateur auxiliaire.

Il vaut mieux que chaque machine dispose de sa propre sortie de buées. Si ce n'est pas possible :

Il est OBLIGATOIRE d'installer un systéme anti-retour pour chacune des machines avant
d'arriver au tuyau collecteur.

Les raccords doivent toujours étre en forme de Y, jamais de T.

Augmentez la section avant le raccord de fagon a ce que la section finale soit la somme
des deux précédentes.

=

gEE= \ . T

88 a8
AWA LWL
] [}
on I | :I o.na.: . | I :I
888 T =88 I

IMPORTANT: La piece doit étre munie d'entrée(s) d'air frais, afin de permettre I'entrée du
volume d'air a extraire (reportez-vous au paragraphe 3.2.1).

Vous trouverez ci-dessous un tableau sur lequel vous pouvez consulter le diamétre équivalent
nécessaire pour relier plusieurs séche-linge a une sortie commune de buées, ainsi que la surface
minimale d'entrée d'air frais (reportez-vous au paragraphe 3.2.1):

Nombre de séche-linge 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Diamétre du tuyau de
sortie (mm) 300 | 450 | 500 | 600 | 710 | 750 | 800 | 900 | 900 | 1000

Surface minimale d'entrée
d'air dans la piece (m?) 0,30|0,60(0,80| 1,15/ 1,60| 1,80| 2,00| 2,50| 2,50 3,15
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3.3. Connexion électrique

Veillez a ce que les caractéristiques de I'alimentation disponible correspondent a celles de votre
séche-linge, indiquées sur la plaque d'identification de ce dernier, et que la section du cable et
autres accessoires de la ligne, puissent assurer la puissance nécessaire.

La machine sort d'usine avec une installation électrique compléte. Par conséquent, il suffira
d'enlever le couvercle situé a l'arriere du séche-linge et de brancher chacune des bornes des
trois phases L1, L2, L3 et du neutre N aux bornes de l'interrupteur général.

Il est OBLIGATOIRE d'insérer un disjoncteur magnétothermique et un différentiel entre la
connexion et le réseau, la sensibilité du différentiel devant étre de 300mA. Une sensibilité

supérieure, par exemple de 30 mA, habituelles dans les installations domestiques, peut

engendrer un dysfonctionnement de la machine.

Branchez les 3 phases et le neutre a l'interrupteur général et le cable de terre au panneau de
composants électriques en suivant les instructions du tableaux ci-dessous (section en mm?).

La mise a laterre doit étre absolument correcte pour garantir la sécurité des
utilisateurs et un bon fonctionnement.

DS-45D DS-60D DS-80D
STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
230-400V 230-400V 230-400V 230-400V 230-400V 230-400V
Tension et cablage standard v N+N+G +N+G +N+G +N+G 1+N+G I+N+G
Fréquence Hz 50/60 (1) 50/60 (2) 50/60 (1) 50/60 (2) 50/60 (1) 50/60 (2)

S “g’_ Section cables 230 | + T / Fusible N°x mm2/A

% E Section cables 230 Ill + T/ Fusible N°x mm2 /A

Su: Section cables 400 Ill + N + T/ Fusible N°x mm2/A 5x35/100 5x35/100 5x50/125 5x50/125 5x50/125 5x50/125
% g-f- Section cables 230 | + T/ Fusible N°x mm2 /A

%é Section cables 230 Il + T/ Fusible N°x mm2/A 4x1,5/20 4x15/20 4x15/32 4x15/32 4x15/32 4x15/32
68 Section cables 400 Ill + N + T/ Fusible Nex mm2/A 5x1,5/20 5x1,5/20 5x1,5/32 5x1,5/32 5x1,5/32 5x1,5/32

(1) Un supplément est nécessaire pour 60 Hz

(2)  Un supplément est nécessaire pour 60 Hz si le chauffage est a gaz

TRES IMPORTANT

Vérifiez lors de la mise en marche que I'extracteur tourne dans le sens correct.

Pour ce faire, ouvrez la porte du filtre et vérifiez qu'il tourne dans le sens des aiguilles
d'une montre.

Dans le cas contraire, inversez deux phases de la prise d'alimentation de la

machine.
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ATTENTION

Pour les modéles avec chauffage électrique, le changement de 400 V a 230 V NE PEUT étre
fait sans changer le contacteur, l'interrupteur général et la section des cables.

Pour ce faire, veuillez consulter le Service d'Assistance Technique.

Ensemble de résistances (seulement pour le chauffage électrique, uniquement pour passer de 230
V a400 V).
La batterie électrique du DS-45D se compose de 3 modules de résistances et la batterie électrique des
modéles DS-60D / 80D de 4 modules de résistances. Les figures sont une représentation schématique des
branchements, ce n'est pas une image réelle de ceux-ci.

1

400V 3+ J__ 230V 3+ —/—

Boite a bornes du moteur du ventilateur.

400V 3+ J_— 230V 3+ _J—

C_© 9
W

uh v

Ol
N

Interrupteur général, raccordement électrique.

MACHINE
NRST NRST
VRIRIE) b
PIYIPIY PlPIY
N LL1L2L3 LLL2 L3
400V 3+ J__ RESEAL 230V 3+ J__

108



-4 Primer

3.4. Connexion a gaz (uniquement les modeles a gaz)

Les séche-linge disposent d'une entrée de 3/4". Tous les modéles a gaz sont préts a travailler
avec du propane (GPL) ou du gaz naturel (reportez-vous a la plaque signalétique de I'appareil).

Remarque : le séche-linge est configuré pour fonctionner avec une pression de braleur et un
gaz conformes a ce qui est indiqué sur la plaque signalétique. Vérifiez que le type de gaz et la
valeur de pression dans le brileur correspondent a ceux de la plaque de caractéristiques. Dans
le cas contraire, veuillez consulter votre fournisseur.

Ne raccordez pas de tuyau de diamétre intérieur inférieur a celui exigé par la machine.

Installez un régulateur de pression (uniquement pour le GPL), une vanne manuelle et un filtre a
gaz devant la machine. Veillez a ce que la saleté ne pénétre pas a l'intérieur de la vanne durant la
connexion.

Réalisez un test d'écoulement d'eau savonneuse ou d'un produit spécialement congu pour
cela, afin de vérifier I'étanchéité de I'ensemble.

Pour le gaz propane GPL (G31)-> régulateur de 37 mbar de pression d’alimentation et 10
Kg/h de débit minimum.

Pour le gaz naturel (G20)-> sans régulateur, raccordez directement a la ligne (20 mbar) et
installez une vanne manuelle.

Le lave-linge d'origine peut étre fourni avec des injecteurs de 5,1 mm et réglé sur une pression
de braleur de 8 mbar pour fonctionner avec du gaz naturel ou bien livré avec des injecteurs de
2,8 mm et réglé sur une pression de brlleur de 26 mbar pour fonctionner avec du propane.

Le séche-linge dispose d'injecteurs de rechange et d'une nouvelle plaque signalétique, le cas
échéant, pour si I'appareil devait étre installé pour fonctionner avec un gaz d'un groupe distinct,
permettant l'installation de la machine dans de nombreux pays avec les principaux combustibles.

Dans le tableau suivant, vous pouvez consulter pour chaque type de gaz et dans différents
pays, le diamétre de l'injecteur et la pression de brlleur adaptés a un fonctionnement correct.

DS-45D Puissance 60 kW / DS-60D Puissance 90 kW / DS-80D Puissance 120 kW

- Pression Pression
Gaz Groupe Pays |nJ§cr;erﬁrs d'alimentat | de braleur
ion mbar
G20 2E (et 2H) la plupart de 'UE 51 20 8
G20 2H HU 5,1 20 8
© G20 2E+ FR, BE 4.2 20 17,7
2 G25 2E+ FR, BE 4,2 25 22
ﬁ G25 2L NL 4,8 25 12
8 G25 2LL DE 5,1 20 12
G251 28 HU 5,1 25 13,2
Gz.35 2Ls PL 5,5 20 14
o G30 3B/P 30mbar la plupart de I'UE 2,8 30 26
g2 | G30 3B/P AT, DE, LU, NL 2,8 50 26
a § G30 3B/P 36mbar PL 2,8 37 26
N |G30/G31| 3+_28-30/37 | BE,CZ,ES, IT, GB, IE, PT, FR 2,8 28-30/37 26,2/35
o G31 3P LU 2,8 37 35
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3.5. Remplacement des injecteurs

Si I'appareil est installé dans un pays ou le diametre des injecteurs doit étre modifié ou bien si
I'appareil doit étre installé pour fonctionner avec un autre type de gaz homologué, veuillez
contacter le service technique pour effectuer la modification.

Veuillez suivre les indications suivantes pour changer I'alimentation d'un groupe de gaz a un
autre.

OUTILS NECESSAIRES
Clé a ouverture fixe n°13

Manomeétre
Tournevis plat

Injection de rechange (vous le trouverez dans
le SAC SUSPENDU prés de la vanne).

PROCEDURE :

Tous les séche-linge disposent d'une entrée de gaz de 3/4”. Ne connectez jamais de tuyau
avec un diamétre inférieur a celui-ci.

VANNE POUR LES MODELES DS-45D DS-60D VANNE POUR LE DS-80D

A B A C

SAC SUSPENDU
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1- Localisez les injecteurs sur le c6té de la chambre de combustion. Dévissez l'injecteur,
a l'aide d'une clé (n° 13), jusqu'a ce qu'il puisse étre retiré.

INJECTEURS

CLE A
OUVERTURE
FIXE N° 13

SAC

INJECTEURS
A
REMPLACER

3- Raccordez 'entrée de gaz.

ENTREE
GAZ 3/4”
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4- Dévissez la vis du trou (B) de la vanne d'un tour dans le sens antihoraire.

TROU (B)

TUYAU DU
MANOMETRE

6- Retirez le bouchon (C) de I'électrovanne.

| BOUCHON
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7- Réglez la vis (C) d'entrée de gaz jusqu'a atteindre la pression requise selon le tableau de

la page 16. Ne serrez pas trop la vis de nylon, car elle risque de briser le ressort interne et
provoquer des fuites de carburant.

VIS DE REGLAGE DE
PRESSION

8- Remettez le bouchon (C) de I'électrovanne.
9- Retirez le tuyau du manométre.

10- Fixez la vis (B).

- Si des modifications sont menées a bien pour que la machine puisse fonctionner
avec un autre type de gaz que celui indiqué, vous devrez installer la nouvelle plague

signalétique et le ruban adhésif jaune correspondant, qui se trouve dans le sac en
plastigue des nouveaux injecteurs.
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3.6. Connexion de vapeur (uniquement les modéles a vapeur)
L'installation du séche-linge avec chauffage a vapeur (alimenté par une haute ou basse pression
de vapeur) doit respecter les normes en vigueur.

Les séche-linge fonctionnent généralement a des pressions comprises entre 600 KPa et 900
KPa. Vérifiez la pression sur la plaque CE et connectez la pression correcte de fonctionnement.

L'emplacement de I'entrée de vapeur est indiqué sur les figures de la section 3.9.

L'installation de vapeur doit étre réalisée de facon a ce que la vapeur arrive dans des conditions
optimales jusqu'a la machine. Sans condensats et exempte d'impuretés.

Le robinet d'arrét manuel doit étre installé a I'entrée de la machine pour la maintenance,
l'installation d'un filtre est également fortement recommandée.

Quelques indications concernant l'installation de vapeur :
e La tuyauterie principale doit avoir une inclinaison négative de 1 %

e La connexion entre la tuyauterie principale et la dérivation doit étre réalisée dans
la partie supérieure de la ligne principale.

o La tuyauterie de dérivation a la machine doit avoir une inclinaison négative et
sans aucun siphon ou une accumulation de condensat pourrait se produire.
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A la sortie du condensat, les composants suivants doivent étre installés. Pour faciliter
l'installation, nous indiquons les codes de deux marques de référence sur le marché ;

NO

Description

Code Spirax-Sarco

Code TLV

Robinet a boisseau sphérique
(Maintenance)

M10S2-RB BSP-1"

Bv1 BSP-1”

(Maintenance)

2 | Filtre Fig. 12 BSP-1” Intégré au purgeur
Purgeur a flotteur FT14/14 (Sélection orientation) | J3X-14 BSP-1"
BSP-1"
Clapet de retenue LCV1 BSP-1” CK3TE BSP-1”
Robinet a boisseau sphérique M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
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3.7. Connexion d'huile thermique (uniguement pour les modéles a
huile thermique)

L'installation du séche-linge avec chauffage a huile thermique doit étre conforme aux
normes en vigueur.

Le client doit raccorder I'huile thermique a la connexion prévue a cet effet sur la machine par
une vanne (nous vous recommandons une vanne a 3 voies pour favoriser la circulation de
I'nuile dans l'installation, a I'aide d'une dérivation a la machine, lorsque l'alimentation thermique
n'est pas nécessaire).

La machine envoie un signal de 230 V, qui s'active, lorsque de I'huile est nécessaire.

La dimension de la vanne d'alimentation et d'évacuation doit correspondre a la pression, au
débit et a la température adéquats selon les exigences de la machine. Le diamétre ne doit pas
étre inférieur aux brides d'entrée et de sortie du séche-linge.

Les batteries des séche-linge fonctionnent normalement avec un écoulement de fluide
thermique entre 7 m3/h pour le DS-45D et 10 m3/h pour le DS-60D / 80D, et a une température
d'entrée d'environ 180 °C.

PRECAUTION : UTILISEZ LES COMPOSANTS APPROPRIES AU DEBITET A LA
TEMPERATURE DE TRAVAIL.
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Remarque : Vous trouverez dans le tambour un sac contenant toute la visserie nécessaire.
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Montage de la batterie a gaz, vapeur et électrique.

Procédé de montage batterie a gaz :

1.

N

6.

Démonter les piéces du plafond 3 et 4 pour pouvoir accéder aux
couvercles latéraux 1 et 2 et a la partie avant 5 qui sont démontés a
l'intérieur.

Placer la batterie 6 comme indiqué sur le dessin et la fixer a I'aide de vis.
Passer la gaine B du thermostat par le presse-étoupe A et la mettre en
place a I'aide du collier prémonté dans la batterie (voir Fig. 1).

Placer les panneaux latéraux 1 et 2 a I'aide des vis M5x10.

Monter la partie avant 5 et les piéces du plafond 3 et 4 a l'aide des vis
M5x40.

Mettre en place le couvercle arriére 7 a l'aide des vis autotaraudeuses.

Procédé de montage batterie a vapeur :

1.

7.

Démonter les piéces du plafond 3 et 4 pour pouvoir accéder aux
couvercles latéraux 1 et 2 et a la partie avant 5 qui sont démontés a
l'intérieur.

Placer la batterie 6 comme indiqué sur le dessin et la fixer a I'aide des vis.
Passer la gaine B du thermostat par le presse-étoupe A et la mettre en
place a I'aide du collier prémonté dans la batterie (voir Fig. 1).

Placer la piece 8 (déflecteur d'air) comme indiqué sur le dessin et la fixer
a la base, puis au cété a l'aide de rivets.

Placer les panneaux latéraux 1 et 2 a I'aide des vis M5x10.

Monter la partie avant 5 et les piéces du plafond 3 et 4 a l'aide des vis
M5x40.

Mettre en place le couvercle arriére 7 a l'aide des vis autotaraudeuses.

Procédé de montage batterie électrique :

1.

Retirer le couvercle filire pour accéder a la batterie électrique 6 se
trouvant a l'intérieur.

Placer la batterie 6 comme indiqué sur le dessin et la fixer a I'aide de vis.
Passer la gaine B du thermostat par le presse-étoupe A et la mettre en
place a I'aide du collier prémonté dans la batterie (voir Fig. 1).

Placer les panneaux latéraux 1 et 2 a I'aide des vis M5x10.

Monter la partie avant 5 a I'aide des vis M5x40.

Mettre en place le couvercle arriére 7 a l'aide des vis autotaraudeuses.

//C;‘//@) PRESSE-ETOUPE
ar .
/ -
/ / 3 @ GAINE DU THERMOSTAT
| 0 b
Do~

o =

THERMOSTAT

Fig. 1

- —DET.

- -
AlL A r_’/g/
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3.9. Vue arriere du seche-linge et données d'installation :
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DS-45D/60D/80D
Point Description Cote X Cote Y Connexio
A Sortie de buées 214 240 Z300mm
Alimentation électrique 1132 813 @20mm
C Entrée de gaz 244 2088 BSP 34"
D Entrée de vapeur 60D/80D 80 2314 BSP 1”
D Entrée d'huile thermique 60D/80D 80 2314 | BSP11/2
E Sortie de condensat 60D/80D 80 1981 BSP 17
E Sortie d'huile thermique 60D/80D 80 1981 BSP 1 12"
F Vanne anti-feu 195 1865 BSP %2’
G Cota générale 1270 2380 -
H Entrée de vapeur 45D 211 2314 BSP 17
I Sortie de condensat 45D 211 1981 BSP 1”
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4. FONCTIONNEMENT

4.1. Principe et description du fonctionnement :

La machine séche les fibres textiles en passant de I'air chaud a travers. Cet air entraine
I'humidité vers l'extérieur.

Etapes & suivre pour un séchage correct :
¢ Choisissez le méme type de fibres. Ne mélangez pas différents types de
fibres dans un cycle de séchage.
o Chargez le séche-linge.
e Ouvrez les alimentations de la machine.
¢ Sila machine est analogique :

o Choisissez la durée de séchage a I'aide de la minuterie.
o Choisissez la température adéquate a l'aide du thermostat.
e Ou bien sur la version avec microprocesseur :
o Choisissez le programme de séchage grace au microprocesseur ou

sont inclus tous les paramétres pour un séchage optimal (version numérique)
. Appuyez sur le bouton de démarrage de cycle START.
o Alafin du cycle, retirez la charge.

A\

I ATTENTION : RETIRER LA CHARGE SANS REAALISER DE COOL-DOWN
(REFROIDISSEMENT PROGRESSIF) PEUT ENTRAINER DES BRULURES ET
ENDOMMAGER L'APPAREIL !!!
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4.2. Contrble analogique :

1.- Minuterie

od Primer

2.- Voyant de minuterie

3.- Thermostat

4 4.- Voyant de thermostat
5.- Bouton-poussoir de
mise en marche

3

www.primer.es

Aprés les premiéres minutes de séchage et les 6 minutes de Cool-down, la machine s'arréte et
est préte pour commencer un nouveau cycle.

Le voyant vert du panneau de commande (2) nous indique que la machine est en
fonctionnement. Le voyant rouge du panneau de commande (4) nous indique que le
chauffage fonctionne.

4.3. Contréle numérique :

. Bouton-poussoir Select : sélection
. Bouton-poussoir Start/Stop

. Boutons-poussoirs
Incrémenter / Décrémenter

. Bouton-poussoir Prog: Programmation

www.primer.es
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4.4. Fonctions associées aux touches
Les fonctions décrites en appuyant sur les différentes touches entrainent le changement
des conditions de la machine.

Touche Etat de la machine Affichage Action

Select Sélection de programme P01 Passe a la sélection de température
Sélection de température 60° Passe a la sélection de temps
Sélection de temps 25’ Passe a la sélection de programme
Sélection de programme P01 Passe a la sélection de température
En cours de fonctionnement.
Sélection de température 60° Passe a la sélection de temps
En cours de
fonctionnement. 25’ Passe a la sélection de programme
En cas d'alarme AL-X Réinitialise I'alarme

Fléches Sélection de programme P01 Incrémente / Décrémente le n° de programme
Sélection de température 60° Incrémente / Décrémente la température
Sélection de temps 25 Incrémente / Décrémente le temps

Start/Stop | Sélection de programme P01 Commence le cycle avec les derniers paramétres sélectionnés
Sélection de temps 25’ Commence le cycle avec les derniers paramétres sélectionnés
Sélection de température 60° Commence le cycle avec les derniers parameétres sélectionnés
En cours de fonctionnement Pour le programme sélectionné
En cas d'alarme AL-X Réinitialise I'alarme

Prog. (x3) | Machine a I'arrét | | Entre dans le mode de programmation

4.5. Renseignements affichés a l'écran

L'écran montre différents types de renseignements, tels que le numéro de programme, le
temps restant et la température de consigne. Les renseignements peuvent varier en
fonction de I'état de la machine a ce moment précis.

Lorsque la machine est en cours de fonctionnement, I'icéne de I'horloge clignote.

Lorsque le chauffage est sur ON, une fléche dirigée vers le haut apparait a coté du

G20 POS
A45°C rem

Le tableau suivant présente d'autres renseignements possibles et dans quelles conditions ils
sont montreés.

Affichage |Etat de la machine Observations
MP Au démarrage (2s) Montre la version de logiciel
END Fin / Anti-plis Fin du cycle / Phase anti-plis
AL-X Alarme Montre I'une des alarmes, reportez-vous au paragraphe 5

(2) La phase Fin / Anti-plis dure au maximum 99 minutes. Durant ce temps, toutes les 3
minutes, une alarme sonore retentit pour vous rappeler que le cycle est terminé. Au bout de
99 minutes, la machine retourne a I'état : En attente.
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4.6. Comment réaliser un séchage en utilisant un programme
standard

Lorsque la machine est en ATTENTE, sélectionnez le programme souhaité en appuyant sur les
fleches.

Lorsque I'écran affiche le programme désiré, appuyez sur START/STOP. Le programme
souhaité démarre aussitot.

4.7. Comment réaliser un séchage en utilisant les valeurs définies

par l'utilisateur
Lorsque la machine est en ATTENTE, appuyez sur la touche SELECT jusqu'a ce que la
température de 60° clignote (température de séchage) et modifiez-la a I'aide des fléches.

Appuyez de nouveau sur SELECT jusqu'a ce que le temps de séchage, 25’, s'affiche en clignotant
et modifiez-le a 'aide des fleches.

Appuyez sur START/STOP pour activer I'exécution du séchage.

Ces valeurs peuvent également étre modifiées lorsque la machine est en cours de
fonctionnement.
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5. ALARMES ET AVERTISSEMENTS

Les alarmes d'ouverture de porte et d'ouverture de filtre impliquent une pause du programme en
cours. Lorsque les conditions d'alarmes disparaissent, le séchage peut recommencer dés que
I'alarme est désactivée. Le reste d'alarmes impliquent 'arrét du programme et I'activation de
I'avertissement acoustique. Ce dernier s'arréte, en appuyant sur SELECT ou en annulant le motif
de l'alarme.

Le tableau suivant présente une liste des alarmes et leurs possibles résolutions.

Alarme |Signification Possibles résolutions
AL-1 Porte ouverte * Fermer la porte.
AL-2 Couvercle de filtre ouvert * Fermer le couvercle
AL-3 Manque de flamme * Veérifier que la clé d'alimentation soit ouverte.
* Vérifier que la pression soit la correcte. Voir point 3.5.
AL-4 Manque de * Vérifier que le conduit de sortie n'est pas obstrué, vérifier
dépression ou débit que le parcours n'est pas excessif
d'air insuffisant * Vérifier que le filire ne contient pas de peluches.
* Vérifier que la turbine du ventilateur ne contient pas de
peluches.
AL-5 Surcharge moteur- * Vérifier que le conduit de sortie est correctement
ventilateur raccordé, qu'il n'a pas de sortie libre.
AL-6 Surchauffe * Vérifier que le débit d'air est correct.

* Vérifier que la pression de gaz est correcte.
Remarque : le thermostat de sécurité doit étre réarmé.

AL-7 Filtre sale * Nettoyer le filtre.
* Nettoyer le filtre plus régulierement, ne pas attendre d'en
arriver la.

AL-8 Transmission * Vérifier I'état de la transmission au tambour. Contacter
votre Service d'Assistance Technique.

AL-9 Alarme sonde * Probléme avec les sondes de température et / ou d'humidité

Contacter votre Service d'Assistance Technique.

Si l'une des alarmes ci-dessus persiste, veuillez contacter votre Service d'Assistance Technique.
Utilisez toujours le numéro de série de la machine lors de vos consultations.
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6. EDITION DE PROGRAMMES

Avec le séche-linge allumé et sans exécuter de programme, appuyez trois fois sur la
touche PROG. Le microprocesseur sollicitera alors un mot de passe (code).

MOT DE
PASSE

* % % %

Pour accéder au menu d'utilisateur, vous devrez saisir le code 1-3-5-7. Grace aux
touches INC (A) et DEC (v), vous pourrez modifier les chiffres et a I'aide de la touche
SELECT, avancer d'un numéro a l'autre. Aprés avoir entré les quatre chiffres, appuyez
sur la touche SELECT pour accéder au menu d'utilisateur.

MOT DE
PASSE

1-3-5-7

Aprés avoir appuyeé sur la touche SELECT, le menu d'utilisateur sera affiché a
I'écran, tel qu'indiqué ci-dessous.

TYPE MENU
COUNT
EDIT

EXIT

Avec le curseur sur I'option EDIT, appuyez sur la touche SELECT, afin d'accéder au
menu EDIT (Editer).

TYPE MENU
OPTION
COUNT EDIT
EXIT
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Le menu EDIT est montré ci-dessous. Dans ce menu, tous les programmes
pourront étre édités, de fagon a ce que l'utilisateur puisse modifier les parameétres
indiqués sur le tableau suivant selon ce qui lui convient pour chacun des programmes.

PROGRAM 001
TEMPER. 060
TIME 010
AG. TIME 060
HUMIDITY 050
COOL TIME 005

PROGRAM : avec le curseur placé sur PROGRAM, a l'aide des touches INC (A) et DEC (v), vous
pourrez passer d'un programme a l'autre (il y a 9 programmes) et grace a la touche SELECT,
confirmer le programme que vous souhaitez modifier. Le curseur indiquera alors I'option TEMPER.

TEMPER : avec le curseur sur TEMPER, a l'aide des touches INC (A) et DEC (v), vous pourrez

modifier la température du programme préalablement sélectionné. Grace a la touche SELECT, le
changement de température réalisé sera confirmé, et le curseur indiquera alors I'option suivante,

c'est-a-dire TIME.

TIME : avec le curseur sur TIME, a l'aide des touches INC (A) et DEC (v), vous pourrez
modifier le temps du programme préalablement sélectionné. Grace a la touche SELECT, le
changement de temps réalisé sera confirmé, et le curseur indiquera alors l'option suivante,
c'est-a-dire AG. TIME.

AG. TIME : avec le curseur sur AG TIME, a l'aide des touches INC (A) et DEC (v), vous pourrez
modifier le temps que le séche-linge met pour inverser le sens de rotation du tambour. Grace a la
touche SELECT, le changement de temps réalisé sera confirmé, et le curseur indiquera I'option
suivante, c'est-a-dire HUMIDITY. Il vaut mieux ne pas saisir de valeurs inférieures a 50”.

HUMIDITY : Avec le curseur sur HUMIDITY, a l'aide des touches INC (A) et DEC (v), vous
pourrez modifier 'humidité relative visée par le programme préalablement sélectionné. Grace a
la touche SELECT, le changement d'humidité relative réalisé sera confirmé, et le curseur
indiquera alors I'option suivante, c'est-a-dire COOL TIME.

REMARQUE 1: Vous devez savoir que bien que la valeur d'humidité soit disponible, la machine
ne fonctionnera correctement que si vous disposez de I'option de contrdle d'humidité, en aucun
cas, dans les séche-linge standard.

REMARQUE 2 : Si la valeur introduite est égale a 0, le programme en question fonctionnera par
durée, de sorte que le séche-linge terminera le cycle, lorsque le temps sélectionné pour le
programme est écoulé et n'utilisera pas le capteur d'humidité.

COOL TIME : Avec le curseur sur COOL. TIME, a l'aide des touches INC (A) et DEC (v), vous
pourrez modifier le temps que vous souhaitez de refroidissement apres le séchage du
programme préalablement sélectionné. Grace a la touche SELECT, le changement de temps
de refroidissement réalisé sera confirmé.

Pour sortir du menu de compteurs, appuyez sur la touche PROG en étant dans le menu
d'utilisateur et avec le curseur sur I'option EXIT, vous devrez appuyer sur la touche SELECT
pour pouvoir sortir du menu technique et accéder au menu principal de Programmes.
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Les paramétres par défaut, configurant chaque programme, sont indiqués dans le tableau
ci-dessous :

UTILITE TEMPS DE
PROGRAMME RECOMMAND SECHAGE ROTATION
Min °C %H.R.
1 SERVIETTES 30 80 25 70
2 COTON 1 35 75 25 70
3 COTON 2 40 65 30 70
4 SYNTHETIQUE 20 60 30 70
5 DELICAT 25 45 30 70
6 INTENSIF 1 20 75 30 70
7 INTENSIF 2 30 75 30 70
8 EXTRA 1 15 90 20 30
9 EXTRA 2 20 90 15 30
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7. CONTROLE DE L'HUMIDITE RESIDUELLE (en option)

Le systéme de contrdle d'humidité ajuste automatiquement la durée de séchage a chaque
type de tissu et charge, garantissant ainsi un fonctionnement optimal en termes de temps et
consommation.

Le capteur d'humidité surveille la valeur d'humidité relative et une fois atteint le point
de consigne défini par 'utilisateur, le microprocesseur détient la phase de séchage et démarre
le Cool-Down, pour refroidir progressivement le linge.

Les programmes prédéfinis du microprocesseur ont des valeurs d'humidité relative
établies par défaut, reportez-vous au tableau du chapitre 6.

Pour modifier les valeurs d'humidité relative indiquées dans les programmes prédéfinis,
appuyez sur « SELECT » et incrémentez ou décrémentez la valeur en utilisant les fleches du
clavier. Si vous souhaitez modifier définitivement les valeurs d'un programme, veuillez éditer la
valeur d'humidité du programme souhaité, tel qu'indiqué au chapitre 6.

Les niveaux d'humidité relative, pour lesquels le linge est considéré comme sec, oscillent
entre 15 — 35 % H.R., en fonction de divers paramétres. Nous conseillons a I'utilisateur de définir
le niveau d'humidité optimal pour ses applications.

7.1. Séchage intelligent

Le contrdle d'humidité est livré de série avec le systéme de séchage intelligent, qui
consiste a trouver la vitesse de rotation optimale du tambour, de sorte que le séche-linge
extraie a chaque instant du cycle de séchage la plus grande quantité d'eau, réussissant ainsi a
réduire le temps de séchage et atteindre un rendement plus important.

Lorsque l'option de contréle d'humidité est sélectionnée, I'option Intel Dry est
automatiquement activée.

Lorsqu’Intel Dry est activé, le temps entre chaque inversion du sens de rotation (cycle de
rotation) est fixe et ne peut étre modifié. Cette valeur correspond au temps minimal nécessaire
pour mener a bien le processus d'adaptation de la vitesse qui est de 75 secondes.

Le processus d'adaptation de la vitesse comprend une phase d'exploration et une phase
de positionnement.

Durant la phase d'exploration, le microprocesseur essaiera 7 vitesses distinctes, allant
de la plus lente a la plus rapide. A chaque vitesse, le microprocesseur gardera en mémoire
I'humidité détectée dans l'air extrait.

La phase de positionnement commence immédiatement aprées. Durant celle-ci, le
microprocesseur enregistre la vitesse pour laquelle la valeur d'humidité est la plus grande. Le
tambour du séche-linge tournera a cette vitesse jusqu'au commencement du prochain processus
d'adaptation de vitesse.

Durant le cycle de séchage, les processus d'adaptation de vitesse seront répétés de la
fagon suivante :

Lors du premier cycle de rotation, il n'y aura pas de processus d'adaptation de vitesse, mais
lors du second, oui. Durant le troisiéme et le quatriéme, il n'y en aura pas non plus, lors du
cinquiéme oui, durant le sixieme et septiéme non, lors du huiti€éme oui, et ainsi de suite.
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Fonctions associées aux touches

Les fonctions décrites en appuyant sur les différentes touches entrainent le changement
des conditions de la machine.

Touche Etat de la machine Affichage Action

Select Sélection de programme P01 Passe a la sélection de température
Sélection de température 60° Passe a la sélection d'humidité
Sélection d'humidité %20HR | Passe a la sélection de programme
En cours de
fonctionnement. Sélection 60° Passe a la sélection d'humidité
de température
En cours de
fonctionnement. 20%HR | Passe a la sélection de température
En cas d'alarme AL-X Réinitialise I'alarme

Fléches Sélection de programme PO1 Incrémente / Décrémente le n° de programme
Sélection de température 60° Incrémente / Décrémente la température
Sélection d'humidité %X Augmentation / Diminution de I'humidité

Start/Stop | Sélection de programme PO1 Commence le cycle avec les derniers parameétres sélectionnés
Sélection d'humidité %20HR | Commence le cycle avec les derniers paramétres sélectionnés
Sélection de température 60° Commence le cycle avec les derniers paramétres sélectionnés
En cours de Pour le programme sélectionné
fonctionnement
En cas d'alarme AL-X Réinitialise I'alarme

Prog. (x3) [Machine a I'arrét

| Entre dans le mode de programmation

7.3.

Renseignements affichés a l'écran

L'écran montre différents types de renseignements, tels que le numéro de programme, le temps
restant, I'hnumidité en pourcentage et la température de consigne. Les renseignements
peuvent varier en fonction de I'état de la machine a ce moment précis.

Lorsque la machine est en cours de fonctionnement, I'icéne du % clignote.

Lorsque le chauffage est sur ON, une fleche dirigée vers le haut apparait a cété du
thermomeétre.

720
A4S

FOS

20
o TN
C FEE

HF.

Le tableau suivant présente d'autres renseignements possibles et dans quelles conditions ils
sont montrés.

Affichage |Etat dela machine Observations
MP Au démarrage (2s) Montre la version de logiciel
END Fin / Anti-plis Fin du cycle / Phase anti-plis *“)
AL-X Alarme Montre I'une des alarmes, reportez-vous au paragraphe 5

(2) La phase Fin / Anti-plis dure au maximum 99 minutes. Durant ce temps, toutes les 3
minutes, une alarme sonore retentit pour vous rappeler que le cycle est terminé. Au bout de
99 minutes, la machine retourne a I'état : en attente.
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8. UTILISATEUR AVANCE

Dans le menu d'utilisateur avancé, vous pouvez ajuster la configuration de certains paramétres
d'origine du séche-linge. La vitesse de rotation du tambour peut également étre réglée
manuellement. Les paramétres que vous pouvez ajustés dans le menu d'utilisateur avancé sont
les suivants :

8.1. Intelligent dry — Séchage intelligent (uniguement si le contréle
d'humidité est disponible)
Le contréle d'humidité est équipé de série du systéme de séchage intelligent. Ainsi, si le séche-
linge dispose du contrdle d'humidité, I'appareil réalisera par défaut ses cycles de séchage, en
utilisant le systeme INTELIGENT DRY (séchage intelligent). Si l'utilisateur souhaite que le séche-
linge fonctionne en utilisant le contréle d'humidité, mais pas le systéme de séchage intelligent, il
est possible de le désactiver. Pour ce faire, a l'aide des touches INC (A) et DEC (v), vous pourrez
passer le curseur de YES a NO ou vice-versa et grace a la touche SELECT, confirmer le
changement et passer
a l'option suivante.

INTELLIGENT DRY

YES / NO
A

8.2. Recirculating air — Systeme de recirculation d'air
(Uniquement si le systéme de recirculation d'air est disponible)

Cette option apparaitra également dans le menu, uniquement s'il s'agit d'un séche-linge de la
famille EXCELLENCE.

L'appareil est équipé d'un systéme de recirculation d'air, qui grace au microprocesseur incorporé
et a la vanne a position variable permet de gérer le débit d'air qui sera remis en circulation.
De cette fagon, il existe quatre maniéres possibles de gérer ce débit. Pour ce faire, a 'aide des
touches INC () et DEC (v), vous pourrez passer le curseur de AUTO a HIGH, MEDIUM ou LOW
et grace a la touche SELECT, confirmer le changement et passer a I'option suivante.

RECIRCULATING AIR

AUTO
4

HIGH MEDIUM LOW
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L'option recommandée est AUTO, car c'est l'option intelligente, qui essaie de trouver, a chaque
instant du cycle de séchage, le débit optimal d'air qui doit recirculer pour qu'une quantité
maximale d'eau soit extraite le plus vite possible.

L'option HIGH (haut) permet d'ouvrir au maximum la vanne obtenant ainsi le débit d'air en
recirculation maximal. La position de la vanne reste inchangée tout au long du cycle.

L'option MEDIUM (moyen) limite I'ouverture de la vanne a un niveau intermédiaire, qui entraine
l'obtention d'un débit modéré d'air en recirculation. La position de la vanne reste inchangée tout
au long du cycle.

L'option LOW (bas) limite I'ouverture de la vanne a un niveau bas, qui entraine I'obtention d'un
faible débit d'air en recirculation. La position de la vanne reste inchangée tout au long du cycle.

8.3. PAUSE TIME- Temps de pause

Le séche-linge dispose, de série, de l'inversion du sens de rotation du tambour. Le tambour
doit obligatoirement s'arréter, pour ensuite commencer a tourner dans le sens inverse. Le
parameétre PAUSE TIME définit la durée d'arrét du tambour lors du processus d'inversion du sens
de rotation. La valeur est donnée en secondes. Pour modifier la valeur qui apparait sur I'écran,
utilisez les touches INC (A) et DEC (v) pour augmenter ou diminuer ce parameétre, confirmez le
changement a l'aide de la touche SELECT et vous passerez a I'option suivante. Par défaut, cette
valeur sera de 1 seconde.

PAUSE TIME

01

8.4. PAUSE TEMP- Température de réalisation de la pause.

Le paramétre PAUSE TIME défini précédemment ne sera effectif que lorsque la température
programmeé est inférieure a une certaine valeur. Cette valeur correspond a PAUSE TEMP et est
donnée en °C. De cette fagon, lorsque la température choisie dans le programme correspondant est
inférieure a la valeur définie par PAUSE TEMP, le tambour en rotation réalisera une pause, durant
l'inversion de son sens de rotation, équivalente au temps défini par le paramétre PAUSE TIME.
Pour modifier la valeur qui apparait sur I'écran, utilisez les touches INC (A) et DEC (v) pour
augmenter ou diminuer ce parameétre, confirmez le changement a l'aide de la touche SELECT et
vous passerez a l'option suivante. Par défaut, cette valeur sera de 40°C.

PAUSE TEMP

40
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8.5. Drum speed - Vitesse du tambour
Si l'appareil est configuré pour réaliser des cycles de séchage sans contréle d'humidité
HUMIDITY CONTROL (NO) ou sans utiliser le systeme de séchage intelligent INTELLIGENT
DRY (NO), alors cette option apparaitra, permettant a l'utilisateur avancé de régler la vitesse
de rotation du tambour. La vitesse ajustée sera constante tout aulong du cycle de séchage
et limitée en programmant le variateur.

DRUM SPEED

55 %

La valeur de ce paramétre est donnée en % de la valeur maximal de rotation du tambour. Si
cette valeur n'est pas modifiée par |'utilisateur, chaque modéle de séche-linge aura une vitesse de
rotation correspondant a la vitesse nominale.

Vous trouverez ci-dessous un tableau qui indique la vitesse nominale de chaque modéle,
ainsi que les limites minimum et maximum de sa gamme de variation en %. Le logiciel ne tiendra
pas compte de toute valeur en dehors de cette gamme et dans ce cas, celui-ci fonctionnera avec
la valeur limite de la gamme (que ce soit la limite maximale ou minimale).

Vitesse Valeur Vitesse Limite Vitesse Limite
Modéle nominale nominale minimale minimale maximale maximale
(rpm) (%) (rpm) (%) (rpm) (%)
DS-45D/60D/80D 37 55 30 45 43 65

Pour plus de sécurité, le variateur de fréquence de chaque modéle sera limité par
programmation aux valeurs de vitesse minimale et vitesse maximale de ce tableau pour
empécher que ces limites puissent étre dépassées, méme a partir de la configuration de ce menu.
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9. MAINTENANCE

Les peluches ou la bourre du linge sont les pires ennemis du séche-linge. La machine en
général et ses piéces doivent étre exemptes de peluches, qui puissent entraver son
fonctionnement.

La machine doit étre aspirée et soumise a un nettoyage général une fois par mois.

Les performances de celle-ci sont essentiellement conditionnées au nettoyage de ses
composants.

Le graissage dans les roulements est permanent pour toute la durée de vie de la machine.

9.1. Filtre a bourre

Le filtre a bourre devrait étre nettoyé toutes les 4 ou 6 heures pour obtenir des performances
optimales de la machine.

Pour nettoyer le filtre, ouvrez le verrou de la porte inférieure avant, le filire peut ainsi étre
aisément extrait en le faisant glisser le long des voies et nettoyé. Le retrait du filtre n’est pas
nécessaire pour sa maintenance, une brosse ou un balai peut étre directement appliqué sans
besoin de le manipuler. La bourre devrait étre éliminée dans un réservoir destiné a cet effet. Une
maintenance correcte du filtre aidera a la circulation d'air et améliorera le rendement de I'appareil.
Reportez-vous au paragraphe 2.1.

9.2. Batterie chauffante

En cas de chauffage électrique, nettoyez la bourre et la poussiére accumulées sur la batterie
tous les deux mois pour éviter tout type de risques.

En cas de chauffage a vapeur ou a huile thermique, nettoyez la bourre et la poussiére
accumulées du filtre de la partie latérale de la batterie tous les deux mois. Au bout de 3 ans,
réalisez un nettoyage a fond de la batterie a I'aide d'un flux d'air comprimé dirigé en sens inverse
du flux d'air. Déplacer le dispositif transversalement le long des ailettes peut endommager les
ailettes.

9.3. Extracteur d'air

Vérifiez une fois par an le nettoyage des lames de I'extracteur et du conduit de sortie. Les
lames et conduits obstrués empéchent la circulation d'air.

9.4. Courroies de transmission
La tension de la courroie doit étre vérifiée une fois par an.

Une tension insuffisante peut user prématurément la courroie. Une tension excessive
peut endommager les roulements du moteur ou de I'axe du tambour.

Veuillez contacter votre service technique pour réaliser cette opération.
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10.1. Tableau de Probleme-Cause-Solution

Probléme

Cause

Solution

Le séche-linge ne
démarre pas

Temps a 0

Sélectionner un temps correct

Porte ouverte

Fermer la porte

Couvercle ouvert

Fermer le couvercle du filtre

Micro-couvercle /
porte défectueuse

Changer le micro-couvercle ou la porte

Bouton d'arrét d'urgence

Rotation d'un quart de tour pour le déconnecter

Sans alimentation
électrique

Vérifier que l'interrupteur général soit en position
ON

Vérifier que les fusibles soient en bon état

Vérifier que la tension du réseau soit correcte

Le seche-linge ne
chauffe pas

Minuterie sur Cool-
down

Augmenter le temps sélectionné

Le chauffage ne recoit
pas de signal ON

Vérifier le thermostat / la carte électronique de
commande

Veérifier le thermostat de sécurité (1)

Alarme de gaz

Réinitialiser I'alarme (2)

Le seche-linge ne
séche pas
suffisamment

Pression de Allumer la chaudiére a vapeur
vapeur

Temps de cycle Augmenter le temps de cycle
insuffisant

Flux d'air insuffisant

Nettoyer le filtre a bourre

Vérifier que le conduit de sortie
soit propre et non obstrué

Nettoyer les lames du ventilateur-extracteur

Conduit de sortie trop long

Vérifier que la piéce ait un nombre suffisant
d'entrées d'air frais

(1) Pour réinitialiser le thermostat de sécurité, enlevez le bouton en plastique noir et appuyez
sur le bouton dans la partie arriere de la machine, remettez le bouton. Si le probléme
persiste, veuillez contacter notre service aprés-vente

(2) Pour réinitialiser I'alarme de gaz, appuyez sur le bouton noir sur la partie arriére de la
machine. Si le probléme persiste, veuillez contacter notre service aprés-vente

Dans tout autre cas, n'hésitez pas a contacter notre service aprés-vente.
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INDICATIONS POUR LE RETRAIT ET L'ELIMINATION
LA MACHINE

Uniquement pour I'Union européenne.
Cette machine est marquée du symbole qui apparait ci-dessous.

Ce symbole signifie qu'en conformité avec les directives européennes en vigueur, la
machine (ou l'une quelconque de ses piéces) doit étre transportée vers un point de
collecte spécifique de matériel électrique et électronique, et non pas jetée dans les
containers normaux d'ordures ménageéres en service.
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BEDIENUNGSANLEITUNG
Waschetrockner DS-45D/60D/80D
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1. SICHERHEIT

Das vorliegende Handbuch vor Gebrauch oder Installation des Waschetrockners

grindlich lesen. Bewahren Sie das Handbuch zum spateren Nachschlagen an einem sicheren Ort
auf.

Bei Verkauf ist das Handbuch zusammen mit dem Gerat an den neuen Eigentiimer zu libergeben.
Verwenden Sie das Gerat ausschlie3lich zum professionellen Trocknen von Textilfasern
nach dem Waschen mit Wasser. Bei Wahrnehmung eines Geruchs nach Gas:

e Die Gasversorgung schliel3en und den Raum grundlich lGften.

e Kein Licht oder elektrische Gerate einschalten.

e Kein Telefon in demselben Raum benutzen.
Kein Benzin oder andere entzindliche FlUssigkeiten oder Gas in Geratenahe aufbewahren.
Keine Produkte trocknen, die zuvor behandelt worden sind oder die entziindliche Dampfe oder
Elemente abgeben. Stets die Anweisungen auf den Etiketten der zu trocknenden Stoffe
berlcksichtigen. Den laufenden Trockner auf keinen Fall unbeaufsichtigt lassen.
Ansammlungen von Fusseln, Staub oder Schmutz in Geratenahe vermeiden. Den Trockner nicht
mit Wasser abspritzen.

Das Gerat nicht vor Beendigung des Trockenvorgangs ausschalten, da es zu spontaner
Selbstentziindung kommen kann.

Die Trommelflllung gleich nach Beendigung des Trockenvorgangs aus dem Gerat entnehmen, um
dem Risiko einer spontanen Selbstentziindung vorzubeugen.

Bei Entnahme der Wasche vor Zyklusende besteht bei Anwahl einer hohen Trockentemperatur
Verbrennungsgefahr.

Kommt es zu einer Unterbrechung der Stromversorgung, so sollte die Geratetir gedffnet
werden, um eine Spontanzindung der Ladung zu verhindern.

Installation und Wartung durfen nur von eigens hierfur qualifiziertem Personal durchgefuhrt werden.

Bei Beendigung des Arbeitstages und vor Entfernen der Schutzhauben zu Reinigungs-,
Wartungs- oder Prifzwecken sind alle zum Gerat fuhrenden Versorgungsleitungen zu schlief3en
oder zu trennen.

Werkseitig wird die Installation von Flanschen aus einem flexiblen Werkstoff zwecks Vermeidung
von Vibrationen der Luft empfohlen, um Larm in der Anlage zu vermeiden.

Dieses gasbetriebene Gerat darf nicht in Bereichen benutzt werden, in denen PER
(Perchlorethylen) als Lésungsmittel zum Einsatz kommt, da es bei Kontakt mit Flammen zur
Bildung giftiger und korrosiver Gase kommen kann.

Der Hersteller bewahrt sich alle Rechte auf zuklinftige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung.
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2. ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

Unsere Waschetrockner mit ihren verschiedenen Modellen und Zubehoren sind flr
hdchste Anspriiche in Bezug auf Betrieb, Zuverlassigkeit und Trocknungsvermoégen
entworfen worden.

Das Gerat ist serienmaflig mit dem COOL DOWN System (schrittweise Abkuhlfunktion) zur
Vermeidung von Verbrennungen bei Entnahme der Wasche sowie spontaner Selbstentziindung
ausgestattet. Weiterhin wird die Faltenbildung bei Feinwasche verhindert.

Standardausstattung:

Per Gas, Strom, Dampf oder thermischem Ol betriebenes Aufheizsystem.

Radialer bzw. axialer Luftfluss.

COOL DOWN System (schrittweise AbkUhlfunktion).

Umkehr der Trommeldrehrichtung.

Trommel aus Edelstahl.

Analoge Ausfuhrung: Temperatur-Regelthermostat

Analoge Ausfuhrung: Zeitschalter zur Einstellung der Trockenzeit

Digitale Ausflihrung: Mikroprozessorgestitztes elektrisches Steuerungssystem
Digitale Ausflihrung: Leuchtanzeigen und akustische Hinweise bei Zyklusende.
Digitale Ausfihrung: Die Drehgeschwindigkeit der Trommel kann bearbeitet werden.

Modell EXCELLENCE: System zur Steuerung der Restfeuchte mit intelligentem
Trocknen (wahrend des Trockenvorgangs kann die Geschwindigkeit gedndert
werden). Warmluftumwalzsystem mit schrittweiser Steuerung per
Feuchtigkeitssensor. Vollstandige Thermoisolierung. Geratetir mit
Doppelverglasung. Brandschutzsystem.

Auf Wunsch erhaltliche Ausstattung:

System zur Steuerung der Restfeuchte mit intelligentem Trocknen.
Mobel aus Edelstahl.

aus Edelstahl.

Geratetur mit Doppelverglasung.

Brandschutzsystem.

Stromversorgung mit anderen Spannungswerten.
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Die technischen Eigenschaften der verschiedenen Modelle gehen aus der folgenden Tabelle hervor:

DS-45D DS-60D DS-80D
MODELL STANDARD | EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
Trommelinhalt L 896 896 1202 1202 1500 1500
Fassungsvermégen (Verhaltnis: kg 50 50 66.8 66.8 83 83
1:18)
Fassungsvermdgen (Verhaltnis: kg 44 .8 44 .8 60.1 60.1 75 75
01:20)
Leistung kg/h 90 117 120 156 150 195
Trommeldurchmesser mm 1225 1225 1225 1225 1225 1225
Trommeltiefe mm 760 760 1020 1020 1252 1252
Motor, Trommel kw 0.75 0.75 1.1 1.1 1.5 1.5
Motor, Ventilator kW 1.1 2.2 1.1 2.2 1.1 2.2
Luftvolumen m°/h| 3000 4500 3000 4500 3000 4500
Elektrische Heizung kW 54 54 72 72 72 72
Gasbetriebene Heizung kW 60 60 90 90 120 120
Verbrauch, verflissigtes ka/h 4.7 4.7 7.0 7.0 9.3 9.3
Petroleumgas (LPG)
Verbrauch, Erdgas m°/h 51 51 7.6 7.6 10.1 101
Dampfbetriebene Heizung (8 bar) | kg/h 121 121 170.77 170.77 170.77 170.77
Mit thermischem Ol betriebene m°/h 7 7 10 10 10 10
Heizung (180° C)
Nettogewicht (elektrische Heizung) | kg 395 395 529 529 657 657
Gerauschemissionen dB 67 67 67 67 67 67

2.1. Bauteile

Zeitsteuerung (analoge Ausfiihrung):

Die Bedienung erfolgt von auf3en und es kann eine Einstellung zwischen 0 und 60 Minuten gewahlt
werden. Diese Steuerung verfligt Uber die folgenden beiden Phasen zur Einstellung von:

Dauer des Trockenvorgangs.
Dauer des Cool Down Vorgangs (wahrend der letzten 6 Minuten)

Temperatursteuerung (analoge Ausfiihrung):

Dieser Thermostat wird von aufden betétigt und sorgt fir eine gleich bleibend konstante
Temperatur im Inneren des Waschetrockners. Diese Temperatur kann zwischen 0 und 90 °C
ausgewahlt werden und gestattet somit die Anwahl der fiir die jeweilige Stoffart am besten
geeigneten Temperatur.

Geratesteuerung (digitale Ausfihrung):

138



-4 Primer

Die Steuerung des Gerates erfolgt mit Hilfe eines elektronischen Mikroprozessors, der die
verschiedenen Systeme je nach Bedarf aktiviert bzw. deaktiviert. Die Kommunikation mit dem
Bediener erfolgt Uber die Tastatur, sowie das Display im oberen Bereich an der Vorderseite des
Gerates.

Der Bediener kann die 9 im Mikroprozessor enthaltenen Programme bearbeiten.

Im unteren Bereich der Trommel befindet sich eine digitale Temperatursonde, die die Temperatur im
Gerateinneren konstant halt. Die Wunschtemperatur wird mit Hilfe der zuvor beschriebenen
elektronischen Steuerung eingestellt und erméglicht es, Anderungen der Werte zwischen 0 und 95 °C
vorzunehmen, so dass das Gerat mit der fur die jeweilige Stoffart am besten geeigneten Temperatur
arbeitet.

Die Sonde Ubermittelt ein Signal an die Schaltplatte, die daraufhin den Heizbereich aktiviert bzw.
deaktiviert.

Der Mikroprozessor Ubernimmt intern die Zeitsteuerung.
Bei Zyklusende (Trockenvorgang + Cool Down) wird automatisch ein Schongang zur Vermeidung von
Faltenbildung angehangt. Der Mikroprozessor ist mit mehreren Signalen ausgestattet, die auf eine

notwendige Reinigung des Filters hinweisen.

Heizung:

Die Versorgung des Aufheizsystems kann tber Strom, Gas oder ein thermisches Fluid (Dampf oder
thermisches Ol) erfolgen. Die Heizbatterie befindet sich im hinteren oberen Bereich des Gerates.

Flusenfilter:

Der Zugang zum Filter erfolgt direkt nach Offnen der im mittleren Bereich gleich unterhalb der Be- und
Entladetir des Waschetrockners befindlichen Schublade. Seine Aufgabe besteht darin, Flusen, Fusseln
und mogliche Feststoffe zuriickzuhalten, die von der zu trocknenden Wasche abgegeben werden, und
zu verhindern, dass diese in den Rotor des Abzugsventilators gelangen konnen. Die Flusen sammeln
sich im Filter.

Die Schublade ist mit zwei Verschliissen versehen, die gleichzeitig gedrickt werden missen, um die
Schublade zu entriegeln. Diese Verschlisse dienen gleichzeitig als Griffe. Nach erfolgter Entriegelung
der Schublade muss lediglich bis zum Anschlag an ihnen gezogen werden. Die Schublade verflgt Gber
ausziehbare Fuhrungen mit ausreichend Spiel, um nach den Zugang zum Filter nach Erreichen des
Anschlags zu ermdoglichen.
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Der Filter ist aus einem Edelstahl-Geflecht hergestellt, wodurch eine langere Lebensdauer
gewahrleistet wird. Werkseitig wird empfohlen, zur Reinigung des Filters keine Blirste mit
Metallborsten oder einem anderen harten Werkstoff zu verwenden. Wird die Reinigung per Hand
vorgenommen, mit aulierster Vorsicht vorgehen und Schutzhandschuhe tragen.

Werkseitig wird empfohlen, den Filter ungefahr alle vier bis funf Betriebsstunden zu reinigen. Siehe
Kapitel 9 Wartung.

DIE GERATELEISTUNG HANGT IN HOHEM MASSE VON DER ORDNUNGSGEMASSEN
WARTUNG (REINIGUNG) DIESER BAUTEILE AB.
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Ubersicht und Abmessungen

ALLGEMEINE ABMESSUNGEN:

MODELL DS-45D DS-60D DS-80D
A 1270 1270 1270
B 1085 1345 1577
C 2380 2380 2380
D 950 950 950
E 802 802 802
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3. INSTALLATION

Die Installation hat unter Beriicksichtigung der jeweils giltigen
Vorschriften zu erfolgen.

3.1. Aufstellung.

3.1.1. Transport und Absetzen.

Der Transport des Gerates muss stets auf der zugehoérigen Palette und in der
Originalverpackung erfolgen. Das Gerat bis zum endgultigen Aufstellungsort bringen.

Die Verpackung entfernen und das Gerat auf eventuelle Transportschaden untersuchen. Das
Gerat darf auf keinen Fall im Freien installiert oder aufbewahrt werden.

Soll das Gerat langere Zeit aulRer Betrieb genommen und aufbewahrt werden, so muss es in der
Originalverpackung zum Schutz gegen aulRere Einfliisse und unter optimalen
Umgebungsbedingungen aufbewahrt werden. Werkseitig wird weiterhin empfohlen, das Gerat
von der Spannungsversorgung, sowie der Dampf- bzw. Gaszufuhr zu trennen.

3.1.2. Standort.

Das Gerat in einem Raum mit ausreichend Platz zur Gewahrleistung wirksamer
Arbeitsbedingungen aufstellen. Das Bedienpersonal muss ebenfalls tber ausreichend Platz
verfugen.

Der endgliltige Aufstellungsort muss die ordnungsgemalle Benutzung des Gerates ermoglichen.
Die Abstande gemaR folgender Zeichnung sind einzuhalten, um den Zugang des autorisierten
Fachpersonals zur Durchfuhrung der Wartungstatigkeiten zu gewahrleisten.

Minimal erforderlicher Platz: 1,50 m im hinteren Bereich und der Rest laut Darstellung.
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Einmal in seine endglltige Arbeitsstelle angeordnet ist, extrahieren die zwei Holzkufen, die in den
Trockner durch die Unterseite der Basis 4 M10x70 Schrauben angebracht ist werden 12 cm von
den Enden entfernt. Siehe Vorgehensweise in den folgenden Bildern. Nach dem Entfernen der
Schlittschuhe, senken Sie die Maschine und das Niveau mit den StellfiiRen (siehe nachster
Abschnitt "Leveling"). Sparen Sie Schlittschuhe mit Originalverpackung fiir eine eventuelle kinftige
Bewegungen. Driicken Sie nicht die Maschine oder Hindernisse zu tberwinden, ohne Skates, ist
die Maschine in der Gefahr von Verformungen und Fehlfunktion.

An der Trommel sind keine Verankerungen fir den Transport versehen.

a X \i‘ AN ‘G{‘_ a

2. LOSEN SIE DIE 3. ENTFERNEN M10X70 SCHRAUBEN
SCHRAUBENSCHLUSSEL No. 17

BN, o 2 5 NN s St
e O 3 s Y
| S it o v.ul o 11

4. ENTFERNEN SIE DIE HOLZKUFEN 5. SETZEN SIE DIE SELLFURE
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3.1.3. Nivellierung.

Das Gerat nicht verankern, sondern
nur auf einer ebenen und nivellierten
Flache absetzen. Die 4
mitgelieferten héhenverstellbaren
FuRe anbringen, die sich im Inneren
des Gerates befinden. Die
ordnungsgemafle Ausrichtung des
Gerates ist unerlasslich fiur eine
ordnungsgemale Funktionsweise.

Vorgehensweise:

Die Nivellierung mit Hilfe der 4
héhenverstellbaren FuRe
vornehmen, um die Standfestigkeit
und waagerechte Ausrichtung des
Gerates sicherzustellen. Die
Nivellierung nach Abschluss mit
einer Wasserwaage Uberprifen.
Nach erfolgter Ausrichtung wird die
Mutter mit Hilfe eines
Rollgabelschlissels angezogen.

Die hochstzulassige Einstellhndhe der
FURe betragt 25 mm.
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3.2. Luftabfuhr

3.2.1. Frischluftzufuhr

Um das optimale Leistungsvermdgen des Gerates zu erreichen und die Trockenzyklen so
kurz wie moglich zu halten, muss eine ausreichende Frischluftzufuhr von drauf3en in das
Rauminnere gewahrleistet werden. Werkseitig wird empfohlen, dass sich die Frischluftzufuhr
direkt hinter dem Waschetrockner befindet.

ﬁﬁ\

Der Querschnitt fir die Frischluftzufuhr sollte mindestens viermal grof3er als der
Querschnitt des Schlauchs fur den Luftauslass sein.

Hinweis: Der Querschnitt flr die Frischluftzufuhr entspricht dem Querschnitt, durch den die Luft
ohne den Widerstand der Gitterstangen bzw. des Gitters strdmen kann. In diesem
Zusammenhang muss berlcksichtigt werden, dass die Gitterstangen bzw. das Gitter oft eine
grofRe Flache des Einlassquerschnitts ausmachen kénnen.

3.2.2. Ablassleitung

Die feuchte Luft muss mit Hilfe eines Schlauchs nach drauf3en gefiihrt werden, dessen
Nettodurchmesser dem AuRendurchmesser des Schlauchs flir die Dampfabfuhr entspricht, das
sich im hinteren unteren Bereich des Gerates befindet. Die Abluft muss aus dem Arbeitsbereich
nach drauf3en gefuhrt werden und darf auf keinen Fall an andere Abluftsysteme angeschlossen
werden, da im Betrieb der Dampf anderer Brennstoffe abgefuhrt wird.

Die Anbringung dieser Leitungen muss im Sinne der glltigen Gesetzgebung in Sachen
Umweltschutz erfolgen. Es muss ein Schlauch aus hitzebestandigem Material (150 °C) zum
Einsatz kommen. Der Schlauch darf sich auf keinen Fall in der Nahe von entziindlichen oder bei
Ubertemperatur verformungsanfalligen Werkstoffen befinden.

Der Schlauch muss im Inneren vollkommen glatt sein. Es muss vor allem darauf geachtet
werden, dass keine Gegenstande den Weg der Luft behindern oder dass es zu Ansammlungen
von Fusseln kommen kann (Schrauben, Nieten, usw.). An den Leitungen sind entsprechend
geeignete Systeme zur regelmaBigen Uberprifung und Reinigung vorzusehen.
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Werkseitig wird empfohlen, die Ablassleitung so kurz wie méglich auszufihren. Die Lange sollte
nicht mehr als 8 Meter betragen und es sollten hdchstens zwei Rohrkrimmer mit 90° vorgesehen
werden. Es ist darauf zu achten, dass die Steigung auf dem Weg nach drauf3en 2% an den
waagerechten Abschnitten betragt, damit das Kondensat nicht zurlick in das Gerat gelangen kann.

Hinweis: Im Falle von Installationen mit langeren Leitungen und/oder Rohrkrimmern wenden
Sie sich bitte vorab an den Kundendienst. In diesen Fallen kann es erforderlich sein, dass die
Leitung Uber einen gréReren Durchmesser verflgt oder dass eine zusatzliche Absaugvorrichtung
vorgesehen werden muss.

Vorzugsweise sollte jedes Gerat tUber einen eigenen Dampfabzug verfligen. Sollte das nicht mdglich
sein:

o MUSS ein RuckfluBverhinderer fur jedes einzelne Gerat vor Erreichen des
Sammelschlauchs installiert werden.

o Alle Anschlisse stets in Y-Form und auf keinen Fall in T-Form vornehmen.

o Den Querschnitt vor dem Anschluss derart vergroRern, dass der abschlieRende
Querschnitt der Summe der beiden vorherigen Querschnitte entspricht.

=

ACHTUNG: Der Aufstellungsraum muss Uber eine bzw. mehrere Frischluftzufuhren verfigen, die
die Zufuhr einer Luftmenge ermoglichen, die der abgefuihrten Menge an Abluft entspricht (siehe
Abschnitt 3.2.1).
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Die folgende Tabelle enthalt die erforderlichen Angaben fiir die verschiedenen Durchmesser bei
Anschluss mehrerer Waschetrockner an einen gemeinsamen Dampfabzug, sowie fir die
Mindestabmessungen der Frischluftzufuhr (siehe Abschnitt 3.2.1):

Anzahl der 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Waschetrockner
Durchmesser des 300 | 450 | 500 | 600 | 710 | 750 | 800 | 900 | 900 | 1000

Ablassschlauchs (mm)

Mindestabmessungen
fir die Frischluftzufuhr
im Aufstellungsraum
(m?)

0,30 0,60|0,80|1,15|1,60| 1,80 2,00 2,50 | 2,50 3,15

3.3. Elektrischer Anschluss

Vergewissern Sie sich, dass die Eigenschaften der verfigbaren Versorgung mit denen des
Gerates ubereinstimmen. Diese finden Sie auf dem Typenschild des Gerates. Weiterhin muss
sichergestellt werden, dass der Leiterquerschnitt, sowie aller weiteren Zubehdre in der Lage sind,
die erforderliche Leistung bereitzustellen.

Das Gerat ist werkseitig vollstandig zur Durchfiihrung des elektrischen Anschlusses vorbereitet.
Somit muss lediglich der im hinteren Bereich des Gerates befindliche Deckel entfernt und der
Anschluss der Klemmen an die drei Phasen L1, L2, L3 sowie des Neutralleiters an die
Anschlussklemmen oder den Hauptschalter vorgenommen werden.

Werkseitig wird das Zwischenschalten eines Warmemagnetschalters und eines
Differentialschalters zwischen den Anschlissen und dem Netz verpflichtend. Die Empfindlichkeit
des Differentialschalters sollte 300 mA betragen. Eine héhere Empfindlichkeit, beispielsweise von
30mA, wie sie gewdhnlicherweise im hauslichen Bereich zu finden ist, kann Betriebsstérungen an
dem Gerat hervorrufen.

Die drei Phasen bzw. den Neutralleiter an den Hauptschalter und das Erdungskabel am Panel
mit den Elektrobauteilen im Sinne der folgenden Tabelle anschliel3en (Angabe der
Querschnitte in mm?2).

Die ordnungsgemale Erdung ist unerlasslich, um die Sicherheit des
Bedienpersonals, sowie die ordnungsgemalie Funktionsweise zu gewahrleisten.

DS-45D DS-60D DS-80D
STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
230-400V 230-400V 230-400V 230-400V 230-400V 230-400V
Spannungswert und Verkabelung in Vi I+N+G +N+G I+N+G I+N+G l+N+G I+N+G

Frequenz Hz 50/60 (1) 50/60 (2) 50/60 (1) 50/60 (2) 50/60 (1) 50/60(2)
% = Kabelquerschnitt 230 | + T / Sicherung Anzahl xmm2 /A
é E Kabelquerschnitt 230 IIl + T / Sicherung Anzahl xmm2 /A

“ Kabelquerschnitt 400 Il + N + T/ Sicherung | Anzahl x mm2 /A 5x35/100 5x35/100 5x50/125 5x50/125 5x50/125 5x50/125
% Kabelquerschnitt 230 | + T / Sicherung Anzahl xmm2 /A

é ;‘i g Kabelquerschnitt 230 Il + T / Sicherung Anzahl x mm2 /A 4x1,5/20 4x1,5/20 4x1,5/32 4x1,5/32 4x1,5/32 4x1,5/32

o%-‘,% w% Kabelquerschnitt 400 Il + N + T/ Sicherung | Anzahl x mm2 /A 5x1,5/20 5x1,5/20 5x15/32 5x1,5/32 5x1,5/32 5x1,5/32

(1)  Sonderzubehdér fir 60 Hz erforderlich

(2) Bei gasbetriebener Heizung ist das Sonderzubehér fiir 60 Hz erforderlich
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SEHR WICHTIG

Bei der Inbetriebnahme muss sichergestellt werden, dass der Abzug in die richtige Richtung dreht.
Hierzu die Filterabdeckung 6ffnen und sicherstellen, dass die Drehung im Uhrzeigersinn erfolgt.

Sollte das nicht der Fall sein, zwei Phasen an der Spannungsversorgung des Gerates vertauschen.
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ACHTUNG

Die Gerate mit elektrischer Heizung KONNEN NICHT von 400 V auf
230 V ohne entsprechende Anderung des Kontaktgebers, des Hauptschalters und des

Kabelguerschnitts umgeristet werden.

Wenden Sie sich in diesen Fallen bitte an den zustiandigen Kundendienst.

Gruppe Heizwiderstande (nur elektrische Heizung zur Umriistung von 230 V auf 400 V).

Die elektrische Batterie des Modells DS-45D verfugt iber 3 Module mit Heizwiderstdnden wahrend die
elektrische Batterie der Modelle DS-60D und DS-80D uber 4 Module mit Heizwiderstédnden verfiigt. Die
Abbildungen zeigen eine schematische Darstellung der Anschlusse. Hierbei handelt es sich um keine

reale Ansicht derselben.

400V 3+J—

G —=F

Klemmenkasten fir den Ventilatormotor.

400V 3+ —

C_©@ 9
W

v

C

Hauptschalter, elektrische Zuleitung.

GERAT
NRST
N L1 L2 L3
400V 3+ —
- NETZ

230V 3+ J—

230V 3+ —

UL
ﬁi

L1L21L3
230V 3+ —
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3.4. Gasanschluss (nur gasbetriebene Gerate)

Die Waschetrockner verfiigen tber einen Einlass von 3/4". Alle gasbetriebenen Modelle sind
werkseitig fur den Anschluss an Propangas (LPG) oder Erdgas vorbereitet (siehe das
Typenschild am Gerat).

Hinweis: Werkseitig ist der Waschetrockner so eingestellt, dass er mit dem Brenner- bzw.
Gasdruck betrieben werden kann, der auf dem Typenschild angegeben ist. Vergewissern Sie
sich, dass Gasart und Druckwert des Brenners mit den Angaben des Typenschilds
Ubereinstimmen. Sollte das nicht der Fall sein, setzen Sie sich bitte mit Ihrem Lieferanten in
Verbindung.

Beim Anschluss des Schlauchs muss darauf geachtet werden, dass der Innendurchmesser den
Gerateanforderungen entsprechen muss und auf keinen Fall kleiner sein darf.

Vor dem Geréat sind ein Druckregler (nur fir LPG), ein handbetatigtes Ventil und ein Gasfilter zu
installieren. Darauf achten, dass bei Durchfiihrung der Anschliisse kein Schmutz in das Ventil
gelangt.

Einen Tropftest mit Seifenwasser oder einem entsprechend geeignetem Mittel durchflhren,
um die Dichtigkeit der Baugruppe zu tberprifen.

Bei Propangas LPG (G31) muss der Regler auf einen Betriebsdruck von 37 mbar und einen
Mindestdurchfluss von 10 kg/h eingestellt werden.

Bei Erdgas (G20) erfolgt der Anschluss ohne Regler direkt an der Leitung (20 mbar), wobei in
diesem Fall die Installation eines handbetatigten Ventils erforderlich ist.

Der Waschetrockner kann ab Werk mit 5,1 Injektoren mm ausgeliefert werden, die auf einen
Brennerdruck von 8 mbar eingestellt sind und so mit Erdgas betrieben werden kénnen. Die
Auslieferung kann ebenso mit 2,8 mm Injektoren erfolgen, die auf einen Brennerdruck von 26
mbar eingestellt sind und so mit Propangas betrieben werden kdnnen.

Der Waschetrockner ist mit Wechselinjektoren und einem neuen Typenschild ausgeristet, so
dass bei Bedarf die Umristung auf eine andere Gasart erfolgen kann. Auf diese Art und Weise
kann das Gerat problemlos in vielen Landern installiert und mit verschiedenen Energiequellen
betrieben werden.

Die folgende Tabelle enthalt den jeweils fur eine ordnungsgemafie Funktionsweise
erforderlichen Durchmesser des Injektors und den Brennerdruck fur die verschiedenen Gasarten
und Lander.

DS-45D Leistung 60 kW / DS-60D Leistung 90 kW / DS-80D Leistung 120 kW

. Betriebs | Druck am
Gas Gruppe Land Injektoren -druck Brenner
g mm
mb mbar
G20 | 2E (und 2H) |Die meisten der zur EU gehdrenden Lander 5.1 20 8
G20 2H HU 5,1 20 8
G20 2E+ FR, BE 4,2 20 17.7
U, G25 2E+ FR, BE 4,2 25 22
§ G25 2L NL 4,8 25 12
o G25 2LL DE 5,1 20 12
G25.1 2S HU 51 25 13.2
GZ.35 2Ls PL 5,5 20 14
© G30 | 3B/P 30 mbar |Die meisten der zur EU gehérenden Lander 2,8 30 26
8§ > | G3o 3B/P AT, DE, LU, NL 2,8 50 26
§ S “__G30 [ 3B/P 36 mbar PL 2,8 37 26
@ a |G30/G3| 3+ 28-30/37 | BE, CZ, ES, IT, GB, IE, PT, FR 2,8 28-30/37 26.2/35
G31 3P LU 2,8 37 35
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3.5. Auswechseln der Injektoren.

Soll das Gerét in einem Land installiert werden, das einen anderen Durchmesser der Injektoren
oder den Anschluss an eine andere zuge!_assene Gasart erfordert, so wenden Sie sich bitte
zwecks Durchfiihrung der erforderlichen Anderungen an den Kundendienst.

Bitte befolgen Sie die folgenden Anweisungen zur Umrustung von einer Gasart auf eine
andere.

ERFORDERLICHES WERKZEUG
Schraubenschlissel SW 13
Manometer
Flacher Schraubenzieher

Wechselinjektor (dieser befindet sich
im ZUBEHORBEUTEL am Ventil.

VORGEHENSWEISE:

Alle Waschetrockner sind mit einem 3/4" Gaseinlass ausgestattet. Auf keinen Fall einen
Schlauch mit einem geringeren Durchmesser anschlieRen.

VENTIL FUR DS-45D DS-60D VENTIL FUR DS-80D

A B A C

ZUBEHORBEUTEL
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Die Injektoren an der Seite des Brennkastens ausfindig machen. Den Injektor so weit
herausschrauben, bis er mit Hilfe des Schraubenschlussel (SW 13) entnommen

werden kann.

INJEKTOREN

BEUTEL

SCHRAUBE
N-SCHLUSSEL
SW 13

3.- Den Gaseinlass anschlief3en.
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4.- Die Schraube mit einer Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn aus der Offnung (B)
am Ventil herausschrauben.

OFFNUNG
(B)

MANOMETE
R- SCHLAUCH
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7.- Die Schraube (C) fur den Gaseinlass so lange drehen, bis der erforderlich Druck im Sinne
der Tabelle auf der Seite 16 erreicht wird. Die Nylonschraube nicht zu stark anziehen, da
es zum Bruch der innen liegenden Feder und somit zum Austritt von Brennstoff kommen
kann.

DRUCKEINSTELL-
SCHRAUBE

8.- Den Stdpsel (C) wieder in das Elektroventil einsetzen.

9.- Den Manometerschlauch entfernen.

10.- Die Schraube (B) anziehen.
Wurde das Geréat zwecks Betriebs mit einer anderen als der angegebenen Gasart
umgeristet, so missen das neue Typenschild und der entsprechende gelbe

Aufkleber angebracht werden. Diese befinden sich zusammen mit den
Wechselinjektoren in dem Zubehdrbeutel.

154



-4 Primer

3.6. Dampfanschluss (nur dampfbetatigte Modelle)

Bei Installation eines Waschetrockners mit einer dampfbetatigten Heizung (deren Versorgung
Uber hohen oder niedrigen Dampfdruck erfolgt) mussen alle glltigen Standardnormen
eingehalten werden.

Die Waschetrockner arbeiten normalerweise mit Druckwerten zwischen 600 KPa und 900 KPa.
Den Druck auf dem CE-Schild tberprifen und das Gerat mit dem richtigen Betriebsdruck
anschlief3en.

Die Abbildungen im Abschnitt 3.9. geben die Unterbringung des Dampfeinlasses an.

Die Dampfvorrichtung muss so eingebaut werden, dass der Dampf in optimalen Bedingungen
zum Gerat gelangt. Das bedeutet, ohne Kondensat und frei von Fremdkérpern.

Am Einlass zum Gerat muss ein manuelles Unterbrechungsventil zu Wartungszwecken
angebracht werden. Werkseitig wird weiterhin die Installation eines Filters empfohlen.

Im Folgenden finden Sie einige Anweisungen zur Dampfvorrichtung:
e Die Hauptleitung muss eine negative Neigung von 1% aufweisen.

e Die Verbindung zwischen der Hauptleitung und der Abzweigung muss im oberen
Bereich der Hauptleitung erfolgen.

¢ Die Abzweigleitung zum Gerat muss Uber eine negative Neigung verfligen und
darf keinen Saugheber aufweisen, da sich hier Kondensat ansammeln kénnte.
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Am Kondensatauslass missen folgende Komponenten installiert werden. Als Hilfestellung bei
der Installation weisen wir auf geeignete Artikelnummern zweier Hersteller hin:

N° | Beschreibung Bestellcode Spirax-Sarco Bestellcode TLV

1 | Rundventil (Wartung) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1”

2 | Filter Fig. 12 BSP-1" In die Ablassvorrichtung

eingebaut

3 | Ablassvorrichtung mit FT14/14 (Auswahl der J3X-14 BSP-1"
Schwimmer Ausrichtung) BSP-1”

4 | Ruckhalteventil LCV1 BSP-1" CK3TE BSP-1"
Rundventil (Wartung) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1”
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3.7. Anschluss von thermischem Ol (nur mit thermischem Ol
betriebene Modelle)

Bei Installation eines Waschetrockners mit einer Heizung, die mit thermischem Ol
betrieben wird, missen alle glltigen Standardnormen eingehalten werden.

Der Anschluss des thermischen Ols an die Maschine erfolgt durch den Kunden an dem hierzu
vorgesehenen Anschluss mit Hilfe eines Ventils (werkseitig wird die Verwendung eines Drei-
Wege-Ventils empfohlen, um die Zirkulation des Ols in der Installation zu erméglichen, sowie
ein Bypass-Ventil zur Maschine, wenn keine thermische Versorgung erforderlich ist).

Das Geréat gibt ein aktives Signal von 230 V aus sobald die Olzufuhr erforderlich ist.

Das Mal} des Versorgungs- bzw. Abfuhrventils muss dem Druck, dem Durchfluss und der
Temperatur der Gerateanforderungen entsprechen. Der Durchmesser darf nicht kleiner als die
Flansche am Einlass und Auslass des Trockners ausfallen.

Waschetrockner-Batterien in der Regel mit Thermofluidstrom zwischen arbeiten die von 7 m3/h
fur das Modell DS-45D bis zu 10 m3/h fur das Modell DS-60D bzw. DS-80D reichen. Die
Einlasstemperatur betragt jeweils 180 °C.

VORSICHT: AUSSCHLIESSLICH FUR DEN JEWEILIGEN DURCHFLUSS UND DIE
HERRSCHENDE TEMPERATUR GEEIGNETE BAUTEILE VERWENDEN.
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Hinweis: In der Trommel befindet sich ein Kunststoffbeutel mit allen notwendigen Schraubartikeln.

-4 Primer

Einbau der Batterie fur Gas-, Dampf- und Elektrobetrieb.

Einbauablauf der Batterie fiir Gasbetrieb:

5.

6.

Die zum Deckel gehérenden Teile 3 und 4 abbauen, um an die seitlichen
Abdeckungen 1 und 2, sowie die frontseitige Verkleidung 5 zu gelangen,
die sich im Geréateinneren befinden.

Die Batterie 6 im Sinne der Zeichnung einsetzen und mit den Schrauben
befestigen.

Die zum Thermostat gehorende Schutzhille B durch die Durchfihrung
stecken A und zusammen mit der vormontierten Schelle an der Batterie
anbringen (siehe Abb. 1).

Die Seitenteile 1 und 2 mit den M5x10 Schrauben anbringen.

Die frontseitige Verkleidung 5 und die zum Deckel gehérenden Teile 3 und
4 mit den M5x40 Schrauben anbringen.

Den hinteren Deckel 7 mit den selbstschneidenden Schrauben anbringen.

Einbauablauf der Batterie fir Dampfbetrieb:

1.

6.

7.

Die zum Deckel gehérenden Teile 3 und 4 abbauen, um an die seitlichen
Abdeckungen 1 und 2, sowie die frontseitige Verkleidung 5 zu gelangen,
die sich im Gerateinneren befinden.

Die Batterie 6 im Sinne der Zeichnung einsetzen und mit den Schrauben
befestigen.

Die zum Thermostat gehoérende Schutzhille B durch die Durchfihrung
stecken A und zusammen mit der vormontierten Schelle an der Batterie
anbringen (siehe Abb. 1).

Das Teil 8 (Luftumlenker) im Sinne der Zeichnung einsetzen und mit Hilfe
der Nieten zuerst an der Grundplatte und anschlieRend am Seitenteil
befestigen.

Die Seitenteile 1 und 2 mit den M5x10 Schrauben anbringen.

Die frontseitige Verkleidung 5 und die zum Deckel gehérenden Teile 3 und
4 mit den M5x40 Schrauben anbringen.

Den hinteren Deckel 7 mit den selbstschneidenden Schrauben anbringen.

Einbauablauf fur die elektrische Batterie:
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1.

2.

Den Deckel vom Filter entfernen, um an die im Inneren untergebrachte
elektrische Batterie 6 zu gelangen.

Die Batterie 6 im Sinne der Zeichnung einsetzen und mit den Schrauben
befestigen.

Die zum Thermostat gehdérende Schutzhille B durch die Durchfiihrung
stecken A und zusammen mit der vormontierten Schelle an der Batterie
anbringen (siehe Abb. 1).

Die Seitenteile 1 und 2 mit den M5x10 Schrauben anbringen.

Die frontseitige Verkleidung 5 mit Hilfe der M5x40 Schrauben anbringen.
Den hinteren Deckel 7 mit den selbstschneidenden Schrauben anbringen.
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3.9. Ruckseitige Ansicht des Waschetrockners und Angaben zur
Installation:
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DS-45D/60D/80D
Punkt Beschreibung Abmall X | AbmalRY Anschluss
A Dampfabfuhr 214 240 @300mm
B Elektrische Zuleitung 1132 813 @20mm
C Gaseinlass 244 2088 BSP 34"
D Dampfeinlass 60D/80D 80 2314 BSP 1”
D Einlass fiir thermisches Ol 60D/80D 80 2314 BSP 1 1/2”
E Kondensatabfuhr 60D/80D 80 1981 BSP 17
E Auslass fiir thermisches Ol 60D/80D 80 1981 BSP 1 V%"
F Anti-Feuer-Ventil 195 1865 BSP %’
G Allgemeines Abmass 1270 2380 -
H Dampfeinlass 45D 211 2314 BSP 17
[ Einlass fir thermisches Ol 45D 211 1981 BSP 1”
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4. FUNKTIONSWEISE

4.1. Grundsatzliches und Beschreibung der Funktionsweise:

Das Gerat dient zum Trocknen von Fasern, indem es Heil3luft Gber die Textilfasern fihrt. Diese
Luft nimmt die Feuchtigkeit mit und leitet sie nach draufen.

Schritte eines ordnungsgemafen Trockenvorgangs:

e Die gleiche Faserart auswahlen. In einem Trockenzyklus durfen keine
verschiedenen Faserarten gemischt werden.

e Den Waschetrockner beladen.
¢ Die Versorgungsleitungen zur Maschine 6ffnen.
¢ Analoge Gerateausfuhrung:
o Die Trockendauer mit Hilfe des Zeitschalters anwahlen.
o Eine geeignete Temperatur mit Hilfe des Thermostats auswahlen.
o Gerateausflihrung mit Mikroprozessor:

o Das Trockenprogramm mit Hilfe des Mikroprozessors auswahlen. Dieses
Programm enthalt bereits alle erforderlichen Parameter fir einen optimalen
Trockenvorgang (digitale Ausfihrung).

e Den Knopf START drucken, um den Zyklus zu beginnen.
e Bei Zyklusende die Ladung aus dem Gerat entnehmen.

ACHTUNG: BEI ENTNAHME DER TROMMELLADUNG OHNE DURCHFUHRUNG DES
COOL DOWN VORGANGS (SCHRITTWEISE ABKUHLFUNKTION) KANN ES ZU
VERBRENNUNGEN UND BESCHADIGUNGEN DES GERATES KOMMEN!
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4.2. Analoge Steuerung:

ed Primer

4 &

'—\

www.primer.es

1.- Zeitschalter

2.- Kontrolllampe
Zeitschalter

3.- Thermostat

4.- Kontrolllampe
Thermostat

5.- Knopf zum Einschalten

Nach Ablauf der ersten Minuten des Trockenvorgangs und der sechs Minuten fur den Cool Down
Vorgang stoppt die Maschine und bleibt in Bereitschaft flir einen neuen Zyklus.

Die griine Kontrolllampe auf dem Bedienfeld (2) zeigt an, dass das Gerat sich in Betrieb

befindet. Die rote Kontrolllampe auf dem Bedienfeld (4) zeigt an, dass die Heizung sich

in Betrieb befindet.

4.3. Digitale Steuerung:

s Primer

WWW.primer.es

. Knopf Select: Auswahl

. Start-/ Stop-Knopf

. Knopfe

fir Zunahme / Abnahme

. Knopf Prog: Programmierung
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4.4, Den Tasten zugeordnete Funktionen

Die im Folgenden beschriebenen Funktionen flhren nach Betatigung der verschiedenen
Tasten zu einer Anderung der Geratebedingungen.

Taste Zustand des Gerates Display Aktion

Select Programmanwahl PO1 Ubergang zur Temperaturauswahl
Temperaturauswahl 60° Ubergang zur Zeitauswahl
Zeitauswahl 25’ Ubergang zur Programmanwabhl
Programmanwahl PO1 Ubergang zur Temperaturauswahl
In Betrieb.
Temperaturauswahl 60° Ubergang zur Zeitauswahl
In Betrieb.
Zeitauswahl 25’ Ubergang zur Programmanwahl
Im Alarmfall AL-X Ruckstellung des Alarms

Pfeile Programmanwahl PO1 Zunahme / Abnahme der Programmnummer
Temperaturauswahl 60° Zunahme / Abnahme der Temperatur
Zeitauswahl 25’ Zunahme / Abnahme der Zeit

Start / Stop | Programmanwahl PO1 Zyklusstart mit den letzten angewahlten Parametern
Zeitauswahl 25’ Zyklusstart mit den letzten angewahlten Parametern
Temperaturauswahl 60° Zyklusstart mit den letzten angewahlten Parametern
In Betrieb Fir das ausgewahlte Programm
Im Alarmfall AL-X Ruckstellung des Alarms

Prog. (x3) | Gerét steht still | | Wechsel in den Programmiermodus

4.5. Auf dem Display angezeigte Information

Das Display zeigt verschiedene Informationen wie beispielsweise die Programm-Nummer,
die verbleibende Restzeit oder die Solltemperatur an. Diese Information kann je nach
Geratezustand variieren.

Das Uhrensymbol blinkt bei in Betrieb befindlichem Gerat.

Bei eingeschalteter Heizung zeigt der Pfeil neben dem Thermometer nach oben.

G20 POS
A45°C rmm

Die folgende Tabelle zeigt die verschiedenen Informationen und die Bedingungen, unter
denen diese angezeigt werden.

Display Zustand des Gerétes Anmerkungen
MP Eingeschaltet (2 s) Anzeige der Softwareversion
END Beendigung / Schongang zur| Zyklusende / Phase zur Vermeidung von Faltenbildung ©

Vermeidung von
Faltenbildung

AL-X Alarm Anzeige eines Alarms, siehe Abschnitt 5

(2) Die Lange der Phase Ende / Vermeidung von Faltenbildung betragt hdchstens 99
Minuten. Wahrend dieser Zeit ertont alle drei Minuten ein akustisches Signal um darauf
hinzuweisen, dass der Zyklus beendet ist. Nach Ablauf von 99 Minuten wechselt das Geréat in
den Wartezustand.
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4.6. Durchfihrung eines Trockenvorgangs bei Verwendung eines
Standardprogramms

Bei in WARTESTELLUNG befindlichem Geréat die Pfeile zur Anwahl der gewiinschten
Programm-Nummer driicken.

Sobald das Display das gewtinschte Programm anzeigt, die Taste START/STOP drlcken,
woraufhin das gewtlinschte Programm startet.

4.7. Durchflihrung eines Trockenvorgangs bei Verwendung von
anwenderdefinierten Werten

Bei in WARTESTELLUNG befindlichem Geréat die Taste SELECT drlicken bis die
Temperatur von 60° (Trockentemperatur) blinkt und diese dann mit Hilfe der Pfeile andern.

Die Taste SELECT erneut driicken bis die Trockenzeit von 25' angezeigt wird und die Zeit mit Hilfe
der Pfeile andern.

START/STOP drucken, um die Ausfuhrung des Trockenvorgangs zu starten.

Diese Werte kénnen auch bei laufendem Gerat gedndert werden.
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5. ALARME UND MELDUNGEN

Die Alarme fiir das Offnen der Tir oder des Filters bringen eine Unterbrechung des laufenden
Programms mit sich. Sobald die den Alarm auslésenden Bedingungen wieder verschwunden
sind, kann der Trockenvorgang an der Stelle fortgesetzt werden, an der er unterbrochen worden
ist. Alle weiteren Alarme bedingen einen Programmhalt und das Erténen eines akustischen
Hinweises. Dieses Signal kann durch Driicken der SELECT-Taste oder durch Beseitigung der
Alarmursache wieder geldscht werden.

Die folgende Tabelle enthalt eine Auflistung der verschiedenen Alarme und der moéglichen

Behebungsmalnahmen.
Alarm Bedeutung Mogliche Behebungsmalinahmen
AL-1 Geratetlr offen * Geratetlir schlielRen
AL-2 Filterabdeckung offen | * Filterabdeckung schlief3en.
AL-3 Keine Flamme * Sicherstellen, dass der Hahn fir die Gasversorgung gedffnet
ist.
*Sicherstettendassder Bruck—stimmt—Siehe 35
AL-4 Unterdruck fehlt oder | * Sicherstellen, dass die Auslassleitung frei ist und
Luftfluss uberprufen, dass die Strecke nicht zu lang ist.
ungenlgend * Sicherstellen, dass der Filter sauber ist.
* Sicherstellen, dass die Turbine des Ventilators sauber
fusselfrei ist.
AL-5 Uberlast Motor - * Sicherstellen, dass die Ablassleitung richtig
Ventilator angeschlossen ist und dass keine freie Abfuhr
vorhanden ist.
AL-6 Ubertemperatur * Sicherstellen, dass der Luftfluss stimmt.
* Sicherstellen, dass der Gasdruck stimmt.
Hinweis: das Sicherheitsthermostat muss wieder eingesetzt
werden
AL-7 Filter verschmutzt * Filter reinigen.
* Den Filter haufiger reinigen.
AL-8 Ubertragung * Den Zustand der Ubertragung zur Trommel Uberprifen.
Den zustandigen Kundendienst informieren.
AL-9 Sondenalarm * Problem an den Temperatur und/oder Feuchtigkeitssonden.
Den zustandigen Kundendienst informieren.

Sollte einer der zuvor beschriebenen Alarme fortbestehen, so wenden Sie sich bitte an den
zustandigen Kundendienst. Die Seriennummer des Gerates sollte in diesen Momenten stets
verfligbar sein.
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6. PROGRAMME BEARBEITEN

Die Taste PROG bei eingeschaltetem Waschetrockner und ohne in Ausfiihrung
befindliches Programm dreimal driicken. Der Mikroprozessor fordert daraufhin die Eingabe eines
Passwortes (Code).

PASSWORD

* % k% %

Fir den Zugang des Anwendermenus muss der Code 1-3-5-7 eingegeben werden.
Mit den Tasten INC (A) und DEC (v) kdnnen die Zahlen geandert und mit der Taste
SELECT von einer Zahl zur nachsten wechseln. Nach erfolgter Eingabe der vier Zahlen
die Taste SELECT drucken, um in das Anwendermenul zu gelangen.

PASSWORD

1-3-5-7

Nach Driicken der Taste SELECT erscheint das Anwenderment im Sinne der
folgenden Darstellung auf dem Bildschirm.

TYPE MENU
COUNT
EDIT

EXIT

Nach erfolgter Auswahl der Option EDIT mit Hilfe des Cursors wird die Taste SELECT
gedrickt, um in das Menl EDIT (bearbeiten) zu gelangen.

TYPE MENU
OPTION
COUNT EDIT
EXIT
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Anschliel3end erscheint das Menl EDIT, in dem alle Programme bearbeitet werden
konnen. Der Anwender kann hier die in der folgenden Tabelle dargestellten Parameter
nach seinen Wunschen fur jedes einzelne Programm andern bzw. anpassen.

PROGRAM 001
TEMPER. 060
TIME 010
AG. TIME 060
HUMIDITY 050
COOL TIME 005

PROGRAM: Bei auf PROGRAM befindlichem Cursor kann mit Hilfe der Tasten INC (A) und DEC
(v) vom einem Programm in ein anderes gewechselt werden (es sind 9 Programme verfiigbar). Mit
Hilfe der Taste SELECT wird das zu andernde Programm ausgewahlt und der Cursor wechselt auf
die Option TEMPER.

TEMPER: Bei auf TEMPER befindlichem Cursor kann mit Hilfe der Tasten INC (A) y DEC (v) die
Temperatur des zuvor angewahlten Programms geandert werden. Mit Hilfe der Taste SELECT
wird die durchgefiihrte Anderung der Temperatur bestatigt, woraufhin der Cursor auf die folgende
Option TIME wechselt.

TIME: Bei auf TIME befindlichem Cursor kann mit Hilfe der Tasten INC (A) y DEC (v) kann die
Zeit des zuvor angewahlten Programms geandert werden. Mit Hilfe der Taste SELECT wird die
durchgefiihrte Anderung der Zeit bestatigt, woraufhin der Cursor auf die folgende Option
AG.TIME wechselt.

AG. TIME: Bei auf AG TIME befindlichem Cursor kann mit Hilfe der Tasten INC (A) und DEC (v)
die Zeit geéndert werden, die der Waschetrockner zur Umkehr der Trommeldrehrichtung bendtigt.
Mit Hilfe der Taste SELECT wird die durchgefiihrte Anderung der Zeit bestatigt, woraufhin der
Cursor auf die folgende Option HUMIDITY wechselt. Werkseitig wird davon abgeraten, Werte
unterhalb von 50” einzugeben.

HUMIDITY: Bei auf HUMIDITY befindlichem Cursor kann mit Hilfe der Tasten INC (A) und DEC
(v) die gewiinschte relative Feuchtigkeit des zuvor angewahlten Programms geandert werden.
Mit Hilfe der Taste SELECT wird die durchgefiihrte Anderung der relativen Feuchtigkeit bestétigt,
woraufhin der Cursor auf die folgende Option COOL TIME wechselt.

HINWELIS 1: Das Gerat kann auch bei Bekanntsein des Feuchtewertes nur dann
ordnungsgemal arbeiten, wenn die Option Feuchtigkeitssteuerung verflgbar ist, was bei
Standardgeraten nicht der Fall ist.

HINWEIS 2: Betragt der eingegebene 0, so lauft das Programm entsprechend Zeitmodus ab. Das
bedeutet, dass der Waschetrockner den jeweiligen Zyklus beendet, sobald die im Programm
ausgewahlte Zeitdauer abgelaufen ist. Der Feuchtigkeitssensor kommt in diesem Fall nicht zum
Einsatz.

COOL TIME: Bei auf COOL. TIME befindlichem Cursor kann mit Hilfe der Tasten INC (A) und
DEC (v) die Abklhldauer nach Beendigung des zum zuvor angewahlten Programms
gehorenden Trockenvorgangs geandert werden. Mit Hilfe der Taste SELECT wird die
durchgefiihrte Anderung der Abkihldauer bestéatigt.

Die Taste PROG im Anwenderment dricken, um das Zahlerment zu verlassen. Bei auf
EXIT befindlichem Cursor muss die Taste SELECT gedrlickt werden, um das Techniker-Meni
verlassen und zum Hauptmend fur die Programme zurtickkehren zu kénnen.
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Die folgende Tabelle zeigt die Parameter der verschiedenen Programme in der

Standardeinstellung:

EMPFOHLENE ZEIT PRO
PROGRAMM ANWENDUNG TROCKENVORGANG UMDRE-
HUNG
Minut °C % R.F.
1 HANDTUCHER 30 80 25 70
2 BAUMWOLLE 1 35 75 25 70
3 BAUMWOLLE 2 40 65 30 70
4 SYNTHETIKFASER 20 60 30 70
5 EMPFINDLICHE 25 45 30 70
WASCHE
6 INTENSIV 1 20 75 30 70
7 INTENSIV 2 30 75 30 70
8 EXTRA 1 15 90 20 30
9 EXTRA 2 20 90 15 30
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7. STEUERUNG DER RESTFEUCHTE (auf Wunsch erhaltlich)

Bei der Steuerung der Restfeuchte handelt es sich um ein System, das automatisch die
Dauer des Trockenvorgangs fir die jeweilige Stoffart und Trommelflllung einstellt, um so die
optimale Funktionsweise in Bezug auf Dauer und Verbrauch sicherzustellen.

Die Feuchtigkeitssonde zeigt den Wert der relativen Feuchtigkeit an und der
Mikroprozessor unterbricht die Trockenphase bei Erreichen des vom Bediener eingestellten
Sollwertes. Anschlielend wird der Cool Down Vorgang zum schrittweisen Abkuhlen der
Wasche durchgeflihrt.

Die vorgegebenen Programme des Mikroprozessors verfiigen tber defaultmafig
vorgegebene Werte fir die relative Feuchtigkeit. Siehe hierzu die Tabelle in Kapitel 6.

Zum Andern der in den vorgegebenen Programmen angegebenen Werte fir die relative
Feuchtigkeit muss die Taste SELECT gedrickt und anschliefiend der jeweils gewlinschte Wert
mit Hilfe der Pfeile auf der Tastatur erhéht bzw. gesenkt werden. Sollen die Werte eines
Programms dauerhaft gedndert werden, so muss der Feuchtewert des gewlnschten Programms
im Sinne der Angaben im Kapitel 6 bearbeitet werden.

Die Feuchtigkeitsgrade, bei denen von trockener Wasche ausgegangen wird, schwanken
zwischen 15 und 35 % R.F. und sind von verschiedenen Parametern abhangig. Werkseitig wird
dem Anwender geraten, den flir seine Anwendungen jeweils optimalen Feuchtegrad selber zu
bestimmen.

7.1. Intelligentes Trocknen

Die Feuchtigkeitssteuerung verfligt serienmafig Gber das System zum intelligenten
Trocknen. Dieses System sucht die jeweils am besten geeignete Geschwindigkeit der
Trommeldrehung, damit der Waschetrockner wahrend des Trockenvorgangs stets die
hdchstmdgliche Wassermenge entnimmt, so dass die Trockendauer gesenkt und das
Leistungsvermogen des Gerates gesteigert wird.

Wird die Option Feuchtigkeitssteuerung aktiviert, so wird automatisch die Option Intel Dry
ebenfalls aktiviert.

Ist die Funktion Intel Dry aktiviert, so ist die Zeit zwischen jeder Drehungsumkehr
(Drehgang) fest und kann nicht geandert werden. Dieser Wert entspricht der Mindestdauer, die
zur Durchflihrung der Geschwindigkeitsanpassung erforderlich ist, und betragt 75 Sekunden.

Die Geschwindigkeitsanpassung besteht aus einer Versuchsphase und einer
Positionierphase.

Wahrend der Versuchsphase probiert der Mikroprozessor 7 verschiedene
Geschwindigkeiten aus, wobei mit dem niedrigsten Wert begonnen wird. Fur jeden einzelnen
Geschwindigkeitswert speichert der Mikroprozessor die Feuchtigkeit, die in der entnommenen
Luft festgestellt wird.

Gleich danach beginnt die Positionierphase, in der der Mikroprozessor bereits die
Geschwindigkeit mit dem héchsten Feuchtewert gespeichert hat. Die Trommel des
Waschetrockners dreht nunmehr bis zu Beginn der nachsten Geschwindigkeitsanpassung mit
dieser Geschwindigkeit.

Wahrend des Trockenzyklus' werden die Geschwindigkeitsanpassungen wie folgt
wiederholt:
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Wahrend des ersten Drehzyklus' erfolgt keine Geschwindigkeitsanpassung wahrend des
zweiten Zyklus' ja. Im dritten und vierten ebenfalls nicht, im funften ja, im sechsten und siebten
nicht, im achten ja und so geht es immer weiter.

7.2. Den Tasten zugeordnete Funktionen

Die im Folgenden beschriebenen Funktionen flhren nach Betatigung der verschiedenen
Tasten zu einer Anderung der Geratebedingungen.

Taste Zustand des Gerates Display Aktion

Select Programmanwahl PO1 Ubergang zur Temperaturauswahl
Temperaturauswahl 60° Ubergang zur Feuchtigkeitsauswahl
Anwahl des %20HR | Ubergang zur Programmanwahl
Feuchtigkeitsgehaltes
In Betrieb. )
Temperaturauswahl 60° Ubergang zur Feuchtigkeitsauswahl
In Betrieb. Anwahl des )
Feuchtigkeitsgehaltes 20%HR | Ubergang zur Temperaturauswahl
Im Alarmfall AL-X Ruckstellung des Alarms

Pfeile Programmanwahl PO1 Zunahme / Abnahme der Programmnummer
Temperaturauswahl 60° Zunahme / Abnahme der Temperatur
Anwahl des %X Zunahme / Abnahme der Feuchtigkeit
Feuchtigkeitsgehaltes

Start/Stop | Programmanwahl PO1 Zyklusstart mit den letzten angewahlten Parametern
Anwahl des %20HR | Zyklusstart mit den letzten angewahlten Parametern
Feuchtigkeitsgehaltes
Temperaturauswahl 60° Zyklusstart mit den letzten angewahlten Parametern
In Betrieb Fir das ausgewahlte Programm
Im Alarmfall AL-X Ruckstellung des Alarms

Prog. (x3) | Geréat steht still | | Wechsel in den Programmiermodus

7.3. Auf dem Display angezeigte Information

Das Display zeigt verschiedene Informationen wie beispielsweise die Programm-Nummer, die
verbleibende Restzeit, die Feuchtigkeit in Prozent oder die Solltemperatur an. Diese Information
kann je nach Geratezustand variieren.

Das Symbol % blinkt bei in Betrieb befindlichem Gerat.

Bei eingeschalteter Heizung zeigt der Pfeil neben dem Thermometer nach oben.

¥ 20m POS

a0

A45°C
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Die folgende Tabelle zeigt die verschiedenen Informationen und die Bedingungen, unter
denen diese angezeigt werden.

Display Zustand des Gerétes Anmerkungen
MP Eingeschaltet (2 s) Anzeige der Softwareversion
END Beendigung / Schongang zur| Zyklusende / Phase zur Vermeidung von Faltenbildung ®

Vermeidung von
Faltenbildung
AL-X Alarm Anzeige eines Alarms, siehe Abschnitt 5

(2) Die Lange der Phase Ende / Vermeidung von Faltenbildung betragt hochstens 99
Minuten. Wahrend dieser Zeit ertdnt alle drei Minuten ein akustisches Signal um darauf
hinzuweisen, dass der Zyklus beendet ist. Nach Ablauf von 99 Minuten wechselt das Geréat in
den Wartezustand.
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8. FORTGESCHRITTENER ANWENDER

Das Menu fir den fortgeschrittenen Anwender gestattet es, einige der Parameter des Original-
Waschetrockners anders einzustellen. Weiterhin kann die Geschwindigkeit der Trommeldrehung
von Hand eingestellt werden. Bei den Parametern, die im MenlU fir den fortgeschrittenen
Anwender eingestellt werden kdnnen, handelt es sich um folgende:

8.1. Intelligent dry - Intelligentes Trocknen
(Feuchtigkeitssteuerung erforderlich)

Die Feuchtigkeitssteuerung ist serienmafig mit dem System zum intelligenten Trocknen
ausgestattet. Verflugt der Waschetrockner also Uber die Feuchtigkeitssteuerung, so fuhrt das
Gerat die Trockenvorgange standardmaflig mit Hilfe des Systems INTELIGENT DRY (intelligentes
Trocknen) aus. Méchte der Anwender, dass der Waschetrockner zwar mit Feuchtigkeitssteuerung
aber ohne das System zum intelligenten Trocknen arbeitet, so kann dieses selbstverstandlich
deaktiviert werden. Hierzu wird der Cursor mit Hilfe der Tasten INC () und DEC () von YES nach
NO oder umgekehrt gebracht, woraufhin die durchgefilhrte Anderung mit der Taste SELECT
bestatigt und zur

nachsten Option
gewechselt wird.

INTELLIGENT DRY

YES /NO
4

8.2. Recirculating air - Luftumwalzsystem

(Luftumwalzsystem erforderlich)
Diese Funktion ist nur flr die Waschetrockner der Serie EXCELLENCE als Option in diesem

Menu verfiugbar. In diesem Fall ist das Gerat mit einem Luftumwalzsystem ausgeristet, das dank
des

eingebauten Mikroprozessors und der verstellbaren Schleuse den zirkulierenden Luftstrom an die
jeweilige Situation anpassen kann. Dieser Luftstrom kann auf vier verschiedene Arten angepasst
werden. Hierzu wird der Cursor mit Hilfe der Tasten INC () und DEC () von AUTO auf HIGH bzw.
von MEDIUM auf LOW gebracht, woraufhin die durchgefihrte Anderung mit der Taste SELECT
bestatigt und zur ndchsten Option gewechselt wird.

RECIRCULATING AIR

AUTO

4
HIGH MEDIUM LOW
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Werkseitig wird die Einstellung AUTO empfohlen. Hierbei handelt es sich um eine intelligente
Option, die wahrend des Trockenzyklus' standig den optimalen Luftstrom sucht, damit die
héchstmdgliche Menge an Wasser in der kirzest maglichen Zeit entnommen wird.

Bei der Option HIGH (hoch) wird die Schleuse maximal gedffnet, so dass der grofitmdglich
umgewalzte Luftstrom zum Einsatz kommt. Die Stellung der Schleuse wahrend des Zyklus' variiert
nicht.

Bei der Option MEDIUM (mittel) wird die Offnung der Schleuse auf einen Mittelwert begrenzt, so
dass der umgewalzte Luftstrom moderat ausfallt. Die Stellung der Schleuse wahrend des Zyklus'
variiert nicht.

Bei der Option LOW (niedrig) wird die Offnung der Schleuse auf einen niedrigen Wert
begrenzt, so dass der umgewalzte Luftstrom niedrig ausfallt. Die Stellung der Schleuse
wahrend des Zyklus' variiert nicht.

8.3. PAUSE TIME - Stillstandsdauer

Der Waschetrockner ist serienmafiig mit einer Umkehr der Trommeldrehrichtung ausgeristet.
Die Trommel muss notwendigerweise stoppen, um anschlieffend die Drehung in entgegengesetzter
Richtung starten zu kénnen. Der Parameter PAUSE TIME ermdoglicht es, die Stillstandsdauer der
Trommel wahrend der Umkehr der Trommeldrehrichtung zu definieren. Dieser Wert wird in
Sekunden angegeben. Um den auf dem Bildschirm angezeigten Wert zu andern, kann dieser
Parameter mit Hilfe der Tasten INC (A) und DEC (v) erhéht bzw. gesenkt werden. Die Taste
SELECT dient zum Bestatigen der vorgenommenen Anderung und fiihrt den Anwender zur
nachsten Option. Dieser Wert ist standardmafig auf 1 Sekunde eingestellit.

PAUSE TIME

01

8.4. PAUSE TEMP - Fur den Stillstand erforderliche Temperatur

Der zuvor definierte Parameter PAUSE TIME ist nur dann wirksam, wenn die programmierte
Temperatur unterhalb eines bestimmten Wertes liegt. Bei diesem Wert handelt es sich um PAUSE
TEMP. Die entsprechende Angabe erfolgt in °C. Ist die im entsprechenden Programm ausgewahlte
Temperatur niedriger als der in PAUSE TEMP definierte Wert, so wird die Trommeldrehung
wahrend der Drehungsumkehr unterbrochen. Diese Unterbrechungsdauer entspricht der im
Parameter PAUSE TIME festgelegten Zeit. Um den auf dem Bildschirm angezeigten Wert zu
andern, kann dieser Parameter mit Hilfe der Tasten INC (A) und DEC (v) erhdht bzw. gesenkt
werden. Die Taste SELECT dient zum Bestéatigen der vorgenommenen Anderung und fihrt den
Anwender zur nachsten Option. Dieser Wert ist standardmaRig auf 40 °C eingestellt.

PAUSE TEMP

40
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8.5. Drum speed - Trommelgeschwindigkeit

Ist das Gerat werkseitig so eingestell, dass die Trockenzyklen ohne die
Feuchtigkeitssteuerung HUMIDITY CONTROL (NO) ausgefuhrt werden oder bei Deaktivierung
des Systems zum intelligenten Trocknen INTELLIGENT DRY (NO), wird diese Option angezeigt,
die es dem fortgeschrittenen Anwender ermdglicht, die Geschwindigkeit der Trommeldrehung
einzustellen. Die eingestellte Geschwindigkeit ist dann fur die Dauer des gesamten Trockenzyklus'
fest und wird aulerdem durch Programmierung des Reglers begrenzt.

DRUM SPEED

55 %

Der Wert fur diesen Parameter wird in % des Hochstwertes fur die Trommeldrehung
angegeben. Wird dieser Wert nicht vom Anwender geandert, so entspricht die
Drehgeschwindigkeit des Gerates der Nenngeschwindigkeit.

Die folgende Tabelle enthalt die jeweilige Nenngeschwindigkeit fir die verschiedenen
Modelle, sowie die Mindest- bzw. Hochstwerte flr die entsprechende Abweichung in %. Alle
aulerhalb dieser Bereiche befindlichen Werte werden automatisch von der Software abgelehnt. In
diesen Fallen kann das Gerat nur mit dem fir den jeweiligen Bereich geltenden Grenzwert
betrieben werden (hierbei kann es sich um den héchsten oder niedrigsten Grenzwert handeln).

Nenn- Nenn- Mindest- Mindest Hochst- Hochst-
Modell geschwin- wert | geschwin- | -Grenz- | geschwin- Grenz-

digkeit (%) digkeit wert digkeit wert (%)

(UpM) (UpM) (%) (UpM)
DS-45D/60D/80D 37 55 30 45 43 65

Fir ein klares Plus an Sicherheit wird der Frequenzwandler eines jeden Gerates mit Hilfe
der Programmierung auf die Werte fur die Mindest- und Hochstgeschwindigkeit im Sinne dieser
Tabelle begrenzt, um das Uberschreiten dieser Grenzwerte auch dann zu verhindern, wenn ein
Versuch Uber die Einstellung in diesem Menu erfolgen sollte.
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9. WARTUNG

Der gefahrlichste Feind des Waschetrockners sind Fusseln oder Flusen. Das Gerat im
Allgemeinen und seine Bestandteile sollten fusselfrei gehalten werden, um Betriebsstorungen
vorzubeugen.

Mindestens einmal pro Monat sollte das Gerat abgesaugt und griindlich gereinigt werden.

Das Leistungsvermogen des Gerates hangt in nicht unerheblichem Malde von der
Sauberkeit seiner Bauteile ab.

Bei der Schmierung der Kugellager handelt es sich um eine Dauerschmierung.

9.1. Flusenfilter

Werkseitig wird empfohlen, den Flusenfilter alle vier bis sechs Stunden zu reinigen, um das
optimale Leistungsvermogen des Gerates zu gewahrleisten.

Zum Reinigen des Filters, den Verschluss im unteren Bereich der Geratetir 6ffnen. Der Filter
kann dann auf einfache Art und Weise durch entnommen werden, da er lediglich auf den
Flhrungen verschoben wird. Den Filter grandlich reinigen. Auch wenn die vollstdndige Entnahme
des Filters zu Wartungszwecken nicht zwingend notwendig ist, so kann er doch mit einer Blrste
oder einem Besen von Schmutz befreit werden. Die Flusen in ein entsprechendes Sammelgefal
entleeren. Die ordnungsgemale Wartung des Filters ist Voraussetzung fir eine gute
Luftzirkulation und Verbesserung des Leistungsvermogens des Gerates. Siehe Abschnitt 2.1.

9.2. Heizbatterie

Im Falle der elektrischen Heizung ist der Flusenfilter alle zwei Monate zu reinigen. Gleichzeitig
ist der Staub zu entfernen, der sich auf der Batterie angesammelt hat, um unnétige Risiken zu
vermeiden.

Im Falle der dampfbetriebenen Heizung bzw. der mit thermischem Fluid betriebenen Heizung ist
der Flusenfilter alle zwei Monate zu reinigen. Gleichzeitig ist der Staub zu entfernen, der sich
neben der Batterie angesammelt hat. Nach drei Jahren sollte eine griindliche Reinigung der
Batterie unter Verwendung von Druckluft erfolgen. Entgegen der Luftrichtung vorgehen. Wird die
Vorrichtung in Querrichtung Uber die Fligel geschoben, kdnnen diese beschadigt werden.

9.3. Luftabzug

Einmal pro Jahr die Schaufeln der Abzugsvorrichtung und der Auslassleitung grundlich
reinigen. Verstopfte Schaufeln und Leitungen erschweren die Luftzirkulation.

94. Antriebsriemen

Einmal pro Jahr die ordnungsgemafe Spannung des Riemens Uberprifen.

Bei ungenugender Spannung kann es zu vorzeitigem Verschleily des Riemens kommen.
Eine UbermaRige Spannung kann zu Schaden der Kugellager im Motor oder der
Trommelachse fihren.

Setzen Sie sich hierzu bitte mit dem zustandigen Kundendienst in Verbindung.
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10. STORUNGEN UND BEHEBUNGSMASSNAHMEN

10.1. Tabelle Stoérung / Ursache / Behebungsmallnahme

Stdrung Ursache BehebungsmalRhahme
Die Zeit steht auf 0 Eine richtige Zeit anwahlen.
Geratetur offen Geratetur schlieRen.
Abdeckung offen Filterabdeckung schlieRen.
Mikroschalter far Den Mikroschalter fur die Abdeckung
Der Waschetrockner | die Abdeckung/ oder Geratetur auswechseln.
startet nicht Geratetlr
beschadigt

Not-Aus-Knopf

Eine viertel Umdrehung zum

Keine elektrische
Leistung

Den Hauptschalter in der Stellung ON

Den ordnungsgemalen Zustand der

Den richtigen Spannungswert im Netz

Zeitschalter in Cool
Down

Die angewahlte Zeit verlangern.

Die Heizung empfangt

Thermostat und Schaltplatte der
Steuerung Uberprifen.

trocknet ungenugend

Luftfluss ungenigend

E:irz:/\:]?(;s&hetrockner kein ON-Signal Sicherheitsthermostat Uberprifen (1)
Gas-Alarm Ruckstellung des Alarms vornehmen
Dampfdruck zu Den Dampfkessel einschalten.
niedrig
Zyklusdauer zu Zyklusdauer verlangern.
kurz

Flusenfilter reinigen.
Der Wischetrockner Sicherstellen, dass die Auslassleitung

sauber ist und nicht blockiert wird.

Die Schaufeln des Ventilators/Abzugs

Auslassleitung zu lang.

Sicherstellen, dass der Raum Uber
ausreichend Einlasse fur Frischluft

(1) Zum Zuricksetzen des Sicherheitsthermostaten, die schwarzen Plastikknopf entfernen und

den Knopf im hinteren Bereich des Gerates driicken. Abdeckung wieder anbringen. Sollte

das Problem wiederholt auftreten, setzen Sie sich bitte mit dem zustandigen Kundendienst

in Verbindung.

(2) Zum Zuricksetzen eines Gas-Alarms, den schwarzen Plastikknopf im hinteren Bereich
des Geréates driicken. Sollte das Problem wiederholt auftreten, setzen Sie sich bitte mit
dem zustandigen Kundendienst in Verbindung.

In allen anderen Fallen setzen Sie sich bitte mit dem zustandigen Kundendienst in Verbindung.
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11. HINWEISE ZUR ENTSORGUNG DES GERATES.

176

Ausschlieflich fur die Europaische Union.
Dieses Gerat ist mit dem folgenden Symbol gekennzeichnet.

Dieses Symbol bescheinigt die Ubereinstimmung des Geréates mit den entsprechenden
gutigen europaischen Verordnungen, denen zufolge das Gerat (oder seine
Bestandteile) zu einer entsprechenden Sammelstelle flir elektrische und elektronische
Gerate zu bringen ist und auf keinen Fall in den Hausmull gegeben werden darf.
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MANUALE D'USO
Asciugatrici DS-45D/60D/80D
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1. SICUREZZA

Leggere il presente manuale prima di utilizzare o installare I'asciugatrice.
Conservare questo manuale in un luogo sicuro per future consultazioni.
Questo manuale deve essere consegnato insieme alla macchina in caso di vendita a terzi.
Utilizzare la macchina solo per I'asciugatura professionale di fibre tessili dopo il lavaggio in
acqua.
Se si avverte odore di gas:
e Chiudere I'alimentazione principale del gas e aerare la stanza.
e Non accendere le luci o collegare un apparecchio elettrico.
e Non usare il telefono nella stessa stanza.
Non lasciare benzina o altri liquidi o gas infiammabili vicini all'asciugatrice.
Non asciugare prodotti che siano stati trattati o che sviluppano vapori o elementi inflammalbili.
Osservare sempre le istruzioni descritte sulle etichette dei materiali da asciugare.
Non lasciare I'asciugatrice in funzione senza sorveglianza.
Non permettere I'accumulo di lanugine, polvere o sporcizia intorno alla
macchina.
Non versare acqua all'asciugatrice

Non & consigliabile fermare I'asciugatrice prima della conclusione del ciclo, per esistere
un rischio di combustione spontanea.

E opportuno togliere il carico non appena completato il ciclo, questo riduce il rischio di una
combustione spontanea.

Esiste un pericolo ustioni durante le operazioni di ritiro del bucato prima della fine del ciclo, nel
caso di selezionare una temperatura di asciugatura elevata.

In caso di interruzione della corrente, & necessario aprire lo sportello dell'asciugatrice per
evitare la combustione spontanea del carico.

La manutenzione e installazione possono essere eseguite solo da personale qualificato.

Chiudere o scollegare tutte le alimentazioni della macchina alla fine di ogni giornata di lavoro o
prima di rimuovere qualsiasi coperchio di protezione per la pulizia, manutenzione o prove.

Si raccomanda l'installazione di flange con materiale flessibile per evitare che le vibrazioni
dell'aria possano produrre dei rumori eccessivi durante l'installazione.

Non usare una macchina a gas all'interno di zone in cui viene usato PER (Percloroetileno)
come solvente, poiché a contatto con la famma produce gas tossici e corrosivi.

Il fabbricante si riserva il diritto di apportare future modifiche senza previo avviso.
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2. CARATTERISTICHE GENERALI

Le nostre asciugatrici nei loro diversi modelli e complementi sono state progettate per
soddisfare i piu elementari standard di prestazioni, affidabilita e asciugatura.

Di serie, la macchina, & equipaggiata con il sistema COOL DOWN (raffreddamento progressivo)
per evitare le ustioni ogni volta che si estrae il carico oltre a una possibile combustione
spontanea. Evita anche la formazione di pieghe nel caso di biancheria delicata.

Apparecchiatura di base:
e Sistema di riscaldamento a gas, elettrico, a vapore o olio termico.
e Sistema di flusso dell'aria radiale - assiale.
e Sistema di Cool-Down.
¢ Inversione di rotazione del tamburo.
e Tamburo di acciaio inossidabile.
e Modello analogico: Termostato regolatore della temperatura.
e Modello analogico: Temporizzatore regolazione del tempo di asciugatura.
e Modello digitale: Sistema elettronico di controllo tramite microprocessore.
e Modello digitale: Spie luminose e acustiche alla fine del processo.
¢ Modello digitale: Velocita di rotazione del tamburo modificabile.

e Modello EXCELLENCE: Sistema di Controllo dell'umidita residua con asciugatura
intelligente (velocita variabile per tutta la durata del ciclo). Sistema di ricircolo dell'aria
calda con controllo progressivo tramite sensore dell'umidita. Isolamento termico integrale.
Sportello con doppio vetro. Sistema antincendio.

Apparecchiatura a scelta:
e Sistema di Controllo dell'umidita residua con asciugatura intelligente.
¢ Mobile di acciaio inossidabile.
¢ Frontale di acciaio inossidabile.
e Sportello con doppio vetro.
e Sistema antincendio.
¢ Alimentazione a tensioni diverse.
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Le caratteristiche tecniche per ogni modello sono indicate nella seguente tabella:

DS-45D DS-60D DS-80D
MODELLO STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
Volume del tamburo L 896 896 1202 1202 1500 1500
Capacita (Rel. 1:18) kg 50 50 66.8 66.8 83 83
Capacita (Rel. 1:20) kg 44.8 44.8 60.1 60.1 75 75
Produzione kg/h 90 117 120 156 150 195
Diametro tamburo mm 1225 1225 1225 1225 1225 1225
Profondita tamburo mm 760 760 1020 1020 1252 1252
Motore tamburo kW 0.75 0.75 1.1 1.1 1.5 1.5
Motore ventilatore kw 1.1 2.2 1.1 2.2 1.1 2.2
Volume dell'aria m°h 3000 4500 3000 4500 3000 4500
Riscaldamento elettrico kW 54 54 72 72 72 72
Riscaldamento a gas kW 60 60 90 90 120 120
Consumo GLP Kg/h 4.7 4.7 7.0 7.0 9.3 9.3
Consumo Gas Naturale m°/h 5.1 5.1 7.6 7.6 10.1 10.1
Riscaldamento a vapore (8 bar) | Kg/h 121 121 170.77 170.77 170.77 170.77
Riscaldamento A. termico (180°)| m*h 7 7 10 10 10 10
Peso netto (Risc. Elettrico) Kg 395 395 529 529 657 657
Emissioni di rumore dB 67 67 67 67 67 67

2.1. Componenti

Comando del tempo (modello analogico):

E azionabile dall'esterno e pud essere graduato da 0 a 60 minuti. Questo controllo consiste in

due fasi di regolazione che sono:

o Durata dell'asciugatura.
e Durata del Cool-Down (Ultimi 6 Min.)

Comando della temperatura (modello analogico):

Un termostato, attivato dall'esterno, mantiene la temperatura costante all'interno
dell'asciugatrice. Questo & regolabile da 0 a 90° con il fine di lavorare con la temperatura
ottimale per ogni tipo di tessuto.
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Comando della macchina (modello digitale):

Il controllo della macchina & eseguito tramite un microprocessore elettronico che controlla
I'attivazione e la disattivazione di ciascun sistema. La comunicazione con l'utente avviene
tramite una tastiera, con un display posto sulla parte anteriore superiore della macchina.

Il microprocessore ha incorporato 9 programma che I'utente pud modificare.
Un sensore di temperatura digitale, situato nella parte inferiore del tamburo, viene utilizzata per
mantenere costante la temperatura all'interno dell'asciugatrice. La temperatura desiderata viene

regolata tramite il controllo elettronico sopra descritto e ci permette di modificare i valori compresi
tra 0 e 95°C in modo da lavorare con la temperatura ottimale per ogni tipo di tessuto.

La sonda fornisce un segnale alla piastra elettronica ed & quest'ultima che attiva o disattiva la
parte di riscaldamento.

Il controllo del tempo & realizzato internamente nel microprocessore.
Alla fine di ogni ciclo (Asciugamento + Cool-Down), si attiva automaticamente il ciclo antipiega. Il
microprocessore ha incorporato alcuni segnali che indicano la necessita di pulire il filtro.

Riscaldamento:

Il sistema di riscaldamento & disponibile elettrico, a gas, o fluido termico (vapore o olio
termico). La batteria di riscaldamento & situata sulla parte superiore della macchina.

Filtro della lanugine:

Il filtro & accessibile direttamente dall'apertura del cassetto situato nella parte centrale
dell'essiccatoio, sotto lo sportello di carico e scarico del bucato. Ha lo scopo di separare lanugine,
pelurie e possibili materiali solidi che rilascia il materiale asciugato, evitando in questo modo che
possa entrare nell'elica del ventilatore aspiratore. La lanugine viene accumulata nel filtro.

Il cassetto & dotato di due chiusure da premere simultaneamente per sbloccarlo. Queste chiusure
hanno anche la funzione di manici e una volta sbloccato il cassetto, & sufficiente tirare al massimo
verso l'esterno. Il cassetto € montato su guide telescopiche che consentono di scorrere quanto
basta fino a raggiungere I'apertura massima affinché il filtro sia completamente accessibile.
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Per garantire una maggiore durabilita, il filtro & stato costruito con una rete di acciaio inossidabile. Si
raccomanda di pulire il filtro con uno spazzolino privo di setole metalliche o di altri materiali troppo
rigidi. Si pulisce direttamente con la mano, per prudenza si raccomanda di utilizzare guanti di
protezione.

E consigliabile pulire il filtro ogni 4 o 5 ore di funzionamento. Vedi capitolo 9 manutenzione.

LE PRESTAZIONI DELL'ASCIUGATRICE DIPENDONO SOPRATTUTTO DALLA
BUONA MANUTENZIONE (PULIZIA) DI QUESTI ELEMENTI.
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2.2. Vista generale e dimensioni

DIMENSIONI GENERALI:

MODELLO DS-45D DS-60D DS-80D
A 1270 1270 1270
B 1085 1345 1577
C 2380 2380 2380
D 950 950 950
E 802 802 802
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3. INSTALLAZIONE

Realizzare l'installazione secondo le normative vigenti
3.1 Ubicazione.

3.1.1. Trasporto e deposito in magazzino.

La macchina deve essere trasportata sempre sopra il pallet e I'imballaggio originale per garantire
l'integrita. Trasportare la macchina fino al luogo definitivo di lavoro.

Rimuovere l'imballaggio e controllare che non vi & stato nessun danno durante il trasporto. Non
installare o conservare l'asciugatrice alle intemperie.

Se la macchina deve essere immagazzinata per un periodo, coprirla con I'imballaggio originale
per proteggerla dagli agenti esterni e conservarla in condizioni ambientali ottimali. Inoltre, si
raccomanda di staccare la spina di alimentazione elettrica, a vapore o a gas.

3.1.2. Situazione.

Installare la macchina in un locale ampio per ottenere delle condizioni di lavoro efficienti e per
garantire uno spazio adeguato al personale utente della macchina.

La posizione definitiva della macchina deve consentire un utilizzo corretto. Devono essere
osservate le distanze indicate nel disegno sottostante, per permettere una corretta
manutenzione del personale autorizzato.

600 mm min.
& A—I |_7 50mm min.
r-——————"7"7"7"7—= n
I il
SECADOR l SECADOR I
DRYER ' DRYER |
SECHOIR [ SECHOIR 1'
TROCKNER I TROCKNER I
50mm min. —= |=— : :
Lo _ J
1?;3\
\\‘1\\\\

Spazio minimo di manovra: 1,50 m. sulla zona frontale e il resto in base allo schema.
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Una volta collocato al suo posto di lavoro finale, estrarre i due pattini di legno che ¢é fissato
I'essiccatore dal fondo della base 4 viti M10x70 sono situati 12 centimetri dalle estremita. Vedere la
procedura nelle immagini seguenti. Dopo aver rimosso i pattini, abbassare la macchina e livello
usando i piedini di livellamento (vedere la sezione successiva "livellamento"). Salvare pattini con
imballaggio originale per eventuali movimenti futuri. Non spingere la macchina o superare gli
ostacoli senza pattini, la macchina € in pericolo di deformazione e malfunzionamenti.

Il tamburo non & dotato di ancoraggi per il trasporto.

1. SOLLEVARE CON PALLET

| 2. ALLENTARE CON LA CHIAVE N° 17 | | 3. RIMUOVERE LE VITI M10X70 |

BEE .

Ol >
S ke g‘i e .

4. RIMUOVERE | CORRIDORI DI LEGNO 5. POSIZIONARE | PIEDINI DI

LIVELLAMENTO
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3.1.3. Livellamento.

-Non fissare la macchina, disporla
semplicemente su una superficie
piana e livellata. Montare i 4 piedini
regolabili che vengono forniti
allinterno  della  macchina. E
importante un buon livello della base
per un corretto funzionamento.

Procedimento:

-Regolare i 4 piedini di livellamento per
garantire la stabilita e planarita della
macchina, controllando con una
livella. Dopo averli livellati, fissare il
dado con una chiave inglese.

-L'altezza massima di regolazione per
I'altezza dei piedini di livellamento &
di 25mm.
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3.2. Estrazione dell’aria

3.2.1. Presa dell'aria fresca
Per ottenere le migliori prestazioni e ridurre i cicli di asciugatura al massimo, & necessario
assicurarsi che entra aria fresca dall'esterno del locale.
E consigliabile montare la presa dell'aria fresca dietro I'asciugatrice.

[Ty

La sezione della presa d'aria fresca deve essere di almeno 4 volte superiore alla sezione
del tubo di uscita dell'aria.

Nota: La sezione della presa d'aria fresca equivale alla sezione da cui I'aria puo fluire senza la
resistenza dovuta alle barre o griglie installate all'ingresso. Non dimenticare che spesso la griglia
o le sharre possono occupare gran parte della sezione d'ingresso.

3.2.2. Tubo di scarico

L'aria umida deve essere canalizzata verso I'esterno attraverso una tubatura con un
diametro netto corrispondente al diametro esterno del tubo di uscita del vapore, situato nella
parte posteriore della macchina. L'aria di scarico deve essere condotta verso I'esterno del locale
di lavoro e non deve essere collegata ad altri fumaioli gia in uso gia utilizzati per estrarre i fumi di
altri combustibili.

La posizione di questi condotti deve corrispondere ai limiti stabiliti dalla normativa termica
ambientale. Utilizzare un tubo in materiale resistente alla temperatura (150°C). Non lasciare mai il
tubo in prossimita di materiali infiammabili o suscettibili di deformazione a causa dell'eccesso di
temperatura.

Il tubo deve essere liscio sulla parte interna. E importante che non ci siano elementi che
disturbano il percorso dell'aria o che possono raccogliere lanugine (viti, rivetti,...).Devono essere
previsti sistemi per l'ispezione e la pulizia periodica dei condotti.
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Si raccomanda che il tubo di uscita, sia il piu corto possibile. E consigliabile non superare gli 8
metri e 2 gomiti a 90° e che la pendenza sia del 2% verso I'esterno nelle sezioni orizzontali, per
prevenire il flusso della condensa alla macchina.

Nota: Per installazioni con piu metri lineari di tubo e/o pil gomiti consultare il servizio
tecnico. Potrebbe essere necessario espandere il diametro del tubo o anche installare
nell'installazione un aspiratore ausiliare.

E preferibile che ogni macchina sia dotata di un'uscita di vapore indipendente. Se non & possibile:

e E OBBLIGATORIO installare un non ritorno per ciascuna delle macchine prima di
raggiungere il tubo collettore.

e Sempre connessioniaY, maiaT.

¢ Aumentare la sezione prima della connessione in modo tale che la sezione finale & la
somma delle due precedenti.

=
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IMPORTANTE: Nel locale, devono essere previste delle prese d'aria fresca per consentire
l'ingresso del volume d'aria da estrarre (vedi paragrafo 3.2.1).

Di seguito riportiamo una tabella in cui & possibile consultare il diametro equivalente necessario
per collegare varie asciugatrici a un’uscita di vapore comune cosi come la superficie minima di
entrata di aria fresca (vedi paragrafo 3.2.1):
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Numero di asciugatrici | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Diametro del tubo di | 350 | 450 | 500 | 600 | 710 | 750 | 800 | 900 | 900 | 1000
uscita (mm)

Superficie minima 0.30| 0,60| 0,80 1,15/ 1,60| 1,80| 2,00| 2,50| 2,50| 3,15
d'ingresso dell’aria nel

locale (m?)
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3.3. Collegamento elettrico

Assicurarsi che le caratteristiche dell'alimentazione disponibile corrispondono a quelle della vostra
asciugatrice, indicate sulla targhetta delle caratteristiche e che la sezione del cavo e tutti gli altri
accessori della linea, sono in grado di fornire la potenza necessaria.

La macchina & fornita dalla fabbrica con I'impianto elettrico completo, quindi sara sufficiente

rimuovere il coperchio sul retro dell'asciugatrice e unire ciascuno dei terminali alle tre fasi L1,
L2, L3 e neutro N ai terminali dell'interruttore generale.

E OBBLIGATORIO inserire un interruttore magnetotermico e un differenziale tra la connessione
e la rete, la sensibilita del differenziale deve essere di 300mA. Una sensibilita superiore, per
esempio 30mA, solitamente presente negli impianti domestici, pud provocare malfunzionamenti

della macchina.

Collegare le tre fasi, il neutro nell'interruttore generale e il cavo di protezione a terra sul quadro

dei componenti elettrici in base alla seguente tabella (sezione in mm?).

E imprescindibile una corretta messa a terra per garantire la sicurezza degli utenti

e un buon funzionamento.

DS-45D DS-60D DS-80D
STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
230-400V 230-400V 230-400V 230-400V 230-400V 230-400V
Voltaggio e Cablaggio Standard v +N+G +N+G +N+G +N+G I+N+G I+N+G
Frequenza Hz 50/60 (1) 50/60 (2) 50/60 (1) 50 /60 (2) 50 /60 (1) 50 /60 (2)

% 3 Sezione cavi 230 | + T / Fusibile N°x mm2 /A

§ é Sezione cavi 230 Il + T / Fusibile N°x mm2 /A

Eo Sezione cavi 400 Ill + N+ T / Fusibile N°x mm2 /A 5x35/100 5x35/100 5x50/125 5x50/125 5x50/125 5x50/125
% %.j_ Sezione cavi 230 | + T / Fusibile N°x mm2 /A

§ E Sezione cavi 230 Ill + T / Fusibile N°x mm2 /A 4x1,5/20 4x1,5/20 4x15/32 4x15/32 4x1,5/32 4x15/32
&08 Sezione cavi 400 Ill + N+ T / Fusibile N°x mm2 /A 5x1,5/20 5x1,5/20 5x1,5/32 5x1,5/32 5x1,5/32 5x1,5/32

(1) E necessaria l'integrazione di 60 Hz

(2)  E necessaria lintegrazione di 60 Hz quando il riscaldamento & a gas

MOLTO IMPORTANTE

Controllare durante I'avvio che |'estrattore ruota nella direzione corretta.

A questo scopo, aprire lo sportello del filtro e verificare che ruota in senso orario.

Nel caso in cui non & corretto, invertire le due fasi della presa di corrente della

macchina.
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ATTENZIONE

Per i modelli con riscaldamento elettrico NON S| PUO realizzare il passaggio da 400V a
230V senza cambiare il contattore, I'interruttore generale e la sezione dei cavi.

A questo scopo, consultare il Servizio di Assistenza Tecnica.

Set di resistenze (Solo riscaldamento elettrico per passare esclusivamente da 230V a 400V).

La batteria elettrica della DS-45D consiste di 3 moduli di resistenze e la batteria elettrica delle DS-60D /
80D consistono di 4 moduli di resistenze. Le figure rappresentano un'immagine schematica dei
collegamenti, non una visione reale degli stessi.

400V 3+ —I— 230V 3+ —l—

oo —r

Morsettiera del motore del ventilatore.

400V 3+ J__ 230V 3+ J_—
c_© 9 @ g
U vf w U vf\ﬁ ‘

Interruttore generale, collegamento elettrico.

MACCHINA
NRST NRST
VIRILIE b
PIPIPIY PIP[Y
N L1L2L3 L1123
400V 3+ J_— 230V 3+ J_—
- RETE -
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3.4. Collegamento a gas (solo modelli a gas)

Le asciugatrici hanno un ingresso a 3/4". Tutti i modelli a gas sono predisposti per lavorare con
gas propano (GPL) o gas naturale (vedi targhetta delle caratteristiche dell'apparecchio).

Nota: L'asciugatrice & configurata per funzionare a una pressione di bruciatura e con un gas
uguale a quello indicato sulla targhetta delle caratteristiche. Verificare che il tipo di gas e il valore
di pressione del bruciatore corrispondono a quelli indicati sulla targhetta delle caratteristiche. In
caso contrario, si deve verificare con il fornitore.

Non collegare un tubo di diametro interno inferiore a quello richiesto dalla macchina.

Installare un regolatore di pressione (solo per GPL), una valvola manuale e un filtro del gas
davanti alla macchina. Assicurarsi che lo sporco non entra nella valvola durante il collegamento.

Eseguire un test di sgocciolamento con acqua e sapone o altro prodotto indicato per verificare
la tenuta dell'unita.

Per il gas propano GPL (G31) - regolatore da 37 mbar di precisione di fornitura e 10 Kg/h di
portata minima.

Per gas naturale (G20)-> senza regolatore, collegare direttamente alla linea (20 mbar) e
installare una valvola manuale.

L'asciugatrice originale pud essere consegnata con iniettori di 5,1 mm regolata a una pressione
di bruciatura di 8 mbar per funzionare con gas naturale oppure pud essere consegnata con
iniettori di 2,8 mm regolata a una pressione di bruciatore a 26 mbar per funzionare con gas
propano.

L'asciugatrice possiede degli iniettori di ricambio e una nuova targhetta delle caratteristiche se &
necessario installare il dispositivo per funzionare a un gas di tipo diverso, consentendo alla
macchina di essere installata anche in altri paesi con i principali combustibili

La tabella seguente mostra i tipi di gas e i paesi diversi, il diametro dell'iniettore e la pressione
del bruciatore adeguati per il corretto funzionamento.

DS-45D Potenza 60 kW / DS-60D Potenza 90 kW / DS-80D Potenza 120 kW

. . | Pressione | Pressione
Gas Gruppo Paese 'ger;t?n” di del
fornitura | bruciatore
G20 2E (and 2H) La maggiore parte dellUE 51 20 8
© G20 2H HU 5,1 20 8
© G20 2E+ FR, BE 4,2 20 17.7
2 G25 2E+ FR, BE 4,2 25 22
< G25 2L NL 4.8 25 12
3 G25 2LL DE 5,1 20 12
G25.1 2S HU 5,1 25 13.2
Gz.35 2Ls PL 5,5 20 14
o G30 3B/P 30mbar La maggiore parte del’lUE 2,8 30 26
3 2] 630 3B/P AT, DE, LU, NL 2,8 50 26
@ S| G30 | 3B/P 36mbar PL 2,8 37 26
% & |G30/G31| 3+ 28-30/37 | BE, CZ, ES, IT, GB, IE, PT, FR 2,8 28-30/37 26.2/35
© G31 3P LU 2.8 37 35
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3.5. Sostituzione degli iniettori.

Se l'apparecchio € installato in un paese in cui & necessario modificare il diametro degli iniettori
oppure, per funzionare, I'apparecchio deve essere installato con un altro tipo di gas omologato,
si consiglia di rivolgersi al servizio tecnico per realizzare la modifica.

Si prega di seguire queste istruzioni per modificare I'alimentazione da un gruppo di gas a
un'altro.

STRUMENTI NECESSARI
Chiave fissa n°13
Manometro
Cacciavite piatto
Inietiore di sostituzione (pud essere trovaio
nella BORSA APPESA vicino alla valvola).

PROCEDIMENTO:

Tutte le asciugatrici hanno un ingresso del gas da 3/4”. Non collegare mai un tubo con un
diametro inferiore a questo.

VALVOLA PER DS-45D DS-60D VALVOLA PER DS-80D

BORSA APPESA
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1- Individuare gli iniettori sul lato della scatola di combustione. Svitare l'iniettore fino a
completa estrazione con l'ausilio di una chiave (n° 13).

INIETTORI

CHIAVE
FISSAN° 13

BORSA

INIETTORI DA
SOSTITUIRE

ENTRATA
GAS 3/4”
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4- Svitare la vite dal foro (B) della valvola girando in senso antiorario.

FORO (B)

TUBO DEL
MANOMETRO

6- Togliere il tappo (C) dell'elettrovalvola.

TAPPO
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7- Regolare la vite (C) di entrata del gas fino a raggiungere la pressione richiesta secondo la
tabella a pagina 16. Non stringere troppo la vite di nylon poiché esiste il rischio di rompere
la molla interna e provocare una perdita di carburante.

VITE DI REGOLAZIONE
DELLA PRESSIONE

8- Montare di nuovo il tappo (C) dell'elettrovalvola.

9- Smontare il tubo del manometro.

10- Avvitare la vite (B).
-Quando la macchina e stata modificata per lavorare con un tipo di gas diverso da
guello specificato, € necessario inserire la nuova targhetta delle caratteristiche e

I'adesivo giallo corrispondente, che si trova all'interno del sacchetto di plastica dei
nuovi iniettori.
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3.6. Collegamento a vapore (solo modelli a vapore)
L'installazione dell'asciugatrice con riscaldamento a vapore (alimentati ad alta o bassa
pressione di vapore), deve essere conforme alle norme vigenti.

Le asciugatrici di solito funzionano in pressioni comprese tra 600KPa e 900KPa. Verificare la
pressione sulla targhetta CE e collegare la corretta pressione di funzionamento.

L'ubicazione della presa di vapore ¢ indicata nelle figure del paragrafo 3.9.

Il vapore deve essere installato in modo tale da giungere alla macchina in ottime condizioni. Non
condenso e priva di impurita.

Sull'ingresso delle macchina, oltre ad installare una valvola di chiusura manuale per la
manutenzione, si raccomanda d'installare anche un filtro.

Alcune raccomandazioni relative all'installazione del vapore:
e La conduttura principale deve avere un'inclinazione negativa dell'1%.

e La connessione fra la conduttura principale e quella derivata deve essere
realizzata sulla zona superiore della linea principale.

¢ Latubazione di derivazione alla macchina deve avere un'inclinazione negativa e
priva di sifone per evitare I'accumulazione di condensazione.
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Sull'uscita della condensa installare i seguenti componenti. Per agevolare l'installazione

indichiamo i codici di due marche di riferimento sul mercato;

(Manutenzione)

N° | Descrizione Codice Spirax-Sarco Codice TLV

1 | Valvola a sfera M10S2-RB BSP-1" BvV1 BSP-1”
(Manutenzione)

2 | Filtro Fig. 12 BSP-1” Integrato alla valvola di

sSpurgo
3 | Spurgo a boa FT14/14 (Selezione J3X-14 BSP-1”
orientamento) BSP-1"

4 | Valvola di ritegno LCV1 BSP-1” CK3TE BSP-1”

Valvola a sfera M10S2-RB BSP-1" BvV1 BSP-1”

-
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3.7. Collegamento dell'olio termico (solo modelli a olio termico)

L'installazione dell'asciugatrice con riscaldamento a olio termico deve essere conforme alle norme
vigenti.

Il cliente deve collegare I'olio diatermico alla macchina tramite la connessione a una valvola
(raccomandiamo 3 vie per favorire la circolazione dell'olio nel sistema, con un bypass alla
macchina quando non & necessaria l'erogazione di calore).

La macchina emette un segnale di 230V attivato quando & richiesto l'ingresso dell'olio.

La misura della valvola di alimentazione e svuotamento deve corrispondere alla pressione, portata
e temperatura adeguata in funzione delle esigenze della macchina. Il diametro non deve essere
inferiore alle flange di entrata e uscita dell'asciugatrice.

Le batterie dei essiccatori normalmente lavorano con flusso del fluido termico tra 7m3/h per la
DS-45D e 10m3/h per DS-60D / 80D, e una temperatura di entrata di circa 180°C.

PRECAUZIONE: UTILIZZARE SOLO COMPONENTI APPROPRIATI PER LA
PRESSIONE E LA TEMPERATURA ALLA QUALE SI STA LAVORANDO.
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Montaggio della batteria a gas, a vapore ed elettrica.

Nota: all'interno del cestello si trova una borsa di plastica con tutte le viti necessarie.

Procedura di montaggio della batteria a gas:

o

Smontare i pezzi del tetto 3 e 4 per accedere ai coperchi laterali1e2 e a
quello anteriore 5 che sono smontati dall’interno.

Posizionare la batteria 6 come mostrato dalla figura e fissarla con le viti
Far passare la guaina B del termostato nel tubo isolante A e posizionare
con la fascetta premontata nella batteria (vedi Fig. 1).

Posizionare i pannelli laterali 1 e 2 con le viti M5x10.

Montare la parte anteriore 5 e i pezzi del tetto 3 e 4 con le viti M5x40.
Collocare il coperchio posteriore 7 con le viti autofilettanti.

Procedura di montaggio della batteria a vapore:

1.

o

Smontare i pezzi del tetto 3 e 4 per accedere ai coperchi laterali1e2e a
quello anteriore 5 che sono smontati dall'interno.

Posizionare la batteria 6 come mostrato dalla figura e fissarla con le viti.
Far passare la guaina B del termostato nel tubo isolante A e posizionare
con la fascetta pre-montata nella batteria (vedi Fig. 1).

Posizionare il pezzo 8 (deviatore dell’aria) come mostra la figura e fissarlo
alla base e poi lateralmente con i rivetti.

Posizionare i pannelli laterali 1 e 2 con le viti M5x10.

Montare la parte anteriore 5 e i pezzi del tetto 3 e 4 con le viti M5x40.
Collocare il coperchio posteriore 7 con le viti autofilettanti.

Procedura di montaggio della batteria elettrica:

1.

Smontare il coperchio filtro per accedere alla batteria elettrica 6, ubicata
all'interno.

Posizionare la batteria 6 come mostra la figura e fissare con le viti.

Far passare la guaina B del termostato nel tubo isolante A e posizionare
con la fascetta premontata nella batteria (vedi Fig. 1).

Posizionare i pannelli laterali 1 e 2 con le viti M5x10.

Montare la parte anteriore 5 con le viti M5x40.

Collocare il coperchio posteriore 7 con le viti autofilettanti.
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3.9. Vista posteriore asciugatrice e dati di installazione:
CX - e HX /IX
il il DX /EX
OO00000000 e}l D 3 i
i [ [ 00
noOooog
10000000000
o o o o [ [
] [ [ [ E
(000000000000 y g _
DO00000000000 IBH_D ! ]
: & i
e FX
>
SE
~
(>
X ; =
|
BX ===
A
,,,,, >_h_
ad
i qF 1Y 17t
AX
DS-45D/60D/80D
Punto Descrizione Quota X | Quota Y Connessione
A Uscita vapore 214 240 @300mm
B Collegamento elettrico 1132 813 @20mm
C Entrata gas 244 2088 BSP %"
D Entrata vapore 60D/80D 80 2314 BSP 1”
D Entrata olio termico 60D/80D 80 2314 BSP 1 1/2”
E Uscita condensati 60D/80D 80 1981 BSP 1~
E Uscita olio termico 60D/80D 80 1981 BSP 1%’
F Valvola anti incendio 195 1865 BSP 34’
G Quota generica 1270 2380 -
H Entrata vapore 45D 211 2314 BSP 17
| Uscita condensati 45D 211 1981 BSP 1~
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4. FUNZIONAMENTO

4.1. Principio e descrizione di funzionamento:

La macchina asciuga le fibre facendo passare I'aria calda attraverso le fibre tessili. Quest'aria
trascina I'umidita e la invia all'esterno.

Passi per una corretta asciugatura:

e Scegliere lo stesso tipo di fibra. Non mescolare diversi tipi di fibre in un ciclo di
asciugatura.

e Caricare l'asciugatrice.

e Aprire le alimentazioni della macchina.

¢ In caso di macchina analogica:
o Scegliere la durata di asciugatura mediante il temporizzatore.
o Scegliere la temperatura adeguata dal termostato.

e Oppure nella versione con microprocessore:

o Scegliere il programma di asciugatura dal microprocessore in cui sono compresi
tutti i parametri per un'asciugatura ottimale. (versione digitale)

e Premere il pulsante di avvio ciclo START.
o Al completamento del ciclo estrarre il carico.

A\

ATTENZIONE, RITIRARE IL CARICO SENZA EFFETTUARE IL COOL-DOWN
(RAFFREDDAMENTO PROGRESSIVO) CHE PUO CAUSARE USTIONI E
DANNEGGIARE L'APPARECCHIO!!!
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4.2. Controllo analogico:
2
4 Primer 1.- Temporizzatore

2.- Spia temporizzatore
3.- Termostato

4 4.- Spia termostato
5.- Pulsante di avvio

3

1

Www.primer.es

Una volta trascorsi i primi minuti di asciugatura e i 6 minuti di Cool-down la macchina si ferma ed
€ pronta per iniziare un nuovo ciclo.

La spia verde sul pannello dei comandi (2) indica che la macchina & in funzione. La

spia rossa sul pannello dei comandi (4) indica che il riscaldamento & in funzione.

4.3. Comando digitale:

odl Pl'lmel' e Pulsante Select: selezione

e Pulsante Start/Stop
Pulsante Start/Stop

o Pulsanti
Aumento/Diminuzione

e Pulsante Prog: Programmazione

WWW.primer.es
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4.4. Funzioni associate ai tasti

Le funzioni descritte, alla selezione dei diversi tasti, provocano il cambiamento delle
condizioni della macchina.

Tasto Stato della macchina Display Azione

Select Selezione di Programma PO1 Passa alla selezione della temperatura
Selezione della 60° Passa alla selezione del tempo
Selezione del tempo 25’ Passa alla selezione del programma
Selezione di Programma PO1 Passa alla selezione della temperatura
In funzionamento.
Selezione della 60° Passa alla selezione del tempo
In funzionamento.
Selezione del tempo 25’ Passa alla selezione di programma
In caso di allarme AL-X Esegue il reset dell'allarme

Frecce Selezione di Programma PO1 Aumento / Diminuzione num. Programma
Selezione della 60° Aumento / Diminuzione temperatura
Selezione del tempo 25’ Aumento / Diminuzione tempo

Start/Stop | Selezione del Programma PO1 Inizia il ciclo con gli ultimi parametri selezionati
Selezione del tempo 25’ Inizia il ciclo con gli ultimi parametri selezionati
Selezione della 60° Inizia il ciclo con gli ultimi parametri selezionati
In funzionamento Per il programma selezionato
In caso di allarme AL-X Esegue il reset dell'allarme

Prog. (x3) | Macchina ferma | | Entra nella modalita di programmazione

4.5. Informazioni visualizzate sul display

Il display mostra vari tipi di informazioni, come il numero di programma, il tempo rimanente
e la temperatura programmata. Le informazioni possono variare secondo lo stato della
macchina in quel momento.

Quando la macchina & in funzionamento, il simbolo dell'orologio lampeggia.

Quando il riscaldamento & su On compare una freccia accanto al termometro rivolta verso

G200 POS
A4S C rem

La seguente tabella mostra altre possibilita di informazione e nelle condizioni mostrate.

Display Stato della macchina Commenti
MP All'accensione (2s) Visualizza la versione del software
END Fine / Antipiega Fine del ciclo / Fase antipiega )
AL-X Allarme Visualizza uno degli allarmi vedi sezione 5.

(2) La Fase Fine / Antipiega dura fino a 99 minuti. Durante questo periodo, ogni 3 minuti si
attiva un allarme acustico per ricordare che il ciclo & terminato. Dopo 99 minuti la macchina
ritorna alla situazione: In attesa.
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4.6. Come realizzare un'asciugatura utilizzando un programma
standard

Quando la macchina & in ATTESA, premere le frecce per selezionare il num. di programma
desiderato.

Quando il display visualizza il programma desiderato premere START/STOP, e immediatamente
inizia il programma desiderato.

4.7. Come realizzare un'asciugatura utilizzando i valori definiti
dall'utente

Quando la macchina & in ATTESA, premere il tasto SELECT fino a quando non inizia a
lampeggiare 60° (Temperatura di Asciugatura) e modificare con le frecce.

Premere di nuovo SELECT per visualizzare in modo intermittente il tempo di asciugatura, 25' e con
le frecce modificare il tempo.

Premere START/STOP per attivare le prestazioni di asciugatura.

Questi valori possono essere modificati anche con la macchinain funzionamento.
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5. ALLARMI E AVVISI

Gli allarmi di apertura sportello o apertura filtro, comportano una pausa del programma in corso,
alla scomparsa delle condizioni di allarme, & possibile ripristinare I'asciugatura nel momento in
cui l'allarme ¢é stato risolto. Gli altri allarmi implicano I'arresto del programma e I'attivazione
dell'allarme acustico. Il presente avviso scompare premendo SELECT o annullando la causa
dell'allarme.

Nella seguente tabella & presente un elenco con gli allarmi e le possibili soluzioni.

Allarme Significato Possibili soluzioni

AL-1 Sportello aperto * Chiudere lo sportello.

AL-2 Coperchio del filtro apenfto™* Chiudere il coperchio.

AL-3 Nessuna fiamma * Controllare il rubinetto di alimentazione gas aperto.

* Verificare che la pressione sia quella corretta. Vedi 3.5.

AL-4 Mancanza di * Verificare che la presa di uscita sia aperta, verificare che
depressione o il percorso non sia eccessivo.
aerazione * Verificare che il filtro € privo di pulviscolo.
insufficiente * Verificare che la turbina del ventilatore sia priva di pulviscolo
AL-5 Sovraccarico del * Verificare che la presa di uscita sia collegata
motore-ventilatore correttamente, che non ha l'uscita aperta.
AL-6 Surriscaldamento * Verificare che il flusso dell'aria & corretto.

* Verificare che la pressione del gas € corretta.
Nota: & necessario reimpostare il termostato di sicurezza.

AL-7 Filtro sporco * Pulire il filtro.
* Pulire il filtro piu regolarmente, non arrivare mai a questo
punto.

AL-8 Trasmissione * Verificare lo stato della trasmissione del tamburo.
Contattare il proprio Servizio di Assistenza Tecnica.

AL-9 Allarme sonda * Problema con le sonde di temperatura e/o umidita.

Contattare il proprio Servizio di Assistenza Tecnica.

Se uno qualsiasi degli allarmi precedenti persiste, contattare il proprio il Servizio di Assistenza
Tecnica. Utilizzare sempre il numero di serie della macchina per le vostre domande.
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6. MODIFICA DEI PROGRAMMI

Mentre l'asciugatrice € accesa e senza attivare nessun programma, premere tre volte il tasto
PROG. in modo tale che il microprocessore richiedera una password (codice).

PASSWORD

* % % %

Per accedere al menu di utente inserire il codice 1-3-5-7. Con i tasti INC ((7) e DEC
(0) si possono modificare le cifre e con il tasto SELECT, si pud passare da una cifra
all'altra. Dopo aver inserito le quattro cifre, premere il tasto UCT per entrare nel menu
utente.

PASSWORD

1-3-5-7

Dopo aver premuto il tasto SELECT, sullo schermo verra visualizzato il menu utente,
come mostrato qui sotto.

TYPE MENU
COUNT
EDIT

EXIT

Con il cursore sull'opzione di EDIT, &€ necessario premere il tasto SELECT per
accedere al menu di EDIT (Modifica).

TYPE MENU
OPTION
COUNT EDIT
EXIT
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Di seguito e riportato il menu EDIT, in cui &€ possibile modificare tutti i programmi, in
modo che l'utente pud modificare i parametri riportati nella tabella seguente a proprio
piacimento e per ciascuno dei programmi.

PROGRAM 001
TEMPER. 060
TIME 010
AG. TIME 060
HUMIDITY 050
COOL TIME 005

PROGRAM: Con il cursore su PROGRAM, usando i tasti INC (A) e DEC (v), & possibile passare
da un programma a un altro (ci sono 9 programmi) e con il tasto SELECT, verra confermato il
programma da modificare e il cursore passera all'opzione di TEMPER.

TEMPER: Con il cursore su TEMPER, usando i tasti INC (A) e DEC (v), € possibile modificare la
temperatura del programma selezionato in precedenza. Con il tasto SELECT, si conferma il
cambiamento della temperatura realizzata e il cursore si sposta alla prossima opzione che &
TIME.

TIME: Con il cursore su TIME, usando i tasti INC (A) e DEC (v), & possibile modificare il tempo
del programma selezionato in precedenza. Con il tasto SELECT, si conferma la modifica del
tempo realizzato e il cursore si sposta alla prossima opzione che &€ AG.TIME.

AG. TIME: Con il cursore su AG TIME, usando i tasti INC (A) e DEC (v), & possibile modificare il
tempo necessario all'asciugatrice per fare una rotazione inversa del tamburo. Con il tasto
SELECT, si conferma la modifica del tempo realizzato e il cursore si sposta alla prossima opzione
che & HUMIDITY. Non & consigliabile inserire valori inferiori a 50”.

HUMIDITY: Con il cursore su HUMIDITY, usando i tasti INC (A) e DEC (v), & possibile
modificare l'umidita che si riferisce all'obiettivo del programma selezionato in precedenza. Con il
tasto SELECT, si conferma il cambiamento dell'umidita relativa realizzata e il cursore si sposta
alla prossima opzione che € COOL TIME.

NOTA 1: E necessario essere sapere che anche se & disponibile il valore di umidita, la
macchina funziona correttamente solo quanto € dotata dell'opzione di comando dell'umidita, che
manca nelle asciugatrici standard.

NOTA 2: Se il valore inserito & uguale a 0, allora il programma in questione funzionera con il
tempo in modo tale che I'asciugatrice termina il ciclo quando & trascorso il tempo selezionato nel
programma senza utilizzare il sensore di umidita.

COOL TIME: Con il cursore su COOL. TIME, con i tasti INC () e DEC (v), € possibile
modificare il tempo di raffreddamento desiderato dopo I'asciugatura del programma
precedentemente selezionato. Premendo il tasto SELECT, si conferma la modifica del tempo
di raffreddamento realizzato.

Per uscire dal menu dei contatori, premere il tasto di PROG restando nel menu utente e

con il cursore nell'opzione EXIT, & necessario premere il tasto SELECT per uscire dal menu di
tecnico e accedere al menu principale dei Programmi.
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Di seguito & riportata una tabella con i parametri di default con i quali & impostato ogni

programma:
UTILITA TEMPO DI
PROGRAMM RACCOMANDATA ASCIUGATURA ROTAZION
Min °C %H.R.
1 ASCIUGAMANI 30 80 25 70
2 COTONE 1 35 75 25 70
3 COTONE 2 40 65 30 70
4 SINTETICO 20 60 30 70
5 DELICATO 25 45 30 70
6 INTENSIVO 1 20 75 30 70
7 INTENSIVO 2 30 75 30 70
8 EXTRA 1 15 90 20 30
9 EXTRA 2 20 90 15 30
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7. CONTROLLO DELL'UMIDITA RESIDUA (A scelta)

Il controllo dell'umidita, & un sistema che regola automaticamente il tempo di asciugatura
per ogni tipo di tessuto e carico, e che garantisce delle prestazioni ottimali rispetto al tempo e al
consumo.

La sonda dell'umidita controlla il vapore dell'umidita relativa e raggiunto il valore di
riferimento stabilito dall'utente, il microprocessore interrompe la fase di asciugatura e passa a
realizzare il Cool-Down, per raffreddare gradualmente gli indumenti.

| programmi predeterminanti del microprocessore hanno dei valori impostati dell'umidita
relativa, vedi la tabella nel capitolo 6.

Per modificare i valori di umidita relativa indicati nei programmi predeterminati premere
“SELECT” e aumentare o diminuire utilizzando le frecce dei tasti. Se si desidera modificare i
valori di qualche programma in modo permanente, si procedera a modificare il valore dell'umidita
nel programma desiderato, come descritto nel capitolo 6.

I livelli di umidita relativa in cui si considera che il bucato & asciutto oscilla tra 15 — 35 %
H.R. in funzione di vari parametri. Raccomandiamo che I'utente determini il livello di umidita
ottimale nelle sue applicazioni.

7.1. Asciugatura intelligente

Il controllo dell'umidita & fornito di serie con il sistema di asciugatura intelligente che
consiste nella ricerca della velocita di rotazione del tamburo in modo tale che I'asciugatrice
possa estrarre in ogni momento del ciclo di asciugatura la massima quantita d'acqua ottenendo
cosi la riduzione del tempo di asciugatura e quindi ottenere prestazioni piu elevate.

Quando l'opzione di controllo dell'umidita & attiva, automaticamente viene attivata
l'opzione di Intel Dry.

Quando Intel Dry € attivo il tempo tra ogni cambio di rotazione (ciclo della rotazione) &
fisso e non pu0 essere modificato. Questo valore corrisponde al tempo minimo necessario per
eseguire il processo di adattamento della velocita che sono 75 secondi.

Il processo di adattamento della velocita prevede una fase di esplorazione e una di
posizionamento.

Durante la fase di esplorazione il microprocessore provera 7 marce diverse, dalla piu
bassa a quella piu alta. Per ogni velocita, il microprocessore memorizza I'umidita che si rileva
dell'aria che viene estratta.

Immediatamente dopo inizia la fase di posizionamento dove il microprocessore ha
memorizzato la velocita in cui il valore dell'umidita & stato maggiore. Il tamburo dell'asciugatrice
ruotera a tale velocita fino a quando non inizia il seguente processo di adattamento della velocita.

Durante il ciclo di asciugatura, i processi di adattamento della velocita viene ripetuto
come segue:

Durante il primo ciclo di rotazione non avverra un processo di adattamento di velocita, al

contrario di cid che avviene nel secondo ciclo. Durante il terzo e quarto no, invece durante il
quinto si, durante il sesto e settimo no, durante l'ottavo si e cosi via.
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7.2. Funzioni associate ai tasti

Le funzioni che vengono descritte a continuazione, quando sono premuti i diversi tasti,
provocano il cambiamento delle condizioni della macchina.

Tasto Stato della macchina Display Azi

Select Selezione di Programma PO Passa alla selezione di temperatura
Selezione della temperatura 60° Passa alla selezione di umidita
Selezione dell'umidita %20HR | Passa alla selezione di programma
In funzionamento. Selezione
della temperatura 60° Passa alla selezione dell'umidita
In funzionamento. Selezione
dell'umidita 20HR Passa alla selezione di temperatura
In caso di allarme AL-X Effettua il reset dell'allarme

Frecce Selezione di Programma PO Aumento / Diminuzione num. Programma
Selezione della temperatura 60° Aumento / Diminuzione temperatura
Selezione dell'umidita %X Aumento / Diminuzione dell'umidita

Start/Stop | Selezione di Programma PO Inizia il ciclo con gli ultimi parametri selezionati
Selezione dell'umidita %20HR | Inizia il ciclo con gli ultimi parametri selezionati
Selezione della temperatura 60° Inizia il ciclo con gli ultimi parametri selezionati
In funzionamento Per il programma selezionato
In caso di allarme AL-X Effettua il reset dell'allarme

Prog. (x3) | Macchina ferma | | Accede alla modalita di programmazione

7.3. Informazioni visualizzate sul display

Il display mostra vari tipi di informazioni, come il numero di programma, il tempo rimanente,
l'umidita in percentuale e la temperatura programmata. Le informazioni possono variare
secondo lo stato della macchina in quel momento.

Quando la macchina & in funzionamento il simbolo di % lampeggia.

Quando il riscaldamento & su On compare una freccia accanto al termometro rivolta verso

¥ 201k PU5
A45°C Imms

La seguente tabella mostra altre possibilita di informazione e nelle condizioni mostrate.

Display Stato della macchina Commenti
MP Al momento dell'accensione Visualizza la versione del software
END Fine / Antipiega Fine del ciclo / Fase antipiega *“/
AL-X Allarme Visualizza uno degli allarmi vedi sezione 5.

(2) La Fase Fine / Antipiega dura fino a un massimo di 99 minuti. Durante questo periodo,
ogni 3 minuti, si attiva un allarme acustico per ricordare che il ciclo & terminato. Dopo 99
minuti la macchina ritorna alla situazione: In attesa.
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8. UTENTE AVANZATO

Nel menu di utente avanzato, & possibile regolare le impostazioni di alcuni parametri
dell'asciugatrice di origine. Inoltre, & possibile regolare manualmente la velocita di rotazione del
tamburo. | parametri che possono essere regolati nel menu utente avanzato sono i seguenti:

8.1. Intelligent dry — Asciugatura intelligente (solo se si hail
controllo dell'umidita)

Il sistema di asciugatura intelligente & di serie per il controllo dellumidita. In questo modo,
l'asciugatrice ha il controllo dell'umidita, il dispositivo per default realizzera i suoi cicli di
asciugatura con il sistema INTELIGENT DRY (Asciugatura Intelligente).Se l'utente desidera che
I'asciugatrice funzioni utilizzando il controllo dell'umidita ma omettendo il sistema di asciugatura
intelligente, & possibile disattivarlo. A questo scopo, con i tasti INC (A) e DEC (v) & possibile
passare il cursore da YES a NO e viceversa e con il tasto SELECT confermare il cambiamento e
passare all’'opzione successiva.

INTELLIGENT DRY

YES / NO
4

8.2. Recirculating air — Sistema di ricircolo dell'aria

(solo se si dispone di un sistema di ricircolo dell'aria) Solo quando si tratta di
un'asciugatrice della serie EXCELLENCE compare anche come opzione di questo menu.
L'apparecchio & stato dotato di un sistema di ricircolo dell'aria che grazie al microprocessore
incorporato alla paratoia di posizione variabile permette gestire il flusso d'aria che ricircola. In
questo modo si hanno a disposizione quattro modi diversi di gestire questo flusso. A questo
scopo, con i tasti INC (A) e DEC (v) & possibile passare il cursore da AUTO a HIGH o MEDIUM o
LOW e con il tasto SELECT confermare il cambiamento e passare all'opzione successiva.

RECIRCULATING AIR

AUTO

A
HIGH MEDIUM  LOW
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L'opzione raccomandata &€ AUTO, trattandosi della scelta piu intelligente, che mira a individuare in
ogni momento del ciclo di asciugatura, il flusso ottimale d'aria da ricircolare per riuscire ad
ottenere la massima estrazione d'acqua nel minor tempo possibile.

L'opzione HIGH (alto) permette la massima apertura della paratoia con il quale si ottiene il
massimo flusso d'aria in ricircolo. La posizione della paratoia non varia durante tutto il ciclo

L'opzione MEDIUM (medio) limita I'apertura della paratoia a un livello intermedio che produce un
moderato flusso d'aria in ricircolo. La posizione della paratoia non varia durante tutto il ciclo.

L'opzione LOW (basso) limita I'apertura della paratoia a un livello basso che produce un basso
flusso d'aria in ricircolo. La posizione della paratoia non varia durante tutto il ciclo.

8.3. PAUSE TIME- Tempo di pausa

L'asciugatrice possiede la rotazione inversa del tamburo di serie. Necessariamente il tamburo
deve fermarsi per iniziare in un momento successivo la rotazione in direzione opposta a quella in
cui stava girando. |l parametro PAUSE TIME definisce il tempo di arresto del tamburo durante il
processo di inversione della rotazione. Il valore & fornito in secondi. Per modificare il valore che
compare sullo schermo, tramite i tasti INC (A) e DEC (v) & possibile aumentare o diminuire questo
parametro e con i tasti SELECT, viene confermata la modifica e si passa all'opzione successiva.
Per difetto questo valore € di 1 secondo

PAUSE TIME

01

8.4. PAUSE TEMP- Temperatura per realizzare la pausa.

Il parametro PAUSE TIME definito sopra & efficace solo quando la temperatura programmata
e inferiore a un determinato valore. Questo valore & il PAUSE TEMP ed & fornito in °C. In questo
modo, quando la temperatura prescelta nel programma corrispondente € inferiore al valore definito
su PAUSE TEMP, la rotazione del tamburo eseguira una pausa durante il cambio di direzione della
rotazione equivalente al tempo stabilito nel parametro PAUSE TIME. Per modificare il valore che
compare sullo schermo, tramite i tasti INC (A) e DEC (v) & possibile aumentare o diminuire questo
parametro con il tasto di SELECT, la modifica viene confermata e si passa all'opzione successiva.
Per difetto questo valore & di 40 °C.

PAUSE TEMP

40
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8.5. Drum speed — Velocita del tamburo

Se il dispositivo € configurato per eseguire cicli di asciugatura senza un controllo dell'umidita
HUMIDITY CONTROL (NO) oppure omettendo il sistema di asciugatura intelligente
INTELLIGENT DRY (NO), allora comparira quest'opzione che consente all'utente avanzato di
regolare la velocita di rotazione del tamburo. La velocita impostata sara fissa durante il ciclo di
asciugatura e sara limitata dalla programmazione del variatore.

DRUM SPEED

55 %

Il valore di questo parametro € dato in % del valore massimo al quale potrebbe ruotare il
tamburo. Se questo valore non & modificabile dall'utente ogni modello di asciugatrice avra una
velocita di rotazione che corrisponde alla velocita nominale.

Di seqguito riportiamo una tabella che indica la velocita nominale di ogni modello e i limiti di
minimo e massimo della sua gamma di variazione in %. Qualsiasi valore al di fuori di questi
intervalli verra ignorato dal software e restera in funzionamento il valore limite di intervallo (a
prescindere se si tratta del limite massimo o del limite minimo).

Velocita Valore Velocita Limite Velocita Limite
Modello Nominale | Nominal Minima Minimo Massima Massimo
(rpm) e (%) (rpm) (%) (rpm) (%)
DS-45D/60D/80D 37 55 30 45 43 65

Per una maggiore sicurezza, il variatore di frequenza di ogni modello sara limitato per
programmazione ai valori di velocita minima e velocita massima di questa tabella per evitare che
questi limiti siano superati anche quando si cerca di farlo dalla configurazione di questo menu.
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9. MANUTENZIONE

Il peggior nemico dell'asciugatrice € il pulviscolo o lanugine del bucato. La macchina in
generale e le sue parti devono rimanere prive di lanugine poiché pud ostacolare |l
funzionamento.

Una volta al mese, deve essere eseguita un'aspirazione e pulizia generale della macchina.

Le prestazioni della macchina sono condizionate in gran parte dalla pulizia dei suoi
componenti.

La lubrificazione dei cuscinetti € permanente per tutta la vita utile della macchina.

9.1. Filtro lanugine

Si consiglia di pulire il filtro dalla lanugine ogni 4 o 6 ore di funzionamento per massimizzare
le prestazioni della macchina.

Per pulire il filtro, aprire la chiusura dello sportello frontale inferiore, il filtro pud essere faciimente
rimosso, facendolo scivolare dalle guide e procedere cosi alla sua pulizia.Anche se non &
necessario estrarre il filtro per la manutenzione, possiamo utilizzare direttamente una spazzola o
scopa, senza bisogno di manutenzione. E conveniente smaltire la lanugine in un serbatoio adatto.
Una corretta manutenzione del filiro agevola la circolazione dell'aria e migliora le prestazioni del
dispositivo. Vedi sezione 2.1.

9.2. Batteria riscaldatrice

Nel caso di riscaldamento elettrico, una volta ogni due mesi pulire la lanugine e polvere
accumulati sulla batteria per evitare rischi.

Nel caso di riscaldamento a vapore o olio termico, eliminare una volta ogni due mesi la lanugine e
polvere del filtro sul lato della batteria. Una volta trascorsi tre anni, eseguire una pulizia completa
della batteria con aria compressa in direzione opposta all'aria. Spostare il dispositivo lungo le
alette in direzione trasversale pud danneggiare le alette.

9.3. Estrattore d'aria

Verificare una volta 'anno la pulizia delle pale dell'estrattore e il condotto di uscita. Le pale e i
condotti impediscono la circolazione dell'aria.

9.4. Cinghie di trasmissione
Verificare la corretta tensione della cinghia una volta I'anno.

Una tensione insufficiente pud causare l'usura precoce della cinghia. Una tensione
eccessiva pud danneggiare i cuscinetti del motore o I'albero del tamburo.

Contattare il vostro servizio tecnico per realizzare quest'operazione.
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10. PROBLEMI E SOLUZIONI

10.1. Tabella Problema-Causa-Soluzione

Problema Causa

Soluzione

Tempo a0

Selezionare un tempo corretto

Sportello aperto

Chiudere lo sportello

Coperchio aperto

Chiudere il coperchio filtro

Micro coperchio

L'asciugatrice non si /sportello difettoso

Cambiare il micro-coperchio o sportello

avvia Pulsante di emergenza

Girare 4 per scollegarlo

Verificare l'interruttore generale su ON

Senza energia elettrica.

Controllare il buono stato dei fusibili

Verificare la corretta tensione di rete

Temporizzatore in
Cool- down

Aumentare il tempo selezionato

Il riscaldamento non
L'asciugatrice non
riscalda ON

Verificare termostato / Piastra elettronica di
controllo

riceve nessun segnale

Verificare termostato di sicurezza (1)

Allarme del gas

Eseguire un reset dell'allarme (2)

Pressione del
vapore
insufficiente

Accendere la caldaia a vapore

Tempo di ciclo
insufficiente

Aumentare il tempo di ciclo

L'asciugatrice non
asciuga abbastanza

Pulire il filtro dalla lanugine

Verificare che la presa di uscita
pulito e non bloccato

Flusso d'aria insufficiente

Pulire le pale del ventilatore-estrattore

Tubo di scarico troppo lungo

Verificare che il locale sia provvisto di
sufficienti prese d'aria fresca.

(1) Per resettare il termostato di sicurezza, rimuovere il pulsante di plastica nero e premere |l
pulsante posteriore della macchina, coprire di nuovo. Se il problema persiste, contattare il

nostro servizio Post-vendita.

2) Per resettare I'allarme gas, premere il pulsante nero sul retro della macchina. Se il
problema persiste, contattare il nostro servizio Post-vendita.

In caso contrario, non esitate a contattare il nostro servizio post-vendita.
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INDICAZIONI PER LA RIMOZIONE E SMALTIMENTO

DELLA MACCHINA.

216

Solo Unione Europea.
Questa macchina € contrassegnata con il simbolo che compare qui sotto.

Questo simbolo significa che, in base alle direttive europee attuali, la macchina (o
qualsiasi delle sue parti) deve essere smaltita in un centro di raccolta per
apparecchiature elettriche ed elettroniche e non nelle normali discariche per i rifiuti
domestici.
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MANUAL DE UTILIZACAO
Maquinas de secar DS-45D/60D/80D
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1. SEGURANCA

Leia este manual antes de utilizar ou instalar a maquina de secar.
Guarde este manual em lugar seguro para futuras consultas.
Em caso de venda a terceiros, este manual deve ser entregue juntamente com a maquina.
Usar a maquina unicamente para secagem profissional de fibras téxteis ap6s lavagem com
agua. Se for detetado um cheiro a gas:
e Feche a alimentacéo principal de gas e ventile a sala.
e Ndo acenda qualquer luz nem ligue qualquer equipamento elétrico.
¢ Nao utilize o telefone na mesma sala.
Nao deixar gasolina nem outro liquido ou gas inflamavel perto da maquina de secar.
Nao secar produtos que tenham sido tratados ou que libertem vapores ou elementos inflamaveis.
Ter sempre em conta as instru¢des descritas nas etiquetas dos materiais a secar. Nao deixar a
maquina de secar a funcionar sem vigilancia.
Nao deixar acumular pelos, po6 ou sujidade junto a maquina. Nao lavar a
maquina de secar com agua.

Nao é aconselhavel parar a maquina de secar antes do fim do ciclo, por risco de
combustao espontanea

E aconselhavel tirar a carga logo que o ciclo termine, para reduzir o risco de combustéo
espontanea.

Existe o risco de queimaduras ao retirar a carga antes de terminar o ciclo, no caso de ter sido
selecionada uma temperatura de secagem elevada.

Em caso de falha elétrica, é recomendavel abrir a porta da maquina de secar para evitar a
combustao esponténea da carga.

A manutencéo e a instalagao s6é devem ser efetuadas por pessoal qualificado.

Fechar ou desligar todas as alimenta¢des da maquina no final de cada dia de trabalho e antes
de retirar qualquer tampa de protecdo quer seja para limpeza, manutencdo ou testes.

Recomenda-se a instalagao de bridas com material flexivel para evitar que as vibracdes do ar
produzam ruidos excessivos na instalagao.

Nao se deve utilizar uma maquina a gas em locais onde se usa PER (Percloroetileno) como
dissolvente, uma vez que o contacto com chamas produz gases téxicos e corrosivos.

O fabricante reserva-se o direito de realizar futuras modificagbes sem aviso prévio.
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2. CARACTERISTICAS GERAIS

As nossas maquinas de secar, nos seus diferentes modelos e complementos, foram
concebidas para satisfazer as maiores exigéncias de funcionamento, fiabilidade e
capacidade de secagem.

A maquina esta equipada de série com o sistema COOL DOWN (arrefecimento progressivo)
para evitar queimaduras ao tirar a carga e uma possivel combustao espontanea. Também evita
rugas na roupa delicada.

Equipamento basico:
e Sistema de calefacao a gas, elétrico, vapor ou éleo térmico.
Sistema de fluxo de ar radial-axial.
Sistema de Cool-Down.
Inversao da rotagao do tambor.
Tambor em aco inoxidavel.
Modelo analdgico: Termostato regulador da temperatura.
Modelo analégico: Temporizador de regulagdo de tempo de secagem.
Modelo digital: Sistema eletrénico de controlo mediante microprocessador.
Modelo digital: Sinais luminosos e sonoros no final do processo.
Modelo digital: Velocidade de rotagao do tambor editavel.
Modelo EXCELLENCE: Sistema de Controlo da humidade residual com secagem
inteligente (velocidade variavel ao longo do ciclo). Sistema de recirculagao do ar quente
com controlo progressivo mediante sensor de humidade. Isolamento térmico integral.
Porta com vidro duplo. Sistema anti-incéndios.

Equipamento opcional:
¢ Sistema de Controlo da humidade residual com secagem inteligente.
e Estrutura em acgo inoxidavel.
¢ Frente em aco inoxidavel.
e Porta com vidro duplo.
¢ Sistema anti-incéndios.
¢ Alimentagdo a outras tensdes.
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As caracteristicas técnicas para cada modelo estao especificadas na tabela seguinte:

DS-45D DS-60D DS-80D

MODELO STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
Volume do tambor L 896 896 1202 1202 1500 1500
Capacidade (Rel. 1:18) kg 50 50 66.8 66.8 83 83
Capacidade (Rel. 1:20) kg 44.8 44.8 60.1 60.1 75 75
Producao kg/h 90 117 120 156 150 195
Diametro do tambor mm 1225 1225 1225 1225 1225 1225
Profundidade do tambor mm 760 760 1020 1020 1252 1252
Motor do tambor kW 0.75 0.75 1.1 1.1 1.5 1.5
Motor do ventilador kw 1.1 2.2 1.1 2.2 1.1 2.2
Volume de ar m’h 3000 4500 3000 4500 3000 4500
Calefagao elétrica kW 54 54 72 72 72 72
Calefagéo a gas kW 60 60 90 90 120 120
Consumo de GLP kg/h 4.7 4.7 7.0 7.0 9.3 9.3
Consumo de Géas Natural m’/h 5.1 5.1 7.6 7.6 10.1 10.1
Calefagao a vapor (8 bar) kg/h 121 121 170.77 170.77 170.77 170.77
Calefacdo a A. térmico (180°C) m’h 7 7 10 10 10 10
Peso liquido (Calef. Elétrica) kg 395 395 529 529 657 657
Emissdes de ruido dB 67 67 67 67 67 67

2.1. Componentes

Controlo do tempo (modelo analégico):

E acionado a partir do exterior e pode ser regulado de 0 a 60 minutos. Este controlo consiste
nas duas fases de regulagao seguintes:
e Duracdo da secagem.
e Durag&o do Cool-Down (Ultimos 6 min.)

Controlo da temperatura (modelo analdgico):

Um termostato, acionado a partir do exterior, mantém a temperatura constante no interior

da maquina de secar. Este termostato pode ser regulado de 0 a 90°C afim de trabalhar

com a temperatura étima para cada tipo de tecido.
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Controlo da maquina (modelo digital):

O controlo da maquina é realizado por intermédio de um microprocessador eletrénico que
controla a ativacao e desativacao de cada sistema. A comunicacdo com o utilizador ¢ feita
por intermédio de um teclado, com um visor situado na parte superior frontal da maquina.

O microprocessador tem incorporados 9 programas que o utilizador pode editar.

Uma sonda digital de temperatura, localizada na parte inferior do tambor, é utilizada para manter
a temperatura no interior da maquina de secar constante. A temperatura desejada é regulada por
intermédio do controlo eletrénico anteriormente descrito e permite alterar os valores entre 0 e
95°C afim de trabalhar com a temperatura étima para cada tipo de tecido.

A sonda da sinal a placa eletronica e é esta ultima que ativa ou desativa a parte de calefacao.

O controlo do tempo é realizado internamente no microprocessador.

No final de cada ciclo (Secagem + Cool-Down), é ativado automaticamente o ciclo de antirrugas.
O microprocessador tem incorporados sinais que indicam a necessidade de limpar o filtro.

Calefagdo:

O sistema de calefacao pode ser elétrico, a gas ou fluido térmico (vapor ou 6leo térmico). A
bateria calefatora esta localizada na parte superior da maquina.

Filtro de cotao:

Acesso direto abrindo a gaveta situada na parte central da maquina de secar, logo abaixo da porta
de carga e descarga da roupa. A sua missao é separar pelos, detritos e possiveis materiais sélidos
que se desprendam do material secado, para que nao entrem na hélice do ventilador extrator. Os
detritos acumulam-se no filtro.

A gaveta dispde de dois fechos que devem ser premidos em simultaneo para desbloquear a
gaveta. Esses mesmos fechos cumprem a funcao de puxadores e, uma vez desbloqueada a
gaveta, basta puxa-la para fora até ao batente. A gaveta dispde de guias telescépicas que
permitem que deslize o suficiente para que, assim que atingir o batente, o filtro seja de facil acesso.
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Para atingir uma maior durabilidade, o filtro é fabricado numa rede de aco inoxidavel. Recomenda-
se limpar o filtro com uma escova que nao tenha cerdas metalicas ou de outro material demasiado
duro. Limpa-se diretamente com a mao, pelo que se devem utilizar luvas protetoras por precaugéo.

E aconselhavel limpar o filtro a cada 4 ou 5 horas de funcionamento. Ver capitulo 9 Manutengao.

O RENDIMENTO DA MAQUINA DE SECAR DEPENDE EM BOA MEDIDA DA BOA
MANUTENCAO (LIMPEZA) DESTES ELEMENTOS.
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DIMENSOES GERAIS:

MODELO DS-45D DS-60D DS-80D
A 1270 1270 1270
B 1085 1345 1577
C 2380 2380 2380
D 950 950 950
E 802 802 802
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3. INSTALACAO

Realizar ainstalagcao cumprindo com a regulamentacao em vigor
3.1. Localizacéo.

3.1.1. Transporte e deposito.

A maquina deve ser transportada sempre sobre a sua palete e embalagem original para garantir
a integridade da mesma. Transportar a maquina até ao lugar definitivo de trabalho.

Tirar a embalagem e verificar se ndo ha qualquer tipo de anomalia provocada pelo transporte.
Em caso algum instale ou guarde a maquina de secar exposta aos elementos.

Se a maquina tem que ficar depositada durante um periodo de tempo, cubra-a com a sua
embalagem original para protegé-la de agentes externos e mantenha as condicbes ambientais
6timas. De igual modo, recomenda-se desliga-la da rede elétrica, de vapor ou gas.

3.1.2. Posicionamento.

Posicione a maquina num local amplo para conseguir condi¢des de trabalho eficientes e
garantir espaco suficiente para os utilizadores da maquina.

A posicao definitiva da maquina deve permitir a sua correta utilizacao. As distancias indicadas
no desenho seguinte devem ser respeitadas para permitir uma correta manutencao por parte do
pessoal autorizado.

600 mm min.
‘ ——I I—— 50mm min.
r—-—————— Bl
I l
SECADOR I SECADOR |
DRYER ' DRYER -'
SECHOIR i SECHOIR 1'
TROCKNER I TROCKNER I
50mm min. —=4 |=— I I
L g _
N
Y
AN

Espago minimo de manobra: 1,50 m. na parte da frente; o resto de acordo com o esquema.
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Uma vez colocado no seu lugar final de trabalho, extrair os dois corredores de madeira que esta
preso a um secador por a parte inferior da base 4 estao situados parafusos M10x70 12 centimetros
a partir das extremidades. Veja o procedimento nas imagens a seguir. Depois de retirar os patins,
abaixe a maquina e nivel usando os pés de nivelamento (ver proxima secao "Nivelamento"). Salve
patins com embalagem original para possiveis movimentos futuros. Nao empurre a maquina ou
superar os obstaculos sem patins, a maquina esta em perigo de deformagao e mau funcionamento.

O tambor nado é preso para o transporte.

oy i “:‘(.‘ »"é"‘.‘

2. SOLTE A CHAVE N° 17 3. RETIRE OS PARAFUSOS M10X70

1. LEVANTE COM PALLET

LRES 5
Lol . et Re1”
e SR v =

5. COLOQUE OS PES DE NIVELAMENTO

4. REMOVA OS CORREDORES DE
MADEIRA
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3.1.3. Nivelamento.

-Nao prender a maquina; coloca-la
simplesmente numa superficie plana
e nivelada. Colocar os 4 pés
regulaveis fornecidos e que se
encontram no interior da maquina. E
importante um bom nivel da base
para um correto funcionamento.

Procedimento:

-Regular os 4 pés de nivelamento para
assegurar a estabilidade e a
horizontalidade da maquina,
confirmando com um nivel. Uma vez
nivelados, fixar a porca com a ajuda
de uma chave inglesa.

-A altura maxima de ajuste em altura dos
pés de nivelamento é de 25 mm.
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3.2. Extracdo do ar

3.2.1. Entrada de ar fresco

Afim de conseguir um rendimento étimo e encurtar ao maximo os ciclos de secagem, &
necessario assegurar que entra ar fresco proveniente do exterior da divis&o.
E aconselhavel que a entrada de ar fresco esteja situada por tras da maquina de secar.

.:\

A seccgao de entrada de ar fresco deve ser, no minimo, cerca de 4 vezes superior a
secgao do tubo de saida de ar.

Nota: A seccao de entrada de ar fresco equivale a secc¢ao pela qual o ar pode circular sem a
resisténcia devida as barras ou a grelha instalada na mesma entrada. E preciso ter em conta
que, muitas vezes, as barras ou a grelha podem constituir grande parte da seccéo de entrada.

3.2.2. Tubagem de saida

O ar humido deve ser canalizado para o exterior através de uma tubagem cujo didmetro
liquido corresponda ao didmetro exterior do tubo de saida de vapor, situado na parte inferior
traseira da maquina. O ar da extragdo deve ser conduzido para o exterior do local de trabalho e
nunca deve ser ligado a outras chaminés ja em uso na extragdo de fumos de outros
combustiveis.

A localizagao destas condutas deve estar dentro dos limites estabelecidos na legislagao térmica
ambiental. Deve ser utilizado um tubo de material resistente a temperatura (150°C). Nunca deixar
o tubo muito perto de materiais inflamaveis ou suscetiveis de deformagéo por excesso de
temperatura.

O tubo deve ser liso no interior. E importante que ndo existam elementos que perturbem o
caminho do ar ou que possam acumular pelos (parafusos, rebites,...). Devem estar
implementados sistemas para a inspegao e limpeza periddica das condutas.
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E recomendavel que a tubagem de saida tenha o minimo comprimento possivel. E aconselhavel
gue nao ultrapasse os 8 metros e 2 cotovelos a 90° e que tenha uma inclinagao de 2% na
direcao para o exterior nas secgdes horizontais, para evitar que a condensacéao volte a entrar na
maquina.

Nota: Para instalagdes com mais metros lineares de tubagem e/ou mais cotovelos, consultar
0 servi¢o técnico. Pode ser preciso ampliar o didametro da tubagem ou até instalar um
aspirador auxiliar na instalagdo da mesma.

E preferivel que cada maquina disponha da sua prépria saida de vapor independente. Caso néo
seja possivel:

e E OBRIGATORIO instalar uma valvula antirretorno para cada uma das maquinas antes de
chegar ao tubo coletor.

e Sempre ligacbes em Y, nuncaem T.

¢ Aumentar a secgao antes da ligacao, de forma a que a secc¢ao final seja a soma das
duas anteriores.

=

Q
B
ke
| -
o
o
4
Ll

&
£

IMPORTANTE: Deve haver na sala entradas de ar fresco para permitir a entrada do volume de
ar que se deve extrair (ver secgao 3.2.1).

Na tabela seguinte pode ser consultado o didmetro equivalente necessario para ligar varias
maquinas de secar a uma saida de vapores comum, assim como a area minima de entrada de
ar fresco (ver secgéo 3.2.1):

N.2 maquinas de secar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Diametro do tubo de
saida (mm)

300 | 450 | 500 | 600 | 710 | 750 | 800 | 900 | 900 | 1000

Area minima de entrada

> 0,30|/060|080|1,15|1,60|1,80|2,00|2,50]2,50] 3,15
de ar no local (m?)
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3.3. Conexao elétrica

Certifique-se de que as caracteristicas da alimentacao disponivel correspondem as da sua
maquina de secar, que estido indicadas na placa de identificacdo desta, e que a sec¢ao do cabo e
as dos restantes acessorios da linha, podem fornecer as poténcia necessaria.

A maquina sai da fabrica com a instalacao elétrica completa, pelo que sé é preciso tirar a
tampa situada na parte de tras da maquina de secar e ligar cada um dos bornes as trés fases
L1, L2, L3 e neutro N nos bornes do interruptor geral.

E OBRIGATORIO intercalar um interruptor magneto térmico e um diferencial entre a ligacdo e a
rede; a sensibilidade do diferencial devera ser de 300mA. Uma sensibilidade superior, por
exemplo 30mA, habitual em instalagdes domésticas, pode provocar anomalias no funcionamento
da maquina.

Ligue as trés fases, o neutro no interruptor geral e o cabo de protegéo a terra ao painel de
componentes elétricos, de acordo com a tabela seguinte (secgdo em mm?).

E imprescindivel uma ligag&do correta a terra para garantir a seguranca dos
utilizadores e um bom funcionamento.

DS-45D DS-60D DS-80D
STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
230-400V 230-400V 230-400V 230-400V 230-400V 230-400V
Tenséo e Cablagem Padréo v I+N+G +N+G II+N+G II+N+G +N+G +N+G
Frequéncia Hz 50 /60 (1) 50/ 60 (2) 50/ 60 (1) 50 /60 (2) 50 /60 (1) 50/ 60 (2)
o« Secgéo de cabos 230 | + T/ Fusivel N°x mm2 /A
§§ Secgdo de cabos 230 Il + T/ Fusivel N° x mm2 /A
SLU Secgdo de cabos 400 Il + N + T / Fusivel N°x mm2 /A 5x35/100 5x35/100 5x50/125 5x50/125 5x50/125 5x50/125
2 ‘;—} Secgdo de cabos 230 | + T / Fusivel N° x mm2 /A
gé Seccéo de cabos 230 Il + T/ Fusivel N° x mm2 /A 4x15/20 4x1,5/20 4x15/32 4x15/32 4x1,5/32 4x15/32
88 Seccdo de cabos 400 Ill + N + T / Fusivel N° x mm2 /A 5x1,5/20 5x1,5/20 5x1,5/32 5x1,5/32 5x1,5/32 5x1,5/32

(1) E necessario suplemento para 60 Hz

(2)  E necessario suplemento para 60 Hz quando a calefagéo for a gas

MUITO IMPORTANTE

Verificar durante a colocagdo em funcionamento se o extrator gira no sentido correto.
Para isso, abrir a porta do filtro e verificar se gira no sentido dos ponteiros do relégio.

Caso contrario, inverter as duas fases na tomada de alimentagcdo da maquina.
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ATENCAO

Nos modelos com Calefagdo Elétrica NAO SE PODE realizar a passagem de 400V para
230V sem substituir o contactor, o interruptor geral e a sec¢do dos cabos.

Para isso, consultar o Servigo de Assisténcia Técnica.

Conjunto de resisténcias (So6 calefacao elétrica para passar de 230V para 400V).

A bateria elétrica da DS-45D ¢é constituida por 3 mddulos de resisténcias, enquanto que a bateria elétrica
das DS-60D / 80D é constituida por 4 modulos de resisténcias. As figuras representam uma imagem
esquematica das conexdes e nao uma visao real das mesmas.

L A

400V 3+— 230V 3+ —

Caixa de bornes do motor do ventilador.

400V 3+ J_ 230V 3+ —J—

C_©@ 9 °
W

ol v

Interruptor geral, ligacéo elétrica.

MAQUINA
NRST NRST
HTOTHTD LHTHTH
Plo|ple POl
N L1 L2 L3 L1 L2 L3
400V 3+ J_— 230V 3+ J_—
- REDE -
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Conexdao de gas (s6 modelos a gas)

As maquinas de secar dispdem de uma entrada a 3/4". Todos os modelos a gas estao
preparados para trabalhar com gas propano (GLP) ou gas natural (Ver placa de caracteristicas

do aparelho).

Nota: A maquina de secar esta configurada para funcionar com uma pressao de queimador e
um gas de acordo com o indicado na placa de caracteristicas. Verifique se o tipo de gas e o

valor da pressao no queimador correspondem ao indicado na placa de caracteristicas. Se néo
corresponderem, devera consultar o fornecedor.

Nao ligar um tubo de didmetro interior inferior ao exigido para a maquina.

Instalar um regulador de pressao (s6 para GPL), uma valvula manual e um filtro de gas em frente

a maquina. Garantir que, durante a ligacao, n&o entra sujidade na valvula.

Realizar um teste de fuga com agua com sabao ou algum produto especial destinado a esse
fim para comprovar a estanqueidade do conjunto.

Para gas propano GPL (G31) regulador de 37 mbar de pressao de fornecimento e 10 Kg/h
de caudal minimo.

Para gas natural (G20) sem regulador, ligar diretamente a linha (20 mbar) e instalar uma valvula

manual.

A maquina de secar pode vir de origem com injetores de 5,1 mm, regulada para uma pressao de

queimador de 8 mbar para funcionar com gas natural ou ser entregue com injetores de

2,8 mm, regulada para uma pressao de queimador de 26 mbar para funcionar com gas propano.

A maquina de secar dispde de injetores de substituicdo e uma nova placa de caracteristicas,
caso seja necessario instalar o aparelho para funcionar com um gas de grupo diferente,
permitindo a instalagdo da maquina em muitos paises com os principais combustiveis

Na tabela seguinte, é possivel consultar, para cada tipo de gas e diferentes paises, o didmetro
do injetor e a pressao de queimador adequados para funcionar corretamente.

DS-45D Poténcia 60 kW / DS-60D Poténcia 90 kW / DS-80D Poténcia 120 kW

) ) injetores Presséq de Pres_séo de
Gas Grupo Pais @ mm fornecim. | queimador
mbar mbar
G20 2E (e 2H) maioria da UE 51 20 8
G20 2H HU 5,1 20 8
© G20 2E+ FR, BE 4,72 20 17.7
2 G25 2E+ FR, BE 4,2 25 22
= G25 2L NL 4.8 25 12
3 G25 2LL DO 5,1 20 12
G25.1 2S HU 5,1 25 13.2
GZ.35 2Ls PL 5,5 20 14
o G30 | 3B/P 30mbar maioria da UE 2,8 30 26
g2 | G30 3B/P AT, DE, LU, NL 2,8 50 26
2 S | G30 | 3B/P 36mbar PL 2,8 37 26
L a |G30/G31| 3+ 28-30/37 | BE, CZ ES, IT, GB, IE, PT, FR 2,8 28-30/37 26.2/35
© G31 3P LU 2,8 37 35
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3.5. Substituicao dos injetores.

Se o aparelho for instalado num pais onde seja necessario alterar o diametro dos injetores ou
instalar o aparelho para funcionar com algum outro tipo de gas homologado, é preciso contactar
0 servigo técnico para efetuar a alteragéo.

E favor respeitar as seguintes indicagdes para alterar a alimentacdo de um tipo de gas para
outro.

FERRAMENTAS NECESSARIAS
Chave fixa n.° 13
Manémetro
Chave de parafusos plana
Injetor de substituicao (pode ser encontrado na
BOLSA SUSPENSA perto da valvula).

PROCEDIMENTO:

Todas as maquinas de secar dispdem de uma entrada de gas de 3/4”. Nunca ligar um tubo
de didmetro inferior a esse.

VALVULA PARA DS-45D DS-60D VALVULA PARA DS-80D

BOLSA SUSPENSA
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1- Localizar os injetores na parte lateral da camara de combustao. Desenroscar o injetor
até que saia com a ajuda da chave fixa (n.° 13).

INJETORES

CHAVE
FIXA N.°13

BOLSA

INJETORES A
SUBSTITUIR

3- Ligar a entrada de gas.

ENTRADA
GAS 3/4”
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4- Desenroscar o parafuso do orificio (B) da valvula uma volta no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio.

ORIFiCIO
(B)

TUBO DO
MANOMETRO

6- Extrair a tampa (C) da electrovalvula.

TAMPA
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7- Regular o parafuso (C) de entrada de gas até atingir a pressao exigida, de acordo com a
tabela da pagina 16. Nao apertar o parafuso de nylon em excesso, pois ha o risco de

partir a mola interna e provocar fugas de combustivel.

8- Recolocar a tampa (C) da electrovalvula.
9- Extrair o tubo do manémetro.

10- Apertar o parafuso (B).

PARAFUSO REGULA-
DOR DE PRESSAO

-Quando a maquina tiver sido modificada para trabalhar com um tipo de gas
diferente do especificado, sera necessario colocar a nova placa de caracteristicas e
0 autocolante amarelo correspondente que se encontra dentro da bolsa de plastico

dos novos injetores.
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3.6. Conexdao de vapor (S6 modelos a vapor)

A instalagdo da maquina de secar com calefagdo a vapor (alimentada a alta ou baixa pressao
de vapor), deve cumprir com as normas padrao vigentes.

Normalmente, as maquinas de secar trabalham com pressdes compreendidas entre 600 KPa e
900 KPa. Verificar a presséo na placa CE e ligar a pressao correta de funcionamento.

A localizagao da entrada de vapor esta indicada nas figuras da secc¢éao 3.9.

A instalacao de vapor deve ser realizada de forma a que o vapor chegue em condigbes ideais a
maquina. Sem condensados e livre de impurezas.

Na entrada da maquina deve instalar-se a valvula de corte manual para manutencao; também é
muito recomendavel instalar um filtro.

Algumas indicagoes relativas a instalacao de vapor:
e A tubagem principal deve ter uma inclinagao negativa de 1%

¢ Aligacao entre a tubagem principal e a derivagdo deve ser realizada na parte
superior da linha principal.

e A tubagem de derivagdo para a maquina com uma inclinagao negativa e sem
nenhum sifao onde se possa acumular condensado.
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Na saida de condensado, devem instalar-se os seguintes componentes. Para facilitar a
instalagéo, indicamos os cddigos de duas marcas de referéncia do mercado;

N° | Descrigcédo Cdédigo Spirax-Sarco Cddigo TLV
1 | Valvula esférica (Manutencéo) M10S2-RB BSP-1” BV1 BSP-1”
Filtro Fig. 12 BSP-1” Incorporado no purgador
Purgador de boia FT14/14 (Selecao da J3X-14 BSP-1"
orientagdo) BSP-1"
4 | Valvula de retencéo LCV1 BSP-1" CK3TE BSP-1"
Valvula esférica (Manutengéo) M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1”

IS
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3.7. Conexdao de oOleo térmico (s6 para modelos a 6leo térmico)

A instalagdo da maquina de secar com calefagao a 6leo térmico deve cumprir com as
normas padrao vigentes.

O cliente deve ligar o éleo térmico a conexao prevista da maquina através de uma valvula
(Recomendamos que seja de 3 vias para favorecer a circulagao de 6leo na instalagao, com um
bypass a maquina quando for necessario fornecimento térmico).

A maquina fornece um sinal de 230V ativo quando for precisa a entrada do 6leo.

As medidas das valvulas de alimentagao e evacuacido devem corresponder a pressao, ao
caudal e a temperatura adequados, de acordo com as exigéncias da maquina. O didmetro nao
deve ser inferior as juntas de entrada e saida da maquina de secar.

Normalmente, as baterias das maquinas de secar trabalham com fluxo de fluido térmico entre
os 7 m3/h. para a DS-45D e 10 m3/h. para a DS-60D / 80D, e uma temperatura de entrada
sobre os 180 °C.

PRECAUCAO: USAR COMPONENTES ADEQUADOS AO CAUDAL E A TEMPERATURA
COM QUE SE TRABALHA.
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3.8. Montagem da bateria de géas, vapor e elétrica.
Nota: Dentro do tambor, encontra-se uma bolsa de plastico com todos os parafusos necessarios.

Processo de montagem da bateria de gés:

1. Desmontar as pecas do teto 3 e 4 para poder aceder as tampas laterais 1
e 2 e a frontal que se encontram desmontadas no interior.

2. Colocar a bateria 6 conforme se indica no desenho e fixa-la com os
parafusos.

3. Passar a bainha B do termdstato pelo passa-muros A e posiciona-la com
a abragadeira pré-montada na bateria (ver Fig. 1).

4. Colocar os painéis laterais 1 e 2 com os parafusos M5x10.

5.  Montar a tampa frontal 5 e as pegas do teto 3 e 4 com os parafusos
M5x40.

6. Posicionar a tampa posterior 7 com os parafusos auto roscantes.

Processo de montagem da bateria de vapor:

1. Desmontar as pegas do teto 3 e 4 para poder aceder as tampas laterais 1
e 2 e a frontal que se encontram desmontadas no interior.

2. Colocar a bateria 6 conforme se indica no desenho e fixa-la com os NeE F7
parafusos. e ET;/\ALE'FA/ |

3. Passar a bainha B do termdstato pelo passa-muros A e posiciona-la com 2 .
a abragadeira pré-montada na bateria (ver Fig. 1).

4. Posicionar a pega 8 (derivador de ar) conforme indica o desenho e fixa-la
a base e a lateral com os rebites.

5. Colocar os painéis laterais 1 e 2 com os parafusos M5x10.

6. Montar a tampa frontal 5 e as pecas do teto 3 e 4 com os parafusos
M5x40.

7. Posicionar a tampa posterior 7 com os parafusos auto roscantes.

Processo de montagem da bateria elétrica:

1. Tirar a tampa filtro para aceder a bateria elétrica 6 que se encontra no
interior.

2. Colocar a bateria 6 conforme se indica no desenho e fixa-la com os
parafusos.

3. Passar a bainha B do termdstato pelo passa-muros A e posiciona-la com
a abragadeira pré-montada na bateria (ver Fig. 1).

4. Colocar os painéis laterais 1 e 2 com os parafusos M5x10.

Montar a tampa frontal 5 com os parafusos M5x40.

6. Posicionar a tampa posterior 7 com os parafusos auto roscantes.

o

P (A
o//@ \) PASSA-MUROS
s\ (B) BAINHA DO TERMOSTATO

A AZ

TERMOSTATO

L

Fig. 1
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3.9. Vista traseira da maquina de secar e dados de instalagéo:
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DS-45D/60D/80D
Ponto | Descricéo Cota X| CotaY| Conexao
A Saida de vapor 214 240 Z300mm
B Ligacao elétrica 1132 813 @20mm
C Entrada de gas 244 2088 BSP 3"
D Entrada de vapor 60D/80D 80 2314 BSP 1”
D Entrada de éleo térmico 60D/80D 80 2314 BSP 1 1/2”
E Saida de condensados 60D/80D 80 1981 BSP 17
E Saida de 6leo térmico 60D/80D 80 1981 BSP 1 %"
F Valvula anti incendio 195 1865 BSP %4
G Cota geral 1270 | 2380 -
H Entrada de vapor 45D 211 2314 BSP 1”
I Saida de condensados 45D 211 1981 BSP 1”
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4. FUNCIONAMENTO

4.1. Principio e descricdo do funcionamento:

A maquina seca as fibras fazendo passar ar quente através das fibras téxteis. Este ar arrasta a
humidade, enviando-a para o exterior.

Passos para uma secagem correta:
e Escolher o mesmo tipo de fibra. Nao misturar diferentes tipos de fibras num ciclo de
secagem.
e Carregar a maquina de secar.
e Abrir as alimentagdes da maquina.
¢ No caso de uma maquina analdgica:
o Escolher a duracdo da secagem através do temporizador.
o Escolher a temperatura adequada através do termostato.
¢ No caso da versdo com microprocessador:
o Escolher o programa de secagem através do microprocessador onde estido
incluidos todos os parametros para uma secagem otima. (versao digital)
e Premir o botao de inicio de ciclo START.
No final do ciclo, retirar a carga.

ATENCAO! RETIRAR A CARGA SEM REALIZAR O COOL-DOWN (ARREFECIMENTO
PROGRESSIVO) PODE PROVOCAR QUEIMADURAS E DANOS NO APARELHO!
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4.2. Controlo analdgico:

¢ Primer 1.- Temporizador
2.- Piloto temporizador

3.- Termostato

4 - Piloto termostato

5.- Botao de arranque

Www.primer.es

Passados os primeiros minutos de secagem e os 6 minutos de Cool-down, a maquina para e
fica pronta para iniciar um novo ciclo.

O piloto verde da placa de comandos (2) indica que a maquina esta a funcionar. O

piloto vermelho da placa de comandos (4) indica que a calefagao esta a funcionar.

4.3. Controlo digital:

o Botao Select: selecéo

s Primer

e Botao Start/Stop

e Botoes
Incrementar/Decrementar

¢ Botao Prog: Programacao

www.primer.es
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4.4. Funcdes associadas as teclas

As funcdes que descrevemos ao premir as diferentes teclas provocam mudancgas nas
condi¢cdes da maquina.

Tecla Estado da maquina Visor Acéo

Select Selegéo do Programa P01 Passa a selegdo da temperatura
Selegdo da temperatura 60° Passa a selegdo do tempo
Selegéo do tempo 25’ Passa a selegao do programa
Selegéo do Programa PO1 Passa a selegdo da temperatura
Em funcionamento.
Selegéo da temperatura 60° Passa a selegao do tempo
Em funcionamento.
Selegdo do tempo 25’ Passa a selecdo do programa
Em caso de alarme AL-X Realiza o reset do alarme

Setas Selegdo do Programa PO1 Incremento / Decremento num. Programa
Selegdo da temperatura 60° Incremento / Decremento temperatura
Selegdo do tempo 25’ Incremento / Decremento tempo

Start/Stop | Selegdo do Programa PO1 Comega o ciclo com os ultimos parametros selecionados
Selecdo do tempo 25’ Comega o ciclo com os ultimos parametros selecionados
Selegéo da temperatura 60° Comecga o ciclo com os ultimos paradmetros selecionados
Em funcionamento Para o programa selecionado
Em caso de alarme AL-X Realiza o reset do alarme

Prog. (x3) | Maquina parada | | Entra no modo de programagéo

4.5. Informacao visualizada no visor

O visor mostra diversos tipos de informagdes, como o niumero do programa, o tempo
restante e a temperatura de referéncia. A informacgao pode variar conforme o estado da
maquina naquele momento.

Quando a maquina estiver em funcionamento, o simbolo do relégio esta intermitente.

Quando a calefagao esta ligada (ON), aparece uma seta virada para cima ao lado do

G20 P05
A45°C rmm

A tabela seguinte mostra outras possibilidades de informagdes e as condi¢des em que séo
apresentadas.

Visor Estado da maquina Comentarios
MP Quando ¢ ligada (2s) Mostra a versdo do software
END Finalizagdo / Antirrugas Finalizagdo de ciclo / Fase antirrugas
AL-X Alarme Mostra um dos alarmes; ver secgdo 5

(2) A Fase Finalizacao / Antirrugas dura no maximo 99 minutos. Durante este tempo, a cada
3 minutos ocorre um alarme sonoro para recordar que o ciclo terminou. Ao fim dos 99
minutos, a maquina regressa a situacao: Em espera.
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4.6. Como realizar uma secagem utilizando um programa padréo

Quando a maquina estiver em ESPERA, premir as setas para selecionar o num. de programa
desejado.

Quando o visor apresentar o programa desejado, premir START/STOP e o programa desejado
comega.

4.7. Como realizar uma secagem utilizando os valores definidos
pelo utilizador

Quando a maquina estiver em ESPERA, premir a tecla SELECT até que 60° (Temperatura
de Secagem) aparece intermitente, podendo ser modificada com as setas.

Premir de novo SELECT para apresentar o tempo de secagem intermitente, 25’ e com as setas
modificar o tempo.

Premir START/STOP para ativar a execu¢ao da secagem.

Estes valores também podem ser modificados com a maquina em funcionamento.
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5. ALARMES E AVISOS

Os alarmes de abertura da porta ou abertura do filtro implicam uma pausa do programa em
curso; quando desaparecem as condigdes de alarme, é possivel recomegar a secagem no
momento em que o alarme a parou. Os outros alarmes implicam uma paragem do programa e a
ativagao do aviso acustico. Este aviso é parado premindo SELECT ou anulando a causa do

alarme.

Na tabela seguinte, ha uma lista dos alarmes e possiveis resolucoes.

Alarme [Significado Possiveis solucdes
AL-1 Porta aberta * Fechar a porta.
AL-2 Tampa do filtro aberta |* Fechar a tampa.
AL-3 Falta de chama * Verificar se a chave de fornecimento de gas esta aberta.
* Verificar se a pressao é a correta. Ver 3.5.
AL-4 Falta de descarga de | * Verificar se a conduta de saida esta livre; verificar se
pressao ou fluxo de nao tem um fluxo excessivo.
ar insuficiente * Verificar se o filtro esta limpo de pelos.
* Verificar se a turbina do ventilador esta limpo de pelos.
AL-5 Sobrecarga motor- * Verificar se a conduta de saida esta corretamente
ventilador ligada; verificar se a saida esta livre.
AL-6 Excesso de temperatura* Verificar se o fluxo de ar é o correto.
* Verificar se a pressao do gas € a correta.
Nota: é preciso rearmar o termostato de seguranca
AL-7 Filtro sujo * Limpar o filtro.
* Limpar o filtro com maior regularidade e nao deixar chegar
a este ponto.
AL-8 Transmissao * Verificar o estado da transmiss&o ao tambor. Contactar o
seu Servico de Assisténcia Técnica.
AL-9 Alarme de sonda * Problema com as sondas de temperatura e/ou humidade.
Contactar o seu Servigo de Assisténcia Técnica.

Se qualquer dos alarmes anteriores persistir, consulte o seu Servigco de Assisténcia Técnica.
Para as suas consultas, use sempre 0 numero de série da maquina.
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6. EDICAO DE PROGRAMAS

Estando a maquina de secar ligada e sem executar nenhum programa, premir trés vezes a
tecla PROG. Desta forma, o microprocessador solicitara uma password (Codigo).

PASSWORD

* % % %

Para aceder ao menu do utilizador, devera ser introduzido o codigo 1-3-5-7. Com as
teclas INC (A) e DEC (v), podera modificar os digitos e com a tecla SELECT podera
avancar entre os digitos. Uma vez introduzidos os quatro digitos, premir a tecla SELECT
para entrar no menu do utilizador.

PASSWORD

1-3-5-7

Uma vez premida a tecla SELECT, é apresentado no visor o menu do utilizador,
conforme mostrado a seguir.

TYPE MENU
COUNT
EDIT

EXIT

Com o cursor na op¢ao de EDIT, devera ser premida a tecla SELECT para poder
aceder ao menu EDIT (Editar).

TYPE MENU
OPTION
COUNT EDIT
EXIT
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A seguir € mostrado o menu EDIT, no qual podem ser editados todos os programas,
de forma que o utilizador podera modificar os parametros apresentados na tabela
seguinte conforme desejar e em cada um dos programas.

PROGRAM 001
TEMPER. 060
TIME 010
AG. TIME 060
HUMIDITY 050
COOL TIME 005

PROGRAM: Com o cursor em PROGRAM, com as teclas INC (A) e DEC (v), pode-se
passar de um programa para outro (existem 9 programas) e com a tecla SELECT pode-se
confirmar o programa que se deseja modificar e o cursor passa para a opcao TEMPER.

TEMPER: Com o cursor em TEMPER, com as teclas INC (A) e DEC (v), pode-se modificar a
temperatura do programa anteriormente selecionado. Com a tecla SELECT, pode-se confirmar a
alteracao de temperatura realizada e o cursor passa para a opgao seguinte que é TIME.

TIME: Com o cursor em TIME, com as teclas INC (A) e DEC (v), pode-se modificar o tempo
do programa anteriormente selecionado. Com a tecla SELECT, pode-se confirmar a alteragao
de tempo realizada e o cursor passa para a opgao seguinte que é AG.TIME.

AG. TIME: Com o cursor em AG TIME, com as teclas INC (A) e DEC (v), pode-se modificar o
tempo que a maquina de secar demora a fazer uma inversao da rotagao do tambor. Com a tecla
SELECT, pode-se confirmar a alteracdo de tempo realizada e o cursor passa para a opgao
seguinte que é HUMIDITY. Nao é recomendavel introduzir valores inferiores a 50”.

HUMIDITY: Com o cursor em HUMIDITY, com as teclas INC (1) e DEC (v), pode-se modificar a
humidade relativa alvo do programa anteriormente selecionado. Com a tecla SELECT, pode-se
confirmar a alteragdo de humidade relativa realizada e o cursor passa para a opgao seguinte
que é COOL TIME.

NOTA 1: E preciso notar que, apesar de o valor da humidade estar disponivel, a maquina sé
funcionara corretamente quando dispuser da opcao de controlo da humidade; isso nunca
acontece em maquinas de secar padrao.

NOTA 2: Se o valor introduzido for igual a 0, o programa em questéo funcionara por tempo, de
modo que a maquina de secar terminara o ciclo quando tiver decorrido o tempo selecionado no
programa e ndo utilizara o sensor de humidade.

COOL TIME: Com o cursor em COOL. TIME, com as teclas INC (A) e DEC (v), pode-se
modificar o tempo que se deseja de arrefecimento apds secagem para o programa
anteriormente selecionado. Com a tecla SELECT, pode-se confirmar a alteragao do tempo de
arrefecimento realizada.

Para sair do menu de contadores, deve-se premir a tecla de PROG estando no menu
do utilizador e, com o cursor na opgao EXIT, deve-se premir a tecla SELECT para poder sair
do menu do técnico e aceder ao menu principal de Programas.
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A seguir, é apresentada uma tabela com os parametros predefinidos para cada

programa:
UTILIZACAO TEMPO DE
PROGRAMA RECOMENDADA SECAGEM ROTACAO
Min °C %H.R.
1 TOALHAS 30 80 25 70
2 ALGODAO 1 35 75 25 70
3 ALGODAO 2 40 65 30 70
4 SINTETICO 20 60 30 70
5 DELICADO 25 45 30 70
6 INTENSIVO 1 20 75 30 70
7 INTENSIVO 2 30 75 30 70
8 EXTRA 1 15 90 20 30
9 EXTRA 2 20 90 15 30
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7. CONTROLO DA HUMIDADE RESIDUAL (Opcional)

O controlo da humidade € um sistema que ajusta automaticamente a duragao da
secagem a cada tipo de tecido e carga, assegurado assim um funcionamento étimo em termos
de tempo e consumo.

A sonda da humidade monitoriza o valor da humidade relativa e, chegado ao ponto de
referéncia determinado pelo utilizador, o microprocessador para a fase de secagem e passa a
realizar o Cool-Down, para arrefecer progressivamente a roupa.

Os programas predeterminados do microprocessador tém estabelecidos valores de
humidade relativa predefinidos; ver tabela do capitulo 6.

Para modificar os valores da humidade relativa indicados nos programas
predeterminados, premir “SELECT” e incrementar ou decrementar utilizando as setas do
teclado. Se se desejar modificar os valores permanentemente em algum programa, proceder a
edicao do valor da humidade no programa desejado conforme se indica no capitulo 6.

Os niveis de humidade relativa nos quais se considera que a roupa esta seca oscilam
entre 15 — 35 % H.R. Dependendo de varios parametros. Recomendamos que o utilizador
determine o nivel de humidade mais 6timo nas suas aplicagdes.

7.1. Secagem inteligente

O controlo da humidade incorpora de série o sistema de secagem inteligente que
consiste em determinar a velocidade de rotagdo do tambor para conseguir que a maquina de
secar extraia em cada momento do ciclo de secagem a maxima quantidade de agua,
conseguindo assim reduzir o tempo de secagem e, por conseguinte, um maior rendimento.

Quando a opgéao de controlo da humidade estiver selecionada, a opgao Intel Dry é
ativada de forma automatica.

Quando a Intel Dry estiver ativa, o tempo entre cada inversao da rotagao (ciclo de
rotacao) é fixo e ndo se pode modificar. Esse valor corresponde ao minimo tempo que se
necessita para levar a cabo o processo de adaptacao da velocidade, que sdo 75 segundos.

O processo de adaptagao da velocidade é composto por uma fase de exploragao e uma
fase de posicionamento.

Durante a fase de exploracao, o microprocessador testara 7 velocidades distintas que
vao de menos a mais. Para cada velocidade, o microprocessador memorizara a humidade
detetada no ar extraido.

Imediatamente a seguir, comecga a fase de posicionamento na qual o microprocessador
memorizou a velocidade onde o valor de humidade foi maior. O tambor da maquina de secar
girara a essa velocidade até que comece o processo de adaptagao de velocidade seguinte.

Durante o ciclo de secagem, os processos de adaptacao da velocidade repetem-se da
seguinte forma:

Durante o primeiro ciclo de rotagéo, ndo havera lugar a processo de adaptagao da velocidade,

mas durante o segundo ciclo sim. Durante o terceiro e o quarto ndo, durante o quinto sim,
durante o sexto e sétimo ndo, durante o oitavo sim, e assim sucessivamente.
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Funcdes associadas as teclas

As fungdes que descrevemos ao premir as diferentes teclas provocam mudangas nas
condi¢gbes da maquina.

Tecla Estado da maquina Visor Acéo

Select Selegéo do programa PO1 Passa a selegdo da temperatura
Selegéo da temperatura 60° Passa a sele¢cdo da humidade
Selegédo da humidade %20HR | Passa a selegdo do programa
Em funcionamento.
Selecdo da temperatura 60° Passa a selegéo da humidade
Em funcionamento.
Selegéo da humidade 20%HR | Passa a selegéo da temperatura
Em caso de alarme AL-X Realiza o reset do alarme

Setas Selegéo do Programa PO1 Incremento / Decremento nim. Programa
Selecdo da temperatura 60° Incremento / Decremento temperatura
Selecdo da humidade %X Incremento / Decremento da humidade

Start/Stop | Selegdo do Programa PO1 Comega o ciclo com os ultimos parametros selecionados
Selegédo da humidade %20HR | Comeca o ciclo com os ultimos parametros selecionados
Selecdo da temperatura 60° Comega o ciclo com os ultimos pardmetros selecionados
Em funcionamento Para o programa selecionado
Em caso de alarme AL-X Realiza o reset do alarme

Prog. (x3) | Maquina parada | | Entra no modo de programag&o

7.3.

O visor mostra diversos tipos de informagbes, como o niumero do programa, o tempo restante,

Informacgéo visualizada no visor

a humidade em percentagem e a temperatura de referéncia. A informagéao pode variar
conforme o estado da maquina naquele momento.

Quando a maquina estiver em funcionamento, o simbolo % esta intermitente.

Quando a calefagao esta ligada (ON), aparece uma seta virada para cima ao lado do
termometro.

¥ 20 ue PUE
A45°C imms

A tabela seguinte mostra outras possibilidades de informagdes e as condi¢des em que séo

apresentadas.
Visor Estado da maquina Comentarios
MP Quando ¢ ligada (2s) Mostra a versdo do software
END Finalizag&o / Antirrugas Finalizagdo de ciclo / Fase antirrugas ¥
AL-X Alarme Mostra um dos alarmes; ver secg¢do 5

(2) A Fase Finalizacao / Antirrugas dura no maximo 99 minutos. Durante este tempo, a cada

3 minutos ocorre um alarme sonoro para recordar que o ciclo terminou. Ao fim dos 99
minutos, a maquina regressa a situacao: Em espera.
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8. UTILIZADOR AVANCADO

No menu do utilizador avancgado, pode-se ajustar a configuracdo de alguns parametros de origem
da maquina de secar. Também € possivel ajustar manualmente a velocidade de rotagdo do
tambor. Os parametros que podem ser ajustados no menu do utilizador avangado sdo os
seguintes:

8.1. Intelligent dry — Secagem Inteligente (s6 se tiver controlo da
humidade)

O sistema de secagem inteligente esta incorporado de série no controlo da humidade. Desta
forma, se a maquina de secar dispuser de controlo da humidade, o aparelho realizara por
predefinicdo os seus ciclos de secagem utilizando o sistema INTELIGENT DRY (Secagem
Inteligente). Se o utilizador desejar que a maquina de secar trabalhe utilizando o controlo da
humidade, mas omitindo o sistema de secagem inteligente, é possivel desativa-lo. Para isso, com
as teclas INC (A) e DEC (v) pode-se passar o cursor de YES para NO ou vice-versa, e com a
tecla SELECT confirmar a alteragéo e passar a opgao seguinte.

INTELLIGENT DRY

YES /NO
4

8.2. Recirculating air — Sistema de Recirculacao de Ar

(s6 se dispuser de sistema de recirculacdo de ar) S¢ se se tratar de uma
maquina de secar da série EXCELLENCE é que aparecera também como opc¢ao neste menu.

O aparelho ¢é dotado de um sistema de recirculagao de ar que, gragas ao microprocessador
incorporado e a comporta de posi¢ao variavel, pode gerir o caudal de ar que circula. Desta forma,
ha quatro maneiras possiveis de gerir este caudal. Para isso, com as teclas INC (1) e DEC (v)
pode-se passar o cursor de AUTO para HIGH ou MEDIUM ou LOW, e com a tecla SELECT
confirmar a alteragéo e passar a opgao seguinte.

RECIRCULATING AIR

AUTO
A

HIGH MEDIUM LOW
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A opcao recomendada € AUTO, a opcao inteligente que pretende encontrar, em cada instante do
ciclo de secagem, o caudal 6timo de ar que deve recircular para conseguir a maxima extragao de
agua no menor tempo possivel.

A opcgao HIGH (alto) permite a maxima abertura da comporta, com o que se obtém o maximo
caudal de ar recirculado. A posigado da comporta n&o varia ao longo do ciclo

A opgado MEDIUM (médio) limita a abertura da comporta a um nivel intermédio, com o qual se
obtém um caudal de ar recirculado moderado. A posigdo da comporta ndo varia ao longo do ciclo.

A opcao LOW (baixo) limita a abertura da comporta a um nivel baixo, com o qual se obtém um
caudal de ar recirculado baixo. A posi¢cdo da comporta n&o varia ao longo do ciclo.

8.3. PAUSE TIME- Tempo de pausa

A maquina de secar esta equipada de série com inversdo da rotagcdo do tambor.
Necessariamente, o tambor tem que parar, para logo iniciar a rotacdo no sentido contrario ao que
estava a girar. O pardmetro PAUSE TIME define o tempo que o tambor estara parado durante o
processo de inversao da rotacdo. O valor é dado em segundos. Para modificar o valor que aparece
no ecra, com as teclas INC (A) e DEC (v), pode-se aumentar ou diminuir este parametro e com a
tecla SELECT, confirma-se a alteracdo e passa-se a opg¢ao seguinte. Por predefinicdo, este valor
sera de 1 segundo.

PAUSE TIME

01

8.4. PAUSE TEMP - Temperatura para realizar pausa.

O parametro PAUSE TIME definido anteriormente sé ficara efetivo quando a temperatura
programada for inferior a um determinado valor. Esse valor € PAUSE TEMP e é dado em °C. Deste
modo, quando a temperatura escolhida no programa correspondente for inferior ao valor definido
em PAUSE TEMP, a rotagao do tambor tera uma pausa durante a inversao da rotagcado equivalente
ao tempo que tenha sido definido no parametro PAUSE TIME. Para modificar o valor que aparece
no ecra, com as teclas INC (A) e DEC (v), pode-se aumentar ou diminuir este parametro e com a
tecla SELECT, confirma-se a alteracao e passa-se a opg¢ao seguinte. Por predefinicao, este valor
sera de 40 °C.

PAUSE TEMP

40

252



-4 Primer

8.5. Drum speed - Velocidade do tambor

Se o aparelho estiver configurado para realizar ciclos de secagem sem o controlo da
humidade HUMIDITY CONTROL (NO) ou omitindo o sistema de secagem inteligente
INTELLIGENT DRY (NO), aparecera esta opcao que permitira ao utilizador avancado ajustar a
velocidade de rotacdo do tambor. A velocidade ajustada sera fixa ao longo do ciclo de secagem e
estara limitada pela programacao do variador.

DRUM SPEED

55 %

O valor deste parametro esta dado na % do valor maximo que o tambor podera girar. Se
este valor nao for modificado pelo utilizador, cada modelo de maquina de secar tera uma
velocidade de rotagdo que correspondera a velocidade nominal.

A tabela seguinte indica a velocidade nominal de cada modelo, assim como os limites
minimo e maximo do seu intervalo de variagdo em %. Qualquer valor fora destes intervalos sera
omitido pelo software, ficando operativo o valor limite do intervalo (quer seja o limite maximo, quer
seja o limite minimo).

Velocidade Valor |Velocidade Limite Velocidade Limite

Modelo Nominal Nominal Minima Minimo Maxima Maximo
(rpm) (%) (rpm) (%) (rpm) (%)
DS-45D/60D/80D 37 55 30 45 43 65

Para maior seguranga, o variador de frequéncia de cada modelo estara limitado por
programagao com os valores de velocidade minima e velocidade maxima desta tabela, para
impedir que se possam ultrapassar estes limites mesmo que se tente a partir da configuragéao

deste menu.

253



-4 Primer

9. MANUTENCAO

O maior inimigo da maquina de secar sao os pelos e o cotdo da roupa. A maquina no seu todo
e as suas partes devem permanecer livres de pelos que possam dificultar o seu
funcionamento.

Deve ser feita uma aspiracao e limpeza geral da maquina uma vez por més.

O rendimento da maquina é condicionado em boa medida pela limpeza dos seus
componentes.

A lubrificacdo dos rolamentos é permanente para toda a vida util da maquina.

9.1. Filtro de cotao

Para obter o maximo rendimento da maquina, é aconselhavel limpar o filtro de cotdo a cada
4 ou 6 horas de funcionamento.

Para limpar o filtro, abrir o fecho da porta frontal inferior; o filtro é retirado facilmente fazendo-o
deslizar pelas guias para que possa ser limpo. Nao é preciso retirar o filtro para a realizar
manutencédo; é possivel aplicar uma escova diretamente, sem ser preciso mexer em mais nada.
E conveniente esvaziar o cotdo para um recipiente para o efeito. Uma correta manutencdo do
filtro facilita a circulagdo do ar e melhora o rendimento do aparelho. Ver secc¢éo 2.1.

9.2. Bateria calefactora

No caso da calefagao elétrica, limpar o cotdo e o pé acumulado na bateria uma vez a cada dois
meses para evitar riscos.

No caso da calefacéo a vapor, limpar o cotdo e o p6 do filtro na parte lateral da bateria uma vez a
cada dois meses. Ao fim de 3 anos, realizar uma limpeza a fundo da bateria com ar comprimido
na direc&o contraria ao ar. Passar o dispositivo ao longo das aletas, no sentido transversal, pode
danificar as aletas.

9.3. Extrator do ar

Uma vez por ano, verificar a limpeza das palas do extrator e da conduta de saida. Palas e
condutas tapadas impedem a circulagao do ar.

94. Correias de transmissao

Uma vez por ano, deve-se verificar a tensao correta da correia.

Uma tensao insuficiente pode produzir um desgaste prematuro da correia. Uma tensao
excessiva pode danificar os rolamentos do motor ou do eixo do tambor.

Contacte 0 seu servico técnico para realizar esta operagao.
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10.1. Tabela Problema-Causa-Solucao
Problema Causa Solucéo
Tempo a0 Selecionar um tempo correto

A maquina de secar
nao arranca

Porta aberta

Fechar a porta

Tampa aberta

Fechar a tampa filtro

Micro tampa/porta
defeituosa

Substituir a micro tampa ou porta

Bot&do de emergéncia

Girar V4 de volta para desliga-lo

Sem poténcia elétrica

Verificar se o interruptor geral esta em

Verificar o bom estado dos fusiveis

Verificar se a tensdo da rede é a

A maquina de secar
nao aquece

Temporizador em Cool-
down

Aumentar o tempo selecionado

A calefagao nao recebe
o sinal ON

Verificar o termostato/a placa
eletronica de controlo

Verificar o termostato de seguranca (1)

Alarma de gas

Realiza um reset do alarme (2)

Pressao de vapor
insuficiente

Ligar a caldeira de vapor

A maquina de secar
nao seca o suficiente

Tempo de ciclo
insuficiente

Aumentar o tempo de ciclo

Fluxo de ar insuficiente

Limpar o filtro de cotédo

Verificar se a conduta de saida
esta limpa e nao bloqueada

Limpar as palas do ventilador-extrator

Conduta de saida demasiado comprida

Verificar se a divisdo tem entradas de
ar fresco suficientes.

(1) Para fazer o reset do termostato de seguranca, tirar o botdo de plastico preto e premir o
botdo da parte posterior da maquina e, depois, voltar a tapar. Se o problema se repetir,

contactar o nosso servigo Pds-venda.

(2) Para fazer o reset ao alarme de gas, premir o botao preto da parte posterior da maquina.

Se o problema se repetir, contactar o nosso servico Pds-venda.

Em qualquer outro caso, ndo hesite em contactar o nosso servigo de Pés-venda.
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INDICACOES PARA RETIRADA E ELIMINACAO DA

MAQUINA.
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Somente para a Unido Europeia.
Esta maquina esta marcada com o simbolo apresentado abaixo.

Este simbolo significa que, em conformidade com as diretivas europeias vigentes, a
maquina (ou qualquer das suas partes) deve ser levada a um ponto de recolha
especifico para equipamentos elétricos e eletronicos, e ndo colocada nos contentores
de lixo doméstico.
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PYKOBOLOCTBO
No SKCIMINYATALUUN
Cywek DS-45D/60D/80D
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1. MEPbl BE3OMNACHOCTH

I'Iepe,u, MCcnofib3oBaHnem Uin yCTaHOBKOVI CYLUKM BHUMATEJIbHO O3HaKOMbTEChb C AaHHbIM
PyKOBOACTBOM.

XpaHuTe B HageXXHOM MecTe JaHHOe PYKOBOLCTBO ANA AanbHENLLEN NPaBUTbHOM aKchyaTauum
obopynoBaHus.

[laHHOEe PYKOBOACTBO AOMKHO MOCTaBMSATLCA C 060pyA0oBaHNEM B Criydae ero NpoAaaXun TpeTbuUM
nnuam.

Mcnonb3oBaTb 3TO 060pyAOBaHME TONbKO AN NpodeCCUOHaNbLHOM CYLUKN U3fenun us
TEKCTUINbHbIX TKaHeW, NOCTUpPaHHbIX B BoAae. NMpun o6HapyxeHMun 3anaxa rasa:

o [MepekponTe OCHOBHON BEHTUIIb NOAAYM ra3a U NpPoBeTPpUTE NoMeLleHue.

o He BknrovyanTe cBeT UNu aneKkTpu4yeckue Npudopbl.

o He nonb3ayntecb TenedoHOM B 3TOM NOMELLEHUMN.

He octaBnante 6eH3NH Unn apyrne nerkoBOCnnaMeHsIoLWMNEeCs XUAKOCTM UNK rasbl pSaom C
CYLLKOW.

He cywunte 6enbe, kKoTopoe 6bino nogeepxeHo 0bpaboTke NErkoBOCNIaMeHSIOLWMMNCS
anemeHTamun unun napamu. Becerga cneaynte MHCTPYKUMSAM 3TUKETOK Ha 6enbe. He ocTtaensante
paboTatoLyto cyLwKky 6e3 npucmoTpa.

He ponyckante ckonneHnsa Bopca, Nbifv Uy rpsav OKONo MaluuvHbl. He

AonyckanTe nonagaHus BOAbl HA CYLLKY.

He pekomeHayeTcsi ocTaHaBNMBaTb MalLMHY [0 3aBEpPLUEHMS LMKNa no npuynHe
BO3MOXXHbIX CAMOMNPOMN3BOSIbHbLIX BO3ropaHuii

PeKomer,yeTcsl BblHUMaTb 6enbe Cpagy nocne OoKoOH4YaHuA UuKna CyLKn, 3ToO 3Ha4YNTENbHO
CHMXXaeT pUCK CaMonpoun3BosibHOro BO3ropaHus.

CyLLecTBYeT pUCK OXXOroB Npu BbleMke 6enbs 40 3aBepLUeHMs UuKna, ecnv TemnepaTtypa
BbIOpaHHOro umkna 6bina noBbILLEHHOWN.

B cnyyae nepebosi nogayn aneKkTposHeprum pekoMeHayeTCsl OTKPbITb MK CYLLUKW Ans
npeaoTBpaLLeHnst CaMoMnpon3BOSIbHOIO BO3ropaHusi 6enbs.

OGCJ’Iy)KI/IBaHI/Ie M YyCTaHOBKa MOryT OCYLLEeCTBIIATLCA TONbKO cneynann3npoBaHHbIM NepcoHanoMm.

Heobxoanmo nepekpbiBaTh UK OTKNOYaTb BCE MCTOYHUKM NMUTAHWUSA MaLLWHbI Nocre
3aBepLleHnst paboyeit CMeHbl 1 Nnepea U3bATUEM 3aLLUMTHON KPbILLKK, Byab TO AN YNCTKY,
ob6cnyXnBaHUst Ny NPOBEPOK.

PekomeHayeTcst npuMeHeHe nogknagok M3 rubkoro matepuana, ans npegoTepaLleHns
MOBbILUEHHOrO WyMa OT BMOpaumm Bo3ayxa.

He ncnonb3yiiTe MallMHy Ha rasy B MecTax, rae NepxnopaTUreH UCMonb3yeTcsi B KaYecTse
pacTBOpPUTENS, TaK Kak CONMPUKOCHOBEHME C MNaMeHeM MOXeT 06pa3oBaTb TOKCUYHbIE U
efKue rasbi.

Mpoun3BoanTeNb COXpaHsieT 3a CO6OW NpaBoO BHOCUTbL M3MEHEHUsI 6e3 NpeaBapuTeNbHOro
yBEIOMIEHMS.
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2. OBLUME XAPAEKTEPUCTUKA

Hawwn CyLUKKn, npencrtaBfi€eHHblIe pa3HOO6pa3HbIMVI MoaenAaAMn mn pasH0|7| CGOpKI/I,
pa3pa6OTaHbI ana yooenetBOpeHNA OCHOBHbIX Tpe6OBaHI/IIZ K beHKLl,I/IOHVIpOBaHI/I}O,
HaOeXXHOCTU N MOLLHOCTU CYLUKWN.

CepunHasa malwmnHa ocHaweHa cuctemon COOL DOWN (nocTtynaTenbHoe oxnaxgeHue), 4to
nossosnsieT n3bexaTb pMcka 0XOroB B Npouecce BbleMku Berbsa 1 cCamonpon3BOfbHOMO
BO3ropaHus. Takke no3sonseT NpefoTBpaTUTb CMATUE AeNUKATHBIX TKAHEWN.

OcHoBHOe 0GopyaoBaHue:

O O O 0O O O O O

o O

Cuctema HarpeBaHus MOXeT BbITb Ha rasy, anekTpuyecTse unu nape.

Cunctema pagmanbHOro 1 akcmanbHOro NnoToka Bo3gyxa.

Cuctema Cool-Down.

PeBepcurpoBaHue 6apabaHa.

BbapabaH 13 Hep)KaBeloLLEN CTanw.

AHanoroBasi Mogenb: Perynupytowuin TepmocTaTt TemnepaTtypbl.

AHanoroBasi Moaenb: Pene BpemMeHu Lukna CyLUKu.

LUndposast mogenb: QnekTpoHHasi cuctemMa ynpasneHust Ha 6ase
MUKponpoueccopa.

Lincdpoast mogenb: CBeTOBbIE U 3BYKOBbIE AATYMKN OKOHYaHMS npouecca paboThbl.
Undposas mogenb: Perynnpyemas ckopocTb BpalleHus bapabaHa.

Mogens EXCELLENCE: Cuctema KOHTpons octaTka BOAbl MPY YMHON CyLLKE
(perynupyemasi CKOpoCTb B Te4eHMe Bcero uukna pabotel) Cuctema peunpkynsaumm
ropsidero Bosayxa ¢ NOCTOSAHHbIM KOHTPOMEM MpY NOMOLLM AaT4YnKa BNaXXHOCTW.
MonHOCTLIO BbINOSTHEHA N3 TEPMOU30NALMOHHOrO Matepmana. J1tok 3 ABOMHOro
ctekna. Cncrema npoTUBOBO3ropaHus.

O6opyaoBaHue no xenaHuio:
CucTema KOHTpOrs ocTaTka BoAbl MPY YMHOW CYLLKE.

O O O O O O

NoBepPXHOCTb U3 HEPXKaBEKOLLEN CTanu.
lMepenHasa yacTb M3 HEPXKaBEKLLEN cTanu.

JItOK 13 OBOWHOro cTekna.
Cucrtema nNpoTMBOBO3ropaHus.

MuTaHne Npu pasHOM HanpsXKEHNUN.
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XapakTepuCTUKL Onsi Kaxaon MoAenu NpeacTaBreHbl B cneayollen Tabnuue:

DS-45D DS-60D DS-80D
MOD,EJ—”:J STANDARD| EXCELLENCEH| STANDARD EXCELLENCE STANDARD EXCELLENCE
Pa3wvep 6apabaHa AnnHa 896 896 1202 1202 1500 1500
BmectumocTtb (oTHOCUT. 1:18) Kr. 50 50 66.8 66.8 83 83
BmecTtumocTb (oTHOCHKT. 1:20) Kr. 44.8 44.8 60.1 60.1 75 75
Mpoun3BoaMTENBHOCTD Kr/u. 90 117 120 156 150 195
[nameTp 6apabaHa MM. 1225 1225 1225 1225 1225 1225
nybuHa 6apabaHa MM. 760 760 1020 1020 1252 1252
OeuraTtens 6apabaHa KBT. 0.75 0.75 1.1 1.1 1.5 1.5
[suraTtenb BeHTUNATOpPA KBT. 1.1 2.2 1.1 2.2 1.1 2.2
O6bem Bosayxa M. 3000 4500 3000 4500 3000 4500
Harpes Ha anekTpuyecTse KBT. 54 54 72 72 72 72
HarpeB Ha rasy KBT. 60 60 90 90 120 120
MoTpeGnexue CYI Kr/v. 4.7 4.7 7.0 7.0 9.3 9.3
MoTpeBinexue npupoaHoro rasa | M M. 5.1 5.1 7.6 7.6 10.1 10.1
HarpeBaHue napa (8 6ap) Kr/y. 121 121 170.77 170.77 170.77 170.77
Knacc A (180°C) M. 7 7 10 10 10 10
Bec HeTTO (HarpeBaHue Kr. 395 395 529 529 657 657
3MNeKTPN4ECTBOM)
YPOBEHb LuyMa b 67 67 67 67 67 67

2.1. KOMMNOHEeHTbI

YnpaBneHue BpemMeHeM (aHanoroBasi Mogenb):

PerynnpoBaHue BpeMeHU OCyLLeCTBISEeTCH Npy NOMOLLM MOBOPOTHON pyykn oT 0 Ao 60 MUHYT.
[daHHoe ynpaBneHve genutcsa Ha ABe dasbl perynupoBaHus:
ANnTenbHOCTL LMKIa CYLLKWN.
AnutensHocTb nporpammel Cool-Down (nocnegHve 6 MUHYT)

YnpaBneHue TemnepaTtypou (aHanoroBas Moaenb):

PerynupoBaHue TemnepaTtypbl NPOUCXOANUT TEPMOCTATOM C NaHenu yrpasneHus ans

noaaepkaHus NOCTOSTHHOW TeMnepaTypbl BHYTPU MalnHbl. Pyyka nnaBHO perynupyeTcs
ot 0 go 90°C gns Toro, 4to 66l paboTaTbh NPy ONTUMAaNbHOM TeMnepaType AN KaK4oro

TNa TKaHW.

YnpaBneHue mawmHon (uucpoBas mogenb):

YnpaBneHve MallMHOM OCYLLECTBNAETCH MOCPeaCTBOM JIIEKTPOHHOINO MWKponpoLeccopa,
KOTOPbIA KOHTPONMMPYET 3anyck W OCTaHOBKY KaXOOW cuUCTeMbl. YnpasrneHve MaluvHOM
OCyLlecTBMseTcs nonb3oBaTeneM npu MOMOLM NaHenu YnpasneHuss C Oucnneem,
pacnonoXeHHoON Ha BepXHEN nepeaHen YacTn MaLlnHBbI.
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B mukponpoueccop BCTpoeHbl 9 NporpamMm, KOTOpble MOTYT MEHSTLCSI MONb30BaTENEM.

ONEeKTPOHHbIV AaTymK TemMnepaTypbl, PAcrnofioXXeHHbIN BO BHYTPEHHEN YacTu 6apabaHa, cnyxuT
Ons nogaepXXkn NOCTOAHHOM TeMnepaTypbl BHYTpY Hero. XKenaemas TemnepaTypa nnaBHO
perynupyeTcs NnocpeacTBOM LMdPOBOro KOHTPOSA, ONMCAHHOIO paHee, 1 NO3BONSET MEHSTb
3HayeHus ot 0 go 95°C ansa OoCTMXKeHUsa onTUMarnbHON TemnepaTypbl ANS KaX40ro Buaa TKaHu.

[laTunk nepenaeT curHan Ha aneKTPOHHY0 NnaTy, KoTopasi NPUBOAUT B AEWCTBE UMK
OTKIHOYaET HarpeBaTerbHbI 3NIEMEHT.

YnpaBneHne BpeMEHEM OCYLLECTBMSIETCA BHYTPM MUKponpoLieccopa.
Mo 3aBepeHun kaxgoro umkna (Cywka + Cool-Down) aBTOMaTU4ECKM BKITHOHAETCS LMK
3aWnTbl NPOTMB CMUHaHNA. B MnkponpoLeccop BCTPOEHbl HECKOSbKO CUrHanoB, KOTopble

NnokasbIBalT, Korga Heo6xoaAnMo OCyLEeCTBUTb HYNCTKY d)I/IJ'Ipra.

HarpeBaHue:

HarpeBaHme MOXEeT OCYLLECTBNATbLCA OT AfieKTpnu4yecTBa, ra3a uin TepMMHeCKOVI XNOKOCTU
(napa nnn Tepmomacna). EaTapeﬂ AnAa HarpeesaHUA pacnonaraeTtca B BerHeIZ 4acTtn
MaLUnHbI.

dunbTp ANA yNaBNuMBaHWUA Bopca:

OTOT PUnNbTP HAXOAMTCS B ALMKE, pacnonaratoweMcs B LeHTparibHON YacTu CyLUMIBHOrO WwkKada
HenoCcpeACTBEHHO NOA ABepLen Ansa 3arpy3kun 1 Bbirpy3km 6enbsa. 3agada aTtoro mnbTpa
3akroyaeTcs B yaepKaHum Bopca, LWepCTU, BO3MOXHO Aaxe, TBEpAbIX NpeaMeToB, KOTopble
OCTalTCA BO BpeMs CyLUkM 6enbs, 4ToObl OHW BNOCNEACTBMM HE Monanu Ha NonacTy BEHTUNSATopa.
Bopc ckannuBaeTcs B 3TOM (punbTpe.

Awwmk 06opyaoBaH ABYMS 3anvparoLLMMUCs YCTPOUCTBaAMM, YTOObI OTKPLITb €ro Heo6XxoANMO
HagaBWUTb Ha HUX OQHOBPEMEHHO. JTU XXe 3anupatoLLMecs yCTPOMUCTBA SBMSIKOTCS U pydkaMmu, T.e.
KOra OTKPbIT ALMK, 3@ HUX MOXHO NOTSIHYTb, YTOObI OTKPbITH Er0 O CAMOro KoHUA. ALK
obopyaoBaH TeneckonMyeckMmy HanpaensoLWmrMKU, pasMep KOTopbix No3BonseT 6e3 Tpyaa
NONyYnTb JOCTYM K PUMBLTPY.
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[ns obecneyeHns GonbLlero cpoka cnyobl punbTp 060pyaoBaH CETKOW M3 HEPXKABEHOLLEN CTanw.
PunNbTp pekoMeHOyeTCa YNCTUTb LETKON. He pekoMeHayeTCs MCnonb3oBaTh LWETKY CO CTanbHbIM,

UNu OpYruM KECTKUM BOPCOM. [pr YMCTKe BPYYHYIO HEOGXOAMMO MONb30BaTbLCS 3aLMUTHBIMM
nepyaTkamu.

PekomeHayeTca YNCTUTb unbTp Kaxable 4 nnn 5 yacoB (OYHKLUMOHNPOBAHUSA MaLUMHbI. CM.
pasgen 9 O6cnyxusaHue.

BbICOKASA NMPOU3BOAUTENIbHOCTb CYLLKU BO MHOIOM 3ABUCUT OT
NMPABUNIbHOIO OBCNYXUBAHUA (UNCTKU) ATUX KOMMNOHEHTOB.
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2.2. O6wwun BUA U pasmepsbl

OBLUME PASMEPbDI:

MOJAE/Nb DS-45D DS-60D DS-80D
A 1270 1270 1270
B 1085 1345 1577
C 2380 2380 2380
D 950 950 950
E 802 802 802
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3. YCTAHOBKA

Heob6xoaumo yctaHOBUTL 0GOpyaoOBaHUe cornacHo
AeUCTBYIOLWMUM UHCTPYKLUAM

3.1. PacnonoxeHue

3.1.1. TpaHcnopTUpOBKa U XpaHeHMe.

MawwuHa Bceraa AomkHa TpaHCNopTMPOBAaTLCA HAa CBOEM NoaA0OHE M B OPUrMHaNbHOW yNakoBKe,
yTO 6bI N3bEeXxXaTb ee noBpexaeHnn. HeobxogmMmo nepeBecT MalMHY 0O MecTa ee
byHKLMOHMPOBAHMS.

CHSTb ynakoBKy 1 y6eauTbesl, 4TO OHa He NoBpeaunach BO Bpemsi TpaHCNopTMPOBKX. Hu npu
KaKMX YCIOBUSIX MalLMHA He [OSKHA YCTaHaBNMBATLCS UMM XPaHUTLCS Ha OTKPLITOM BO3ayXe.

Ecnu mawmnHa 6yaeT XpaHUTbCA B TEYEHUE ANUTENBHOrO Nepuoaa BpeMeHW, OHa J0MKHa
XpaHMTLCS B CBOEW OpUrMHaribHONM ynakoBke, BO n3bexaHue nonagaHust BHELLHNX areHToB, a
TaKkKe OHa JOSKHA coaep)KaTbCsl B ONTUMarbHbIX YCNOBUSIX OKpyxatowen cpeabl. NomMuMo aToro
pekoMeHayeTCs OTKMHYMTbL 0GOPYAOBaHNE OT 3MEKTPUYECKOW CeTu, Napa unu rasa.

3.1.2. MecTo pacnosnoxeHus

YcTaHaBnMBamnTe MallMHy B NPOCTOPHOM NMOMELLEHNM, YTO Obl OHa paboTana B onTMMasnbHbIX
YCIOBMSIX, a TaKkke, YTo Obl nepcoHany 6bino yaobHo et Nonb3oBaThCS.

I'IpaBManoe OKOH4YaTellIbHOE pacnonoXxeHne MmallnHbl OOJTXHO obecneynTb npaBuiibHoe
ncrnonb3oBaHne. Heobxoammo cobnoaathb pacCToAHNA, OTMEYEHHbIEe Ha crneayuwemMm pUCcyHke
ana npaBuUiibHOro O6CJ'Iy)KI/IBaHI/I$I ee aBTopun3npoBaHHbIM NepcoHasriom.

!

600 mm min.

MwuHuManeHOe NPOCTPaHCTBO ANa ynpasneHus: 1,50 M. ¢ nepegHen YacTn, octarnbHoe B

| - |r« 50mm min.

|
| SECADOR
|

|

SECADOR |

DRYER - DRYER |

SECHOIR [ SECHOIR 1

TROCKNER I TROCKNER |

50mm min. —= : :
Lo _ ]

N

COOTBETCTBUUN CO CXEMOW.
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lMocne pasmelleHnsa B CBOEM OKOHYaTeNbHOM paboyemM MecTe, U3Bneyb ABa AepeBsiHHbIX 6eryHos,
KOTOpbIV MPUKPEensieH B CyLUUIKY HkHen YacTu M10x70 BUHTOB OCHOBaHWE 4 pacnosioXeHHbIe
12cm oT koHUoB. CM npoueaypy B cnegyowmnx nsobpaxeHusax. Nocne yganeHnsa KOHbKK, onycTute
MaLUVHY 1 YPOBEHb C MOMOLLbIO PEryriMpOBOYHbIX HOXEK (CM Criefyowmn pasaen
"BripaBHuBaHue"). CoxpaHUTb KOHbKWN C OPUTMHANbHOWM yNakoBKe ANs BO3MOXHbIX OyayLLmX
OBWXEHUN. He TonkantTe MalwnHy nnn npeogoneTb NpenaTtcTBusa 6€3 KOHbKOB, MallMHA HaxXOAUTCS
B OMacHoOCTK gedopmaumm U HeMcnpaBHOCTH.

Y 6apabaHa Hem aHKepHbIx 6051Mo8 0511 mpaHCcnopmMupPOBKU.

RO, o1 o . N 3
1 . [he e
45 B
v H

4. CHAMUTe OepeBsaHHbIE Nono3bs | 5. NMomecTuTe perynmpoBOYHbIE HOXKMN
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3.1.3. PerynupoBka

-He kpennTb  MawwuHy  aHKEPHbIMK
6ontamn, a NPoCTO YyCTaHOBUTL €e
Ha  BbIPOBHEHHYIO  MOBEPXHOCTb.
YctaHoBuTb 4 perynupyembix
HOXeK,  KOTopble  MNOCTaBMATCA
BMECTe C MalUMHOW W HaxogsaTcs
BHYTPM Hee. [na npaBunbHOro
YHKUMOHMPOBAHUS OYEHb BaXHO
obecrneyntb pPOBHYIO MOBEPXHOCTb
nona.

nOpﬂ,CIOK YCTaHOBKMU:

-BbiBepuTb 4 perynupyemMbix HOXeK Ons
obecrieyeHmst  yCTOMYMBOCTU MU
FOPU3OHTaNbHOro NONOXeHus
MallVHbl, NPOBEPUTb YCTaAHOBKY C
MOMOLLbIO YPOBHS. Kak TONbko OHU
oyayT NpOBEpEHbI YPOBHEM,
3aTsAHYTb raky pa3BoAHbIM KIOYOM.

-MakcnmanbHas BbicoTa perynmpoBku
3TUX HOXEK cocTaBnsaeT 25 mm.
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3.2. YpaneHue BnaXxHoro Bo3sayxa

3.2.1. INTodeod ceexezao0 eo03dyxa

[ns 0OCTUXKEHUS ONTUManbHOW NPON3BOAUTENBHOCTU N COKPALLEHUS MO MaKCUMyMy
BPEeMEHW CyLLKM HeobxoamMMo obecnednTb NOCTyNIEHNE CBEXEro BO3Ayxa B MOMELLEHME.
PekomeHayeTcsi, 4To Obl BEHTUNAILMOHHAsS Tpyba pacnonaranacb ¢3agv MallUHbI.
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PekomeHayeTcsi, UTo Bbl Ce4YeHne BEHTUNSILMOHHOM TPyObl BbINO Kak MUHUMYM B 4 pasa
GonbLlue, YeM ceyeHne Tpybbl OTBOAA BNAXHOIO BO3AyXa.

MNpumeyvaHume: ceveHne TpybObl MOABOAA BO34yXa COOTBETCTBYET CEYEHMIO TPYDObl, MO KOTOPOW
BO34yX MOXeT CBOGOAHO NpOXoAuTb 6e3 CONpPOTUBIEHUS HA ee NPYTbS UMK peLLeTKy.
Heobxoanmo yuntbiBaTh, YTO 3a4acTyto NPYTbs UK pelleTka MOryT 3aHMMaTb 60nbLUyi YacTb
ceyeHus Tpybbl.

3.2.2. Tpy6a omeoda enaxHo2o0 8o3dyxa

BnakHbIi BO3ayX AOMKEH BbIBOOUTBLCS HApYXXy NOCPeaCTBOM OTBOAHOM TPYObI, Yen
OnameTp B CBETY COOTBETCTBYET BHELLUHEMY AMaMeTpy OTBOOHON TpyObl Napos,
pacrnonoXeHHOW BO BHYTPEHHEN 3aHen YacTu MallvHbl. BnaxHbi BO34yX OOMKEH yaanaTbCca
13 mecta paboTbl MaLLIMHbI, U HX NMPK KaKnx yCnoBusax ee Tpyba ans otBoda He JOImKHa
COEUHATLCA C APYrMMU ObIMOXOA4aMU, KOTOpble yAandaT AbiMbl OT APYrMX UCTOYHUKOB.

MecTo pacnonoxeHus gaHHbIX TPYO JOMKHO ObiTb B COOTBETCTBUM C TPEOOBAHUAMM NOSTOXKEHUI
06 oxpaHe okpyxatowen cpebl. Heobxoammo ncnonb3oBaTth TPyOy, BbINOMHEHHYHO 13
mMaTepuana, cnocobHOro BblaepxmBaTb Harpy3ku Temnepatypbl B 150°C. Hu npu kaknx ycrnosusax
He ycTaHaBnvBaTb TpyOy B6NM3M nerkoBocnnameHsaoLWmxca maTtepuanos nnu Matepmaros,
KOTOpble MOryT AeopMMpoBaTLCA No4 BO3OENCTBUEM BbICOKOW TEMnepaTypbl.

Takasa Tpyba gomkHa 6bITb rnagkon ¢ BHYTPEHHEN CTOPOHbI. OYeHb BaXkHO ybeanTbes B
OTCYTCTBUW 3NIEMEHTOB, KOTOPbIE MOTYT MPENATCTBOBaTb CBOOOAHOMY NPOXOXAEHWNIO BO3ayXa
NN KOTOpble MOTYT 3aAepXmnBaTb BOPC W LLEPCTAHYIO Mbifb (60NTbI, 3aKNenk1 u T.4.).
HeobxoamMmo npegycmoTpeTb OTBEPCTUSA AN Nepuogn4eckoro 0OCMoTpa 1 YNCTKK ATUX Tpy6.
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PekomeHayeTtcs, 4To 66l TPyba An1A 0TBOAA BNAXHOrO BO3Jyxa MMeria HavMMeHbLLYI0 BO3MOXHYHO
AnvHy. PekomeHnayeTcs, 4To 6bl OHa B ANWHY He npeBblwana 8 MeTpoB, He umena 6onbLue 2-x
nosopoToB No 90°, 1 4YTo6bI BbIN Yron HakNnoHa OT FOPM3OHTaNbHOWM NNOCKOCTM 6bIn 2% B
CTOPOHY BbIxoAa AN NpefoTBpalleHns BO3BpaLLeHNs KoHgeHcaTa B MaLlvHy.

MpumeyaHme: npu ucnonb3oBaHun 6onee ANMHHOM TpyObl UM ¢ GONbLUMM KONUYECTBOM
NOBOPOTOB, HEOOXOAMMO MPOKOHCYNbTUPOBATLCA C  HAWMM OTAENIOM TeXHU4ecKoro
ob6cnyxuBaHus. BoamoxHo, notpebyeTcs yBenuyeHne anametpa Tpybbl unm xe yctaHoBKa
K HEW OOMONHUTENbHOMO BbITSPKHOMO BEHTUNATOPA.

PekoMeHayeTcsl, 4To Obl y KaXkaAon MalLVHbl Oblfl CBON HE3aBUCKMMbI OTBOA BraXXHOro BO3ayxa
Hapyxy. Ecnv aTo HEBO3MOXHO:

Heobxoanma OBA3ATEJIbHASA yctaHoBka ob6paTHOro knanaHa Ans Kaxaon eavHuLb
o6opynoBaHMst 4O KONNEKTOPHON TpyObl.

Bcerga ncnonb3oatb Y- 06p33HO€, a He T-o6pasHoe coeanHeHune.

YBenuunTb ceveHue nepes coeanHeHMeM Tak, YTo Obl NocregHee ceveHne CocTaBnsno
CyMMY npeablayLmnx AByX.

—

] i
Es &8
e o
OB = T T:l oo T i:l
8588 | T ] 888 | T ]

BAXHO: B nomeLlLeHUn Heob6xoanmo npegyCcMoTpPeTb OAMH UM HECKOMBbKO NOABOLOB CBEXErO
BO3Ayxa A5 Toro, 4to 6bl 06ecneunTb TOT 06bEM BO3ayxa, KOTOpbIM ByaeT 0TBOAMTLCS (CM.
NyHKT 3.2.1.).

[lanee MOXHO 03HaAKOMUTLCH C TabnumLen COOTBETCTBYHOLLEro AMamMeTpa, Heob6XoaMMoro ns
noaBeLeHNs HECKOMbKMX CyLleK B 0AHy obLuyto Tpyby Ans oTBOA4a BO3AyXa, a Takke
MUHMManbHYH NNoLwaab A5 NOABOAA CBEXero Bo3ayxa (CM. NyHKT 3.2.1).

Konunyectso cywek 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
OnameTp oTBOAHOM

300 | 450 | 500 | 600 | 710 | 750 | 800 | 900 | 900 | 1000
Tpybbl (MM.)

MWHUMaNbHasA NaoLWaab
[NA NOABOAA CBEXKErO
Bo3ayxa (m?)

0,30|0,60|080|1,15|1,60|1,80|2,00| 2,50 |2,50]3,15
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3.3. JneKTpuyeckoe noaknrovYeHne

Y6equTech B TOM, YTO XapakTepUCTUKN INEKTPOCETM COOTBETCTBYIOT XapakTepUCTUKaM CYLLKM,
KOTOpble yKa3aHbl Ha ee 3aBOACKON Tabnunyke, 1 YTO cevyeHne kabens un gpyroe

BCnomMoraTtesfibHOro O60pyD,OBaHVIF| MOTyT obecneynTb HGOGXO,EI,VIMYI'O MOLUHOCTb.

MalumHa nocTaBnsAeTCs C NOSTHOM SNEKTPUYECKON YCTAaHOBKOW, Takum obpasom, bygeT
[OCTaTOYHO, CHATb KPbILWKY Ha 3aHEN NaHenu CyLUKU U NOAKITOUYUTL KaXayHo U3 KIEMM K TpeM
daszam L1, L2, L3 v HenTpanbHoM N K KnemMmam rfiaBHOro BblKrtoyaTens.

OBA3ATEJIbHASA BcTpOoUTb TENNOBOM MarHUTHbLIV BbIKNOYaTeNb 1 aAnddepeHunan mexay

CXeMOMW 1 CceTblo, YyBCTBUTENBHOCTL AnddepeHumana gomkHa coctasnate 300MA. Bonee
BblCOKasA YyBCTBUTENbHOCTb, Hanpumep 30MA, obblvHasa Ana goMallHMX NpUbopoB, MOXET

NPUBECTU K HapyLLeHUsIM B paboTe MaLLUHbI.

MopkntounTe Tpun hasbl N HEUTPanbHYIO K IMaBHOMY BbIKOYATENIO U 3a3eMASIHOLLNA NPOBOA K
naHenu aneKkTpUYECcKNX KOMMOHEHTOB, creays cneayoLlen Tabnuue (ceyeHve B MM.?).

KpainHe Heob6xoaumo npaBunbHOE 3a3emsieHue ana obecneyeHus 6e3o0nacHoOCTn
nonb3oBaTenen n NPaBUNIbHOIoO (pyHKLUMOHMPOBAHMUA MALLUUHbI.

DS-45D

DS-60D

DS-80D

STANDARD

EXCELLENCE

STANDARD

EXCELLENCE

STANDARD

EXCELLENCE

HanpspkeHve y ctaHaapTHas kabenbHas

\

230-400 B
INF

230-400 B
IINF

230-400 B
INF

230-400B
INF

230-400B
IINF

230-400 B
IINF

Yacrota

My

50 /60 (1)

50 /60 (2)

50 /60 (1)

50 /60 (2)

50 /60 (1)

50/ 60 (2)

Harpepanue:

Ceyenve kabens 230 | + T / NpepgoxpaHutens

N°x mm2 / A

Ceyenve kabens 230 Il + T / NpegoxpaHutens

N°x mm2 / A

CevyeHve kabens 400 Il + T / NMpepoxpaHuTtens

DnekTpudecKoe

N°x mm2 /A

5x35/100

5x35/100

5x50/125

5x50/125

5x50/125

5x50/125

Harpesanue:

Ceyenve kabens 230 | + T / NpepgoxpaHutens

N°x mm2 / A

Ceyenve kabens 230 Il + T / NpegoxpaHutens

N°x mm2 / A

4x1,5/20

4x1,5/20

4x15/32

4x15/32

4x15/32

4x15/32

Cevyenvie kabens 400 Il + T / NMpepoxpaHutens

Ha rasy Wid napy

N°x mm2/A

5x1,5/20

5x1,5/20

5x1,5/32

5x1,5/32

5x1,5/32

5x1,5/32

(1)  Heobxogum pasbem ans 60 My.

(2) Heobxoaum pasbem Ans 60 M. 1 Npy HarpeBaHUM Ha rasy

OYEHb BAXHO

npOBepMTb npu 3anycke oﬁopy,qoaaﬂml HanpaBJ/ieHne BpaweHnsa BeHTUNATopa.

[ns 3Toro Heo6xo0AMMO OTKpPbITL ABeEpLY (PUNbLTPa U NPOBEPUTL, YTOOLI ABUXKEHUE

ocyuwecTBnAanocCb no yacoBou CTperke.

B cniydyae HenpaBuJibHOro BpaweHnsa NoOMeHATb ABe (*)a3bl MecCTaMun B MecCcTe

noakn4eHnsa NnUTaHnUA MallUHbLbI.
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BHUMAHUE

HAns modenel ¢ anekmpuyeckum HaepeeaHuem HEBO3MOXXHO ocywecmeumsb 3amery 400
B Ha 230 B 6e3 3aMeHbl KOHMaKmMopa, 2/1a8H020 8bIKJIroYamersisi U cev4eHusi kabenell.

Ana aTtoro Heo6xoaMMoO NPOKOHCYNbLTUPOBaTLCA € OTAENOM TeXHUYEeCKoOM

noapepXKu.
"pynna pe3ancTopoB (TONMbLKO 3MEKTpUYECKOe HarpeBaHne 1 Tonbko anga nepexoda ¢ 230 B Ha 400
B). OnekTtpuyeckasn 6atapes mogenu DS-45D cocTtonT 13 3 cekumit, a anekTpuyeckas 6aTapest mogenen
DS-60D / 80D coctosT 13 4. LUndpbl npeactaensatoT cobor cxemaTnieckoe nsobpaxeHme coeamHeHn, a He
NX pearnbHbIA BUA,.

400B 3+ —l— 230B 3+ —J—

KnemHasi kopobka dsuz2amensi eeHmMuassmopa.

400B 3+ J_— 2308 3+ -

c_©@ 9 8
LO
U v() w us vl /W

InaeHbIl 8bIKMOYamMersnb, MECIMO 3/IEKMPUYECKO20 M0OCOeOUHEHUs].

MALLMHA
NRST NRST
U 01D
N L1 L2 L3 L1213
400B 3+ — 230B 3+ —
- CETb -
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3.4. TMopaknioyeHue K rasy (ToNbKO Ans mogeneun Ha rasy)

Cywkn obnagarot BXxogHbim oTBepcTmeM 3/4". Bce mogenu, paboTaroLmne Ha rasy,
npeaHasHa4veHbl Ansa pabdotbl Ha nponaHe (CYI) unu Ha NpMpogHOM rasy (CM. 3aBOACKYHO
Tabnuuky ¢ xapakrepucTmkamm).

I'IpumeanMe: CyllKa npeaHa3Ha4veHa and paGOTbI noa gaBleHneM ropesikm u rasa, 4to ykasaHo
Ha Tabnuuyke ¢ XapakTepuctnkamu. yﬂ,OCTOBeprer, 4YTO TWUN ra3a 1 AaBJieHNe roperkun
COOTBETCTBYHOT Tabnuuke c XapakTepunctnkamn. Ecnu oHn He COOTBETCTBYHOT, HGO6X0[J,VIMO
MPOKOHCYINbTUPOBATLCA C NOCTAaBLLMNKOM.

He nogknioyatb Tpyby C BHYTPEHHUM AMAMETPOM MeHbLUEe Tpebyemoro ob6opyaoBaHUEM.

YcTaHoBUTL perynsitop gaesnexus (Tonbko ans CYI), pyyHon BeHTUNb 1 unbTp ANd rasa nepeg
MawmHon. Ybeautecb B TOM, YTO rpsidb HE Nnonana B BEHTUIb BO BPEMS MOLKITHOYEHMS.

OcyLLl,eCTBVITb ncnbliTaHMe Ha repMeTUHHOCTb COeaNHEHUA MbllTbHbIM PaCcTBOPOM U Apyrim
cneunanm3npoBaHHbIM NPOAYKTOM, npeaHa3Ha4YeHHbIM O514 3TOro.

[ns rasa nponaHa CYI (G31) npumeHsieTca perynarop gaenenunsa nogaym rasza 37mbap n 10
Kr/4 MMHMManbHOro pacxoaa.

[na npupogHoro rasa (G20) perynatop He TpebyeTcsi, Heo6Xxo4MMO COeanHUTL TPyOy Hanpsmyto
C NuHuen nogayn (20mbap) n ycTaHOBUTb PYYHON BEHTUIb.

OpuvrnHanbHas cywlka MoXeT NOCTaBNATLCA ¢ POPCYHKaMmn 5,1MM. C HACTPOEHHbLIM AaBreHNeM
ropenku 8 m6ap ona paboTbl HA NPUPOLHOM rasy, UK e OHa MOXeT NOCTaBMNATLCS C
dopcyHkamm 2,8 MM. C HACTPOEHHbIM AaBrieHneM ropenkn 26 moéap, onst paboTbl Ha NponaHe.

Y CyLUKM ecTb 3anacHble (POPCYHKM U HoBasi Tabnmyka ¢ XxapakTepucTukammn npyu HeoGxoanuMocTm
yCTaHOBKWM 060pyaoBaHusA Anst paboThl Ha rady Apyrov rpynnbl, 1 NO3BOMSIET UCMONb30BaHNE
MaLUVHbl BO MHOTMX CTpaHax Ha OCHOBHbIX BiAax TONMBaA.

Cnepytowas Tabnuua coaepxut MHGOOPMaLMIo No KaXKaoMy TUMY rasa B pasHbIX CTpaHax,
avameTp OPCYHKM U AaBreHne ropernku, Heobxoaumblie Ans NpaBUbHOIO
pYHKLMOHMPOBAHMS.

DS-45D MouwHocTb 60 kBT/ DS-60D MowHocTtb 90 kBT / DS-80D MowHocTb 120 kBT

®opcyHKN [daBneHue | [laBneHue
ras Fpynna Crpa @ mm nogauu ropenku
Ha ) mb6ap mbap
o G20 2E (n 2H) 6onbLlKnHCTBO cTpaH EC 51 20 8
© G20 2H BeHrpus 5,1 20 8
’% G20 2E+ dpaHuus, Benbrus 4,2 20 17.7
?)[ G25 2E+ dpaHuus, Benbrus 472 25 22
e G25 2L Hupepnaxab 4.8 25 12
= G25 2LL HOarun 51 20 12
G251 28 BeHrpus 5,1 25 13.2
GZ.35 2Ls MonbLua 55 20 14
G30 3B/P 30mb6ap | 6GonbuwuHcTBO CcTpaH EC 2,8 30 26
G30 3B/P AscTpusi, [aHus, 2,8 26
- ITrokcemOypr, HugepnaHgbl 50
g § G30 | 3B/P 30m6ap Monblwa 2,8 37 26
0 g |G30/G31| 3+_28-30/37 | benbrus, Yewuckas Pecn. 2,8 26.2/35
8 c OcToHua, Ntanus,
e Benukobputanus, Npnangums,
MopTyranus, ®paHums 28-30/37
G31 3P TMokcembypr 2,8 37 35
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3.5. 3ameHa hOpPCYHOK.

Ecnu obopydoeaHue ycmaHasnueaemcs 8 cmpaHe, 20e Heobxodumo 3ameHuUmes duamemp
popCyHOK, unu Heobxodumo ycmpolticmeo 0551 pabomel Ha Opy2om murie ea3a, Heobxo0uMo
cesi3ambCsi ¢ omOesIoM mexHU4YecKoz20 obcnyxueaHus 07151 OCYyU,eCMeIeHUsI 3aMEHbI.

Y6eautenbHas npocbba crieqoBaTh CreayroLWMM yka3aHUsaM Ans 3aMeHbl O4HOW rpynnbl rasa
Ha gpyryto.

HEOBXOOMMOE OBEOPYOOBAHUE
[[aeyHbIN pOXXKOBBIN KMtoY Ha 13

MaHomeTp
lMnockaa oTBepTKa

CmeHHast opcyHKa (OHa HaxoauTCs B
CYMKE ONA MHBEHTAPA okono BeHTUNA)

NOPAOOK YCTAHOBKMW:

Y BCex CyLLeK eCTb BXOAHOE OTBEPCTME ANs rasa Ha 3/4". Hu npu kaknx ob6cTosaTenbCcTBax
He coeanHsITb TpyBy C MEHbLUUM AMaMETPOM.

KNANAH OnsA DS-45D DS-60D KIAMAH OnA bs-80D

A B A C

CYMKA OnsA UHBEHTAPSA
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1- YctaHoBUTbL hopcyHKy COOKY OT TONOYHOM kamepbl. OTBUHTUTL POPCYHKY MPX NOMOLLM
raeyHoro poXKOBOro kroya (Ha 13).

®OPCYHKM

TAEYHBLIN
PO>KKOBbIV
KITHO4 HA 13

CYMKA

HAOO

SOPCYHKW,
KOTOPLIE

3AMEHUTb

BXOOHOE OTBEPCTUE
FA3A 3/4”
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4- MoBepHYTb 0anH pa3 6onT B oTBepCcTUM (B) NpOTUB YacOBOW CTPESKM.

OTBEPCTUE
(B)

TPYBKA
MAHOMETPA

6- BeiTawmtb npobky (C) anekTpoknanaHa.

NMPOBKA
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7 - OTtperynupoBatb 60nT (C) BXOQHOIO OTBEPCTUA rasa gosd Tpebyemoro gaBneHuns,

cornacHo Tabnuue Ha cTp.16. He 3akpydnBaTb CIMULLKOM CUIbHO HEMNOHOBBIN BONT, T.K.

Bbl PUCKyEeTE NOBPEONTb pe3b6y, YTO MOXET NoBJieYb YyTEe4KYy TOMNNInBa.

8 - BoiTawmtb npobky (C) anekTpoknanaHa.
9 - BoiTawmtb TpyOka maHomeTpa.

10 - 3akpenutb 6onT (B).

BONT PEIYJIMPOBKU
OABJTIEHNA

-Kak monbko e MaWuHy eHecJlu U3MEeHeHUs ons pa6ombl Cc dpyeUM munomM easa,

Heo6xo0uMo nomecmumsb HOBYKH  MabNUYKy

C Xxapakmepucmukamu
eHympu

coomeemcmeyowyro Xenmyr  HaknelKy, Komopasi Haxodumcs

nnacmuKkoeo20 rnakema ¢ HoebIMU (hOPCYyHKaMU.

u
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3.6. MopkniouyeHne AnA paboTbl MalWMHbI HA Napy (ToNbKo Ans
Mozenen Ha napy)

276

YcTaHoBKa CyLUnnbHOro annaparta € HarpesaHuem napa (C BbICOKUM UJITN HA3KMM OaBJ1IEHUEM
nogayun napa) OOJ1KHa OCyLLeCTBIIATbL B COOTBETCTBUN C ,EI,GIZCTBy}OUJ,I/IMI/I HOpMaMu.

O6bI4HO cywunbHble annapaTtbl padoTtatoT Ha gasnenun ot 600 go 900 kla. MpoeepbTe
AaBneHune Bawlero annaparta Ha Tabnudke CE n nogcoeamHute COOTBETCTBYIOLLIEE paboyee
JaBreHue.

MecTo pacnonoxeHus Bxoga napa ykasaHo Ha pUcyHke nyHkta 3.9.

MoakntoyeHre Kk Nnapy AOMKHO OCYLLECTBNATb TakuM 06pa3om, YTobbl nap nocTynan B
CYLUMMbHbIVA annapaT B onTMMarbHbIX ycrnoBusix. YucTbii, 6e3 npumecent n obpasoBaHust
KOHAeHcaTa.

Ha Bxoge B cylwmnbHbIN annapat HeobxoaMmo NpeaycMoTpeTb PYYHOM KpaH Ans
obcnyXnBaHus, Takke pEKOMEHAYETCA YCTaHOBUTb OUNbTP.

HekoTopble 3amevaHus kacaromecs NoOABOAKM Napa:
e [naBHas Tpyba formkHa pacnonaratbCcs nog yknoHom 1%;

o CoeagunHeHwue rnaBHom TpyObl C OTBETBNIEHMEM HEOOXOAMMO BbIMOSTHATL B
BEPXHEN YacTu rnaBHOM TpyObl;

e OrtBOAKa K annaparty goJpKHa ObITb C oTpuuaTesnbHbIM YKITOHOM, Oe3 CM(bOHa, B
KOTOPOM MOXET CKannnBaTbCA KOHOEHCAaT.
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Ha BbIxoge koHaeHcaTa Heob6xoanmo npeaycMoTpeTb crieayrolme getanu. [Ana obnerdyeHus
YCTaHOBKW Mbl Mpeanaraem Kogbl Mapok, KOTOpble Bbl MOXETE HAaNTU PbIHKE.

obcnyxnBaHus)

N° | HaumeHoBaHne Koa komnaHuu Spirax-Sarco | Kog komnaHum TTV

1 | WapoBon kpaH (ans M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
obcnyxmBaHus)
PdunbTp Fig. 12 BSP-1” BcTpoeH B npoayBHOM KpaH
lMonnaBKkoBbIN KpaH FT14/14 (Beibop J3X-14 BSP-1"

HanpasneHunsa) BSP-1”

4 | 3anopHbIn kKnanaH LCV1 BSP-1” CK3TE BSP-1"

LLlapoBoi kpaH (ans M10S2-RB BSP-1" BV1 BSP-1"
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3.7. TMoaknioyeHune ana padboTbl Ha TepMomMachne (ToNbKO Ana moaeneun
Ha TepmMmomacne)

YcTaHoBKa CYLLKM C HarpeeBaHnem Ha TepmMmomMaciie goJnkKHa OCYLEeCTBIATbCA COrnacHo
D,eVICTByI'OLLWIM NMOJIOXKEeHUAM.

3akasuumk JoSmKeH NOAKMYaTh Tepmomacsio K 060pyaoBaHMIo Npy NOMOLLM NPpeayCMOTPEHHOIO
KnanaHa. (PekomeHnayeTcs NpMMEHATb Ha 3-X NUHMSX ANna obecneyeHns OIMKHON LNMPKYNsaumm
Macrna B yCTaHOBKe K Gannacom K MaluvHe, B cnyyasx, korga TepMmomacsio He TpebyeTtcs).

O6opynoBaHune nogaet aktuBHbIM curHan 230 B, koraa TpebyeTtcs nogada macna.

Pa3smep knanaHoB nogayu Tonnuea/yaaneHus AOMKeH COOTBETCTBOBATbL HEOGXoanMomy
[aBreHnto, pacxoay 1 TeMnepaType cornacHo TpeboBaHuaM 06opyaoBaHus. dnameTp He
AOMKeH OblTb MEeHbLLE YeM OTBEPCTUE (onaHLia BXOAHOMO U BbIXOAHOrO COEANHEHUS CYLLKM.

Bce cylumnku 6atapen 06bI4HO paboTaloT C TENMOBLIM NOTOKOM XWUAKOCTU MeXAy HUMM 7 M.
ans DS-45D v 10 m*/4. gna DS-60D / 80D, 1 TemnepaTypoii Ha Bxoae okono 180 °C

MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTU: UCNOJIb3OBATb KOMMOHEHTbI, MPEAHA3HAYEHHbLIE
AnsA PABOYEIO PACXOOA U TEMIMEPATYPbI.
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3.8. MoHmax 2a30ebix, NapoebIX U 3/IeKMPUYECKUX aKKyMYy/isimopoe
I'Ipvlmeanme: BHYTpU GapaGaHa HaxoguTca niacTtukoBasd ynakoBKa C H606XO,D,VIMbIMVI KpeneXXHbIMN 3anemMmeHTamMun.

Mpoueaypa MoHTaXa ra3oBoro akkymynsiropa:

1.  CHsaATb geTanu 3 n 4 ¢ BepxHeit NaHenu Ans goctyna k 6okoBbiM naHensm 1 u 2
W K nepegHen naHenu 5, koTopble HaxogsiTcsl B pa3obpaHHOM COCTOSIHUM
BHYTPW Kopryca.

2. YcTaHOBUTb aKKyMynaTop 6 kKak yKasaHo Ha PUCYHKE M 3aKpenuTb Npu nomoLum
6onToB.

3. YcrtaHosutb runb3dy B Tepmoctata npu nomowm A repmMeTM4HOro BBOAHOIO
carnbHMKa U 3aKpenuTb NpY NOMOLLY NPeABapUTENBHONO HAaTAHYTOrO XOMyTa Ha
akkymynsTope (cMoTpeTb puc. 1).

4.  YcTaHOBWUTbL NaHenu 1 u 2 1 3akpenuTb Mx Npu nomotum 6ontos M5x10.

5. 3akpenuTb nNepepHIo0 NaHenb 1 Aetanu BepxHWX naHenew 3 n 4 npu nomoLum
6onToB M5x40.

6. 3akpenuTb 3a4HIOK0 NaHernb 7 NPy NOMOLLY CAMOHAPE3atoLLIMXCA BUHTOB.

Mpoueaypa MOHTaXa NapoBOro akKymynsTopa:

1.  CHsaATb geTanu 3 1 4 ¢ BepxHeii NaHenu Ans aoctyna k 6okoBbiM naHensm 1 u 2
W K nepepHen naHenu 5, koTopble HaxogsiTcsl B pa3obpaHHOM COCTOSIHUM
BHYTpM Kopnyca.

2. YcTaHOBUTb aKkKyMynaTop 6 Kak yKka3aHO Ha PUCYHKE M 3aKpenuTb Npu nomoLm
6onToB.

3. YcrtaHoBuTb runb3y B Tepmoctata nmpu nomowm A repMeTUyHOro BBOAHOIO
carnbHMKa U 3aKpenuTb NpY NOMOLLM NPeABapUTENbHONO HAaTSHYTOrO XOMYTa Ha
akkymynsTope (cMoTpeTb puc. 1).

4. YcraHoBWTb geTanb 8 (BbITSXKKA BO34yxa) TaK, KaK ykasaHO Ha PUCYHKE ©
3aKpennTb ero Ha OCHOBaHWK, @ 3aTeM yxe Ha OOKOBOW YacTV Mpu NOMOLLM
3aKIernok.

5. YcraHoBuTb NaHenu 1 1 2 1 3akpenuTtb Ux npu nomowum 6ontos M5x10.

6. 3akpenuTb NepeaHol NaHenb W AeTanu BepxHux 3 n 4 npu nomowm 6onToB
M5x40.

7. 3akpenuTb 3a4HIOK NaHernb 7 Npy NOMOLLM CaMOHape3atoLLMXCH BUHTOB.

Mpoueaypa MOHTaXxa 3aNMeKTPUYECKOro akkymynsaTopa:

1. CHATb KpbIlwKy dwnbTpa AnNA AocTyna K anektpuyeckon Gatapen 6, kotopas
pacnonaraeTcs BHyTpW Kopryca.

2. YcTaHOBUTb akKyMynsaTop 6 Kak yka3aHO Ha pUCYHKe W 3aKpenuTb Mpu NOMOLLM
6onTosB.

3. YcrtaHoBuTb runb3y B Tepmoctata npu nomowm A repMeTUyHOro BBOAHOIO
carnbHMKa U 3aKpenuTb NpY NOMOLLM NPeaBapuUTENbHONO HaTSAHYTOrO XOMyTa Ha
akkymynsTope (CcMoTpeTb puc. 1).

4. YcraHoBuTb NnaHenu 1 n 2 1 3akpenutb ux npu nomolum 6ontos M5x10.

5. 3akpenuTb nepegHoo naHens 5 npy nomowum 6ontoB M5x40.

6. 3akpenuTb 3a4HIOK NaHernb 7 Npu NOMOLLM CaMOHape3atloLLMXCH BUHTOB.
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3.9. Bwupa cywkun c3aam v nidpopmaums no yctaHOBKe:
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DS-45D/60D/80D
MecTo | Onucatue Pasvep X | Paamep Y |[llogknioueHune
A Otsop napa 214 240 @300mm
OnekTpuyeckoe nogcoeanHeHne 1132 813 @20mm
C BxogHoe oTBepcTue ans rasa 244 2088 BSP 34"
D BxogHoe oTBepcTue anst napa 60D/80D 80 2314 BSP 1”
D BxogHoe oTBepcTue ans TepmomMacria 60D/80D 80 2314 BSP 1 1/2”
E BbixogHoe oTBepcTue koHAeHcaTa 60D/80D 80 1981 BSP 1”
E BbixogHoe oTBepcTue anst tepmomacna 60D/80D 80 1981 BSP 1 14"
F AHTU OroHb KnanaH 195 1865 BSP 34
G [abapuTHble pa3mepsbl 1270 2380 -
H BxogHoe otBepcTune ans napa 45D 211 2314 BSP 1”
[ BbixogHoe oTBepcTue koHaeHcaTta 45D 211 1981 BSP 1”
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4. MPUHUUIN PABOTDI

4.1. MpuHUUN paboTbl U ero onucaHue:

MaluunHa BbICyLLUMBAET BOSTIOKHA NPY NMOMOLLM FOPSIYEro Bo3ayxa, MPOXOASALLErO Mo TEKCTUMIO.
OTOT BO3ayX BbITATMBAET BNary U BbIBOAUT €€ Hapyxy.

Anroputm gencTeuin 4na NpaBubHON CYLLIKK:
BbibupaTtb 0aMHaKOBbIN TN TKaHW. He cMelwwmBaTb pa3Hbl TUM TKaHW B OOHOM LIMKIe.
3arpysuTb CyLLKY.
BkrounTb nuTaHne mawmHbl.
Ecnu mawwmnHa Ha aHanoroBom yrnpasrneHuu:
o BblbpaTb AnuTensHOCTL Npouecca Npu NOMOLLW pene BpeMeHM.
o BblbpaTb COOTBETCTBYIOLLYIO TEMNepaTypy Npy NOMoLLM TepmocTara.
Ecnu mawmHa ynpasnsaeTca MUKPONpoLEeCCOPOM:
o BblbpaTb LMK CyLLKM NPY NOMOLLM MUKpPOMNpoLeccopa, B KOTOPOM BKITHOYEHbI BCE
napameTpbl Ana ONTUMarbHOW CyLWKK (LndopoBasi MOAENb)
HaxaTb kHonky Havyana umkna START.
Mo okoOHYaHWM LuKNa BbiHYTb Genbe.

"' BHUMAHME: BbIIT'PY3KA BEJIbA BE3 NMPOMPAMMbI COOL-DOWN
(MOCTYNATEJNIbHOE OXNAXAEHUE) MOXET CNMPOBOLIMPOBATb OXXOI'M A
TAKXE NOBPEXOEHUA OBOPYJOBAHUA!!!
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4.2. AHanoroBoe ynpaBrieHue:

1.- Pene BpemeHun

2.- KOHTpOnbHbIN
MeXaHW3M perne BPeEMEHMU

3.- TepmocTtaTt

4.- Tanmep TepmocTaTa

5.- KHonka 3anycka B
nenctene

WWW.primer.es

Mo npowecTBuUn NepBbIX MUHYT LIMKNA CYLWKN 1 6 MUHYT nporpammbl Cool-down, mawnHa
OCTaHaBNMBAETCHA N FOTOBUTCS K HOBOMY LIMKIY.

3eneHbl curHan Ha naHenm ynpaslieHusa (2) NoKa3bIiBaeT, YHTO MallnMHa HaxXo4anUTCA B

aencteumn. KpacHbli curHan Ha naHenu ynpasnenus (4) nokasbiBaeT, YTO NpoMCXoanT

HarpeBaHue.

4.3. UundgpoBoe ynpaBneHue:

» KHonka Select: BbiGop

s Primer

* KHonka Start/Stop

e KHonkn Beepx/BHU3

o KHonka Prog: 3agava
nporpamMmbil

WWW.primer.es
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4.4. KHOMKM ynpaBrieHUs 1 nx (pyHKUMun

OnuncaHHble B JAHHOM MyHKTE (OYHKLMM NMPU HaXaTuUn pasHblX KHOMOK Bbi3bIBAKOT M3MEHEHUS
ycrnoBui paboTbl MaLLWHbI.

Manene CocTosiHMe MaluMHbI Oucnnen Oewnctene
ynpaBneHusa

Select Bbibop uukna P01 MpuBoanT K BEIGOPY TEMMEPATYpHI
Bbibop Temnepatypsbl 60° MpunBOANT K BEIGOPY BPEMEHM
Bbibop BpemeHu 25 MpuBoauT K BbIGOPY LMKMA
Bbibop umnkna P01 MpuBoauT K BbIGOPY TEMMepaTyphl
B penictBumn
Bbibop Temnepatypel 60° MpunBoanT K BEIGOPY BpEMEHM
B penictBumn
Bbi6op BpemeHu 25’ MpuBoanT K BIGOPY LMKa
B cnyyae curHana AL-X OcywecTBnsAeT o6HyneHne npeaynpexaeHns
npenynpexaeHus

CTpenku Bbi6op uukna P01 BBepx / BHU3 HOMEpP LMK
Bbibop Temnepatypsbl 60° Beepx / BHM3 TemnepaTypa
Bbi6op BpemeHun 25’ BBepx / BHWU3 BpeMsi

Start/Stop | Beibop umkna PO1 HaynHaeTcs umkn ¢ nocnegHMmn BbIbpaHHbIMY NapameTpamu
Bbi6op BpemeHun 25’ HaunHaeTcsa umkn ¢ nocnegHMMim BblIbpaHHbIMY NapaMmeTpamm
Bbibop Temnepatypsbl 60° HauynHaeTcs uukn ¢ nocnegHMmM BbIbpaHHbIMY NapameTpamm
B pencteBumn [ns BbIGpaHHbIX LMKIOB
B cnyyae curHana AL-X OcywecTBnaeT o6HyneHne npeaynpexaeHns
npegynpexaeHus

PROG (x3) | MawwuHa octaHosunach | | BxoauT B cOCTOsiHME AN BbIGOpa NporpamMmbl

4.5. WUHdopmauma Ha gucnnee

Ouncnnen nokasbiBaeT pasHoobpasHyo MHOPMaLMIO, TaKyto Kak HOMep LuKna, OcTaBLLeecs
BpeMs 1 nogaepxvnsaemyto Temnepartypy. MHdopmauunsa MoxeT N3MeHATbCS B 3aBUCMMOCTU
OT COCTOSIHUSA MaLUMHbI HA TOT UMY NMHON MOMEHT.

Korga malumHa HaxoguTcsa B COCTOSIHMM OENCTBUS, 3HAYOK YaCUKOB MUraeT npepbIBUACTO.

Korpa HarpesaHne HaxoguTcA B NONOXEHUN ON, nosiBnsietca CTperika BBepXx pagom C

G20 POS
A45°C rem

B cnegyowen Tabnuue npeacrasneHa gpyras BO3MOXHaA MHOpMauUns 1 ycnosus, npu
KOTOPbIX OHa NOSABMSETCA.

Ouncnnen | CocTtosiHMe MaluHbI KommeHTapun
MP 3anyckaeTtca (2 cek.) MokasbiBaeT BEPCUIO NporpaMMHoro obecneyeHmst.
END OkoHyaHue / ynkn 3awmtbl | OkOHYaHWe Umkna / cTagnsa uukna 3almTbl NPoTUB
AL-X Mpeayn lMoka3blBaeT 04HO M3 NpeaynpexaeHuin, CM. NyHKT 5

(2) Ctagmsa okoHYaHWs / 3aLlMTbl TPOTUB CMUHAHUS AnUTCcA 99 MUHYT. B TeyeHne gaHHOro
NpoMeXyTka BpeMEeHW Kaxable 3 MUHYTbI pa3gaeTcs 3ByKOBOW CUrHan, npeaynpexaatoLwmuin oo
OKOHYaHwuW uukna. Mo npowecTsun 99 MUHYT MalLMHa CHOBa BEPHETCS B COCTOAAHNE
OxxuvpaHwue.
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4.6. Cyuwka 6enbsi Ha CTaHAAPTHOM LUKIe

Korga mawmHa Haxogutcsa B coctosiHum OXKUOAHWE, HaxmuTe Ha cTpenku ans Beidopa
HOMEp XXenaemoro Lukna.

Kak Tonbko Ha gucnnee nosiBuTcs HOMep xenaemoro uukna, Haxmute START/STOP, n
MallnHa NpuBeOeTCcs B 4ENCTBME COrnacHO BbIGpaHHOWM nporpamme.

4.7. Cyuwka 6enbs Ha BbIOpaHHbIX Nofib3oBaTerieM PYyHKLUAX

Korga mawmHa Haxogutcsa B coctosiHum OXKUOAHUA, Haxnmante kHonky SELECT, go tex
nop, Noka He nNosiBUTCA MuraroLwmm curHan 60° (Temnepatypa CyLuKu) Aanee npyv noMoLm
CTPESIOK MEHANTE €ee€.

CHoea HaxmuTe SELECT ansa Busyanusaumm muratoLLero curHana BpemMeHnu, 25, ganee npum
NMOMOLLIN CTPESIOK MEHSINTE €ro.

Haxmnte START/STOP anga 3anycka uukna CyLuku.

3TN hyHKLMM TaKKe MOXHO MEHATL Npu paboTalollen MallmHe.
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5. CUTHANbI U NPEOQYNPEXOEHUA

CwvrHan o6 OTKpbITUK NtoKa Unu unbTpa BNeYeT OCTAHOBKY LMKNa, Npu NosiBIieHNN
npegynpexgeHnin MOXXHO BO30OHOBUTL LMK, Kak TONbKO nNpedynpexaeHne 6yneTt ycTpaHeHo.
[pyrve curHanbl npegnonaratoT OCTAaHOBKY LKA U akTUBaLMIO 3BYKOBOIoO cUrHana. 9to
npegynpexaeHue BblkrtoyaeTcs Npu Haxkatum kHonkn SELECT mnu nocne ycTpaHeHus NpU4mHbI

curHana.

B cneaytowen Tabnmue MoXXHO 03HAKOMUTBLCS CO CMIMCKOM NpeaynpexaeHnii U BO3MOXKHbIX Mep

X yCTpaHeHus.

[aTtuuka
MpeaynpexageHue | YTo o3Havaer Bo3moXHble Mepbl YCTPaHeHuUs
AL-1 OTKpbITbIN NIOK * 3akpbITb JHOK.
AL-2 OTKpbITa KpbILKa * 3aKpbITb KPbILKY
dunbTpa
AL-3 HexBaTka nnamexun | * NpoBepuTb, OTKPLIT NM KpaH Nogayu rasa.
* [MpoBepuTb: NpaBuiibHOe N AasneHne CM. nyHKT 3.5.
AL-4 HepoctatoyHoe * [poBepuTb, cBODOAEH NK NpoxoA TpyObl Anst 0TBoAA U YTO Tpyba He
AaBneHne unm CNULLKOM AfIMHHasA
NOTOK BO3ayXxa *Y6enuTbCcd, 4To hunbTp HE 3aCOPEH BOPCOM.
cnabbin * Y6eanTbes, YTO B LLEHTpUAYry BEHTUNSATOPA He nonan Bopc.
AL-5 Meperpyaka * YbenuTbes, 4To Tpyba Ans 0TBOAA BAXXHOro BO34yxa NpaBuiibHO
asurartens NOACOEAMHEHA, U YTO HET YTeuYeK.
BEHTMNSATOPA
AL-6 MpeBbiweHne * Y6enuTbCA, YTO BO3AYLUHbIN MOTOK COOTBETCTBYHOLLMIA.
TeMnepaTypsl * Y6eanTbCs, YTO AaBMNeHUe rasa CoOTBETCTBYOLLEE
MpumevaHue: HeobXxoaNMO NepeycTaHoOBUTL NPEAOXPaAHUTENBHBIN
TepmocTar.
AL-7 dunbTp 3acopeH * Moynctntb QUnbTp.
* PerynspHo npou3BoguTb YMCTKY bunbTpa, He JOBOAUTL €ro 4o
TaKoro COCTOSHMS.
AL-8 MpuBog * [poBepuTb cocTosAHME npuBoaa 6apabaHa. Ceasateca ¢ OTaenom
TEXHUYECKOWN MOAAEPXKKM.
AL-9 MpepynpexaeHve * [pobnema ¢ gaTynkamm TemnepaTypbl U/MNN BRAXKHOCTW.
Jartyvka Cesasatbcsa ¢ OTaenomM TEXHUYECKON NOAAEPXKKM

Ecnu kakoe-nnbo n3 npeabiayLmx npeaynpexaeHnii NpoAoINKaeT 0CTaBaTbCs, CBSHXKUTECH C
OTpenom TexHuveckon noaaepxku. Npu pasroBope co cneunanuctaMy oTaena gepxure npu
cebe cepuiHbIN HOMEpP MaLUWHbI.
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6. ABMEHEHUE LUKITOB

B 10 Bpems kak cymmiika BKIIIOUEHa, HO HE BBIOpaH MUK, HAKXMHUTE Tpu paza PROG. takum
00pa3zoM, 4TO ObI MHKPOIIPOIIECCOP 3aMpOCHII ObI Tapob (KO).

PASSWORD

* Kk k%

st Toro, 4yto OBl BBIATH B MEHIO TOJIB30BATElNsl, HEOOX0aMMO BBecTH Kox: 1-3-5-7. Ilpu
nomonu kHonok INC (A) m DEC (v) MoxHO M3MeHATh HU(POBBIC 3HAYCHUS, & MPU ITOMOIIU
kaonku SELECT, moxHO nepexoauts ot oiHOM UdphI K Apyroii. Kak Toipko Bee yeTsipe nudpbl
OynyT BBeneHbI, HakmMuTe KHONKY SELECT 11 BX0/1a B MEHIO TIOJTE30BATEIS.

PASSWORD

1-3-5-7

[Tocne naxxatus kaonku SELECT, Ha sxpaHe MOSBUTCS MEHIO TIOJIB30BATEIIS, YTO
JEMOHCTPUPYETCS B IPOJIOJKEHUH.

TYPE MENU
COUNT
EDIT

EXIT

C kypcopom Ha 3HaueHnn EDIT naxkmure kaonky SELECT st Toro, 9T0 OBI BEINTH B MEHIO
EDIT (u3mensats).

TYPE MENU
OPTION
COUNT EDIT
EXIT
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Hanee nosButca meHwo EDIT, B KOTOPOM MOXHO MEHATb BCE UMKMbI, YTOObI
nonb3oBaTesflb MOr M3MEHATb NapameTpbl, NPUBEAEHHble B cnegywowen tabnuue no
CBOEMY BKYCY M MO KaXgoMy U3 LINKIOB.

PROGRAM 001
TEMPER. 060
TIME 010
AG. TIME 060
HUMIDITY 050
COOL TIME 005

PROGRAM: lNpwn HaBegeHHoM kypcope Ha PROGRAM nipu nomowwm kHonok INC (A) n DEC (v),
MOXHO MepexoauTb OT OAHOTO LMKNa K APYyromM (CyLecTByroT 9 LUMKMIOB), @ MPY MOMOLLM KHOMKK
SELECT nogTteepxgaeTcs LUK, KOTOPbIM Bbl XOTUTE U3MEHUTL, U KypCOp NepenaeT K KHOMKe
TEMPER.

TEMPER: MNpwn HaBegeHHom kypcope Ha TEMPER npu nomowm kHonok INC (A) u DEC (v) moxHo
MEHSTb TemnepaTypy paHee BbiopaHHoro uukna. MNpu nomowm kHonkn SELECT,
NoATBEPXKOAETCA UBMEHEHME TEMMEpPATYpPbl, a Kypcop nepengeT Ha cneaytowyto onumio: TIME.

TIME: MNMpwn HaBegeHHOM Kypcope Ha TIME, npu nomowm kHonok INC (A) n DEC (v), MOXHO
MEHATb BpeMsi paHee BblibpaHHoro uukna. MNpu nomowm kHonkn SELECT, noateepxaaetca
N3MeHeHne BpeMeHu, a Kypcop nepengeT Ha crneaytowyto onumo: AG. TIME.

AG. TIME: MNMpwn HaBegeHHoM kypcope Ha AG TIME, npu nomowum kHonok INC (A) n DEC (v),
MOXXHO MEHSTb BPEMS], KOTOPOE TPaTUT MaLUMHA Ha N3MEHEHWE HanpaBneHnsa BpalleHns
6apabana. Mpu nomowim kHonkn SELECT, noaTBepagaeTcsi MISMEHEHME BPEMEHN, a Kypcop
nepenget Ha cnegytowyto onumto: HUMIDITY. He pekomeHayeTca BBOAUTL 3Ha4YeHus Hke 50"

HUMIDITY: Npn HasegeHHoM kypcope Ha HUMIDITY npu nomoum kHonok INC (A) n DEC (v)
MOXHO MEHATb OTHOCUTESNbHYIO BNAXHOCTb A8 paHee BbIopaHHOro uukna. Npu nomoLLm KHOMKn
SELECT nogrteepxgaetcs naMeHeHne OTHOCUTENBbHOWM BIIAXXHOCTU, a Kypcop nepenaeT Ha
cneaytouyto onuuto: COOL TIME.

NMPUMEYAHME 1: Heob6xoammo NnpuHMMaTh BO BHMUMAHWE YTO, HE CMOTPS Ha TO, YTO MOXHO
NOMEHATb 3HAYEHUS BNAXKHOCTU, OHa ByaeT npasunbHO paboTaTh, TONBKO ecnn y Hee ByaeT
onunsa ynpaBneHns BNaXXHOCTbIO, @ HEe B CTaHAAPTHOW CyLLKe.

NMPUMEMAHMUE 2: Ecnn BBeaeHHOe 3HaveHue 0, Torga gaHHbIv umkn 6ygeT pabotatb no
BPEMEHM, COrnacHO BbIOpaHHOMY CYLLIKOW BPEMEHU N TakuM 06pa3om, YTO NPy OKOHYaAHUW LMKNa
MO OKOHYaHUN BbIBPAHHOIrO BPEMEHM LIMKIIOM He ByaeT ncnonb3oBaTbCa AAaTUMK BMAXHOCTMU.

COOL TIME: MNpwu HasegeHHoM kypcope Ha COOL TIME, npu nomoum kHonok INC (A) u DEC
(v), MOXHO BbIOpaTh XXenaemoe BpeMs OXNaK4eHUs Nocne OCyLEeCTBEHUSA CYLIKM ANs paHee
BblGpaHHoro umkna. MNMpu nomowwm kHonkm SELECT, noaTBepxaaeTca usmeHeHue BpeMeHU
oXnaxxaeHwusl.

[nga Toro 4Tto6bl BEINT N3 3TOr0 NOAMEHI0, HaxmuTe kHonky PROG, Haxoasicb B MEHIO

nonb3oBaTens, U ¢ HaBe4eHHbIM KypcopoM Ha onuun EXIT HaxxmuTe kHonky SELECT gns Toro,
YTOObI BbINTU U3 MEHIO U NEPENTU Ha rnaBHoe MeHto Linknos.
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YCTaAHOBJ1€HHbIX ANA KaXXAoro uukna:

288

PEKOMEHOYEMAHA BPEMA
UMK MPOrPAMMA CYLUKA BPALLEHNA
MuH. °C OTH.
1 MOJIOTEHUA 30 80 25 70
2 XJTOMnokK 1 35 75 25 70
3 XNOrMoK 2 40 65 30 70
4 CUMHTETUKA 20 60 30 70
5 OENMNKATHAA 25 45 30 70
6 MHTEHCUBHAA 1 20 75 30 70
7 MHTEHCVBHAA 2 30 75 30 70
8 OKCTPA-1 15 90 20 30
9 OKCTPA-2 20 a0 15 30
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7. KOHTPOIJ1b BJIAI'A (no xxenaHuto)

KoHTponb Bnarv siBMsieTcs CUCTEMON aBTOMAaTUYECKON PEryNMPOBKN ANMTENbHOCTY LMKNa
CYLLKWN ANS KaXOoro Tuna TKaHW 1 3arpy3ku, kotopasi Takum obpasom obecneyvBaeT
ONTUManbHY NPOU3BOAUTENBHOCTL MO BPEMEHU U NOTPebneHunto.

[leTekTop BNaXXHOCTM OTCNEXMBAET NokasaTenb OTHOCUTENBHOW BNAXHOCTH M Npu
OOCTWXKEHUM onpeaeneHHon TpebyeMor BENNYMHbI Nonb3oBaTenem, MMKpONpoLeccop
OCTaHaBNMBaeT CTaauio CyLIKM 1 nepexoant k ctagum Cool-Down, anga noctynaTenbHOro
oxna)aeHust benbs.

MpeaycMOTpeHHble LinKIbl MUKPOMPOLIECCOpa UMEDT HAaCTPOEHHbIe NoKkasaTenu
OTHOCUTENbHOW BNaXHOCTWU, CMOTPEeTb pasaen 6.

[nsa Toro, 4to 6bl N3MEHUTbL NOKa3aTeNM OTHOCUTENBHOW BNAXXHOCTW, YCTAHOBIEHHbIE B
UuKnax no ymonyanuto, Haxxmute “SELECT” n BBepx nnun BHU3, HaXknmasi COOTBETCTBYIOLLME
cTpenku. Ecnun Bbl XOTUTE N3MEHUTL NOKa3aTeny HEKOTOPbIX LMKNOB 6eCCpOoYHO, N3MeHuTe
nokasaTtenb BNaXXHOCTU B XeflaeMOM LMKIe, COrflacHoO ykasaHuamu pasgena 6.

YPOBHU OTHOCUTENBHOW BNAXHOCTU, COMMacHO KOTOPbLIM OAeXaa CHYMTaAeTCs CyXOMH,
Haxoaatca mexay 15 — 35 % OTH. BnaxHocTu. B 3aBUCMMOCTM OT pasHbIX NapameTpoB, Mbl
pekoMeHayeMm, YToObI Nonb3oBaTeNb Bbibpan camMbli ONTUMarbHbIA YPOBEHb BNAXHOCTU ANS
cBoel paboThbl.

7.1. YMHas cyuwka

KoHTponb Bnaru obnagaet cMCTEMOWN YMHOW CYLLKWU, KOTOpas 3aKnioYaeTcsl B Moucke
CKOPOCTM BpallleHuss 6apabaHa ans Toro, YTo6bl MallMHa B KaXXAbl MOMEHT LMKNa BbiTArMBana
MaKcumarnbHOe KOnM4ecTBO Briaru, TakuMm ob6pa3oM, cokpallasi Bpemsi CyLLKU U, CreaoBaTenbHO,
AOCTUrasti HamBbICLLIEN MPON3BOAUTENBHOCTH.

Kak Tonbko 6ygeT BblbpaHa onumnsa KOHTPOMb BRark, aBToMaTUYeCKn 3anyckaeTcs
dyHKumMs Intel Dry.

Kak Tonbko 6yaet BbibpaHa dyHkums Intel Dry., Bpemsa mexay KaxabiM BpaleHneMm (LMK
BpaLleHus ) byaeT NOCTOAHHbBIM, 1 €r0 HEBO3MOXHO ByaeT nameHuTb. [laHHOe 3HavyeHne
COOTBETCTBYET MMHMMarbHOMY BPEMEHW, KOTOpoe HeobXxoaMMO ANs 3aBepLUeHMs npoLiecca
afjantaumm CKopoCcTU, U OHO COOTBETCTBYET 75 cekyHOaM.

Mpouecc aganTaumm CKOPOCTU COCTOUT U3 OZIHOTO 3Tarna U3y4YeHus 1 aTana pasmelLeHus.

Bo Bpemsi aTana usy4yeHusa mukponpoueccop nonpobyeT 7 pasHbiX CKOPOCTEN, OT
MUHUMYMa A0 MakcuMmyma. [ns Kaxgom CKOpoCTM MUKPOMPOLECCOP 3anOMHUT BIIaXXHOCTb,
KoTopasa byaet obHapyMBaTbCH B BbITATMBAEMOM BO3OYXeE.

Cpaay e nocre 3Toro HayHeTCsa aTan pa3MeLLeHUsi, B KOTOPOM MUKPOMPOLIECCOP
3aMoMHUI CKOPOCTb, MPY KOTOPOM MoKasaHue BNaXHOCTY OKa3anock HamebICLIMM. BapabaH cyLuKu
6yaeT BpallaTbCa C 3TOW CKOPOCTLIO 10 TEX NOP, NOKa He HAYHETCH CreayoLLniA NPOLIEeCC:
ajanTaums CKOpoCTH.

B TeueHue umkna cyLwikun npouecchl agantaunm CKopocTn 6yayT NoOBTOPATLCS
cnegyowmm obpasom:B TedeHre NnepBOro LUukna BpalleHmsa He ByaeT aTana agantauum
CKOPOCTW, OH MOSIBUTCS B TEYEHNE BTOPOro. B TeueHne TpeTbero n YeTBEPTOro atana, ToXe He
OyneT, B naTom - 6ygeT, B LLECTOM U ceabMOM - He ByaeT, B BOCbMOM - OyAeT 1 Tak ganee.
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7.2. KHonKu ynpaBneHusi nu nx oyHKumnmn

OnuncaHHble B gaHHOM NYyHKTE prHKLI,VIVI Nnpun HaXaTunm pa3HblX KHOMOK BbI3blBAKOT
N3MEHEHUA YCJ'IOBI/IVI pa6OTbI MaLlWUHbI.

MaHenb c . Dencreue
OCTOsIHME MaLUMHbI Oucnnen
ynpasne
Select Bbibop umnkna PO1 MpuBoaMT K BEIGOPY TemnepaTypsbl
Bbibop Temnepatypsl 60° MpuBoAMT K BEIBOPY BNAXHOCTU
Bbibop BnaxHoctu %20HR | NpuBoauT Kk BbIOOPY UMKNa
B penictBumn
Bbibop Temnepatypsbl 60° MprBOAUT K BbIGOPY BNAXHOCTK
B penictBumn
Bbi6op BnaxHocTn %20 MpuBoauT K BEIGOPY TEMMNEpaTypbl
B cnyyae curHana AL-X OcyulecTBnsaeT 06HyNeHne npeaynpexaeHms
CTpenku Bbibop uukna PO1 BBepx / BHU3 HOMEP LMK
Bbibop Temnepatypsbl 60° Beepx / BHM3 Temneparypa
Bbibop BnaxHoctu %X Beepx / BHM3 BNaXHOCTb
Start/Stop | Bbibop uukna P01 HaunHaeTcsa umkn ¢ nocrnegHUMmn BbiIGpaHHbIMK
Bbibop BnaxHocTh %20HR HaunHaeTcsa umkn ¢ nocrnegHUMK BbIGpaHHbIMK
napameTpamu
Beibop Temnepatypsbl 60° HaunHaeTcsa umkn ¢ nocrnegHUMm BbIGpaHHbIMK
napameTpamu
B penictBumn [nsa BbIGpaHHbIX LMKNOB
B cnyyae curHana AL-X OcyulecTBngaeT 06HyNneHne npeaynpexaeHus
PROG (x3) | MawwuHa octaHoBunach | | BxoguT B cOCTOsHME ANst BbIGOpa NporpamMmbi

7.3. Wndopmauuna Ha gucnnee

Ha aucnnee nosiensieTcs pasHoobpasHas nHopmauus, Takas kak HoMep LiMKia, ocTaBLleecs
BpPEMS, BITaXXHOCTb B MPOLIEHTAxX W AOCTUrHyTas Temnepatypa. MiHdopmaums moxeT
N3MEHSATLCS B 3aBUCMMOCTM OT COCTOSIHMS MaLLMHBLI HA TOT UMW UHOW MOMEHT.

Korga malumHa HaxoQuTcsl B COCTOSIHUM OENCTBUS, 3HAYOK % MUraeT npepbiBUCTO.

Korpa HarpeBaHve HaxoauTcsl B nonoxeHun ON, nosiBnsieTcst cTperika BBEPX PSAOM C

TEepMOMETPOM.
¥ 20w PO5S

A45°C Iy

B cnepytolen Tabnuue npeactasneHa apyras BO3MoXkHasi MHGOpMaLms U YCroBuUst, Npu
KOTOPbIX OHa NOSABMAETCS.

Ouncnnen | CocTtosiHMe MalWuHbI KommeHTapuun
MP 3anyckaeTcs (2 cek.) MokasbiBaeT BepCcHO NPOrpamMmMHOro obecneyeHus.
END OkoH4YaHue / umKn 3aWwmThbl OKOHYaHMe LMKNa / CTaANs LMKNA 3aLLUTbl IPOTUB CMUHaHNs )
NpPOTWB CMUHaHUSI
AL-X MpegynpexaeHue [MokasbiBaeT 04HO 13 NpegynpexaeHun, CM. NyHKT 5

(2) Ctagusa okoH4aHWA / 3aWMTbl NPOTUB CMUHAHMA AnuTcs 99 MuHYT. B TeyeHne gaHHoro
NpOMeXyTKa BpEMEHN Kaxable 3 MUHYTbI pa3gaeTca 3BYKOBOM CUrHars, npeaynpexaaroLwmn
06 okoH4YaHuM umkna. Mo npowecteumn 99 MUHYT MalLMHA CHOBa BEPHETCSI B COCTOSIHME
OxnpaHwue.
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8. NPOOABUHYTbIN MOJNIb30OBATENb

B MeHO npoaBMHYTOro mnonb3oBaTensl MOXHO HacTpavMBaTb KOH(UIypauui HEKOTOPbIX
M3HavarnbHbIX NapamMeTpoB CYyLWKW. Takke MOXHO HacTpauMBaTb BPYYHYH CKOPOCTb BpaLLeHus
bapabaHa. [lapameTpbl, KOTOpble MOXHO MEHATb B MEHH MPOABWMHYTOro Mosfib3oBaTens,
cnegyowue:

8.1. Intelligent dry - YMHas cywkKa - (TONIbKO NPU HaNnM4YMm KOHTpons
Bnaru)

Cuctema yMHOW CyLIKM BCTPOEHa B CEPUIO MaLUMH C KOHTpornem Bnarn. Takmm obpasom, ecnu
cylwka obnagaeTt KOHTPONEeM Briary, yCTPOMCTBO MO YMOMYaHWUIO BbIMOSHUT CBOW LMKl CYLLKW MpU
nomowm cuctembl INTELIGENT DRY (ymHas cywka). Ecnn nonb3oBaTtenb xodeT, 4Tobbl CyLuKa
paboTana, ncnonb3ys KOHTPOSb BNaru, Npy 3TOM Npornyckas CUCTEMY YMHasi CyLlKa, TO ee MOXHO
oTKIMtoUnTb. [nsa atoro ¢ nomoubto kHonok INC (A) n DEC (v) MmoxHO nepemecTutb kypcop oT YES
0o NO vnn HaoboporT, a npu nomown SELECT noarBepanTb N3SMEHEHNS N NEPENTH

K criegytoLen onuuu.

INTELLIGENT DRY

YES /NO
A

8.2. Peuupkynsauua Bosayxa - Cucrema peunpKynaumm Bo3gyxa
(mosibKO nNpu Hanu4Yuu cucmemMbl PeUUPKYssyuu 803dyxa) Ecnn nmeetcs B
Buay cywka uns cepun EXCELLENCE, To Takaga onumsi noaBuTca B 3TOM MeH0. [JaHHas MallunHa
OCHallleHa CUCTEMOW PELMPKYNALMM BO3ayxa, U KoTopas bnarogaps BCTPOEHHOMY
MUKPONPOLLECCOPY M 3aCrOHKe, C perynupyembiM nosioKeHMeM yrnpaBnseT pacxoaom
peumpKkynmpyemMoro so3gyxa. Taknum obpasom, MalimHa obnagaet YeTblpbMs BO3MOXHbIMU
cnocobamu ynpasnenus pacxogom. [insa atoro ¢ nomowbio kHornok INC (A) n DEC (v) MOXHO
nepemectntb Kypcop ot AUTO go HIGH unu MEDIUM unu LOW unu HaoGopoT, a npu noMoLLm
SELECT nogTteepauTb U3MEHEHUS U NEPENTU K CNeayoLEN ONLnNA.

PELIMPKYNALMSA

BO3OYXA AUTO
A

HIGH MEDIUM LOW
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Pekomengyemasn onuus ato - AUTO, npu ee ucnonb3oBaHUM yMHas cyllka npegrnonaraet
HaxoAWTb B KaXOOM MOMEHTEe LUMKNa OnTUMarbHbI pacxod BO3a4yXa, KOTOPbIN [OMKeH
peumnpKkynmpoBaTbCa A5 JOCTUXKEHUA MaKCUMarnbHOW BbITSKKM Barn 3a MeHbllee BO3MOXHOe
BpeEMS.

Onumsa HIGH (Bbicokuin) no3BonsieT MakCMmaribHO MSIOTHO 3aKpbiTb 3aCHOHKY, TakMMm o6pasom,
[OCTUraeTcs MakCMManbHbIi pacxod peumpkynupyemoro Bo3ayxa. [lonoxeHue 3acnoHku Ha
NPOTS>KEHUN BCETO LKA HE MeHAETCS.

Onums MEDIUM (cpegHuin) orpaHnyMBaeT 3aKpbiTME 3acflOHKM Ha CpeaHeM YPOBHE, Takuwm
o6pa3om, AOCTUraeTCs YMEPEHHbIN PAcXO4 peuupKynmpyemoro Bosayxa. NMonoxeHue 3acrnoHKu
Ha NPOTSXKEHMM BCErO LMKIAa HE MEHSIETCS.

Onumsa LOW (HM3KMA) orpaHMYmMBaET 3aKpbiTUE 3aCMIOHKM Ha HU3KOM YPOBHE, Takmm obpasom,
AOCTUraeTCst HA3KUIN pacxof PeuUMpKynMpyemoro Bosayxa. [onoxeHne 3acnoHKM Ha NPOTSHKEHUN
BCEro LMKIa He MEHSAETCS.

8.3. PAUSE TIME (OCTAHOBKA) - Bpemsi ocmaHoeku

Cywka obnagaet cepunHOn yHKUMEN M3MEHeHUs1 BpalieHua bapabaHa. B o6s3aTtensHom
nopsgke ©OapabaH [OMmKeH oOCTaHaBnuBaTbCs, YTOObI Mocne HayaTb BpalleHus B obpaTHOM
HanpasneHun. Mapametp PAUSE TIME (OCTAHOBKA) onpefnenseT BpemMsi, B Te4eHMe KOTOpPOro
OapabaH OygeT HenogoBWXXEH B MNpPOLECCE W3MEHEHUS HanpaBfeHusl BpaweHus. 3HayeHus
YCTaHOBMEHbI MO YMOMYaHUIO B CekyHAax. [na M3MeHeHuWs 3Ha4YeHusl, KOTopoe MosIBNsieTCA Ha
3KpaHe, npu nomown kHonok INC (A) y DEC (v) MOXHO yBennuymBaTb UNKN YMEHbLUATb OaHHbIN
napameTp, npy nomowm kHonkn SELECT nogtBepauTb M3MEHEHUS U MeperTu K cnenytoLlen
onuuun. Mo ymonyaHuio 3HayeHne byaet 1 cekyHaa.

PAUSE TIME

01

8.4. PAUSE TEMP (TEMIEPATYPA 4Jis1 OCTAHOBKH) —
TemMnepamypa 0151 ocyuiecmesieHuUs 0CMaHOBKU.

Mapametp PAUSE TIME, onucaHHbin Bbiwe, 0yaeT 3ddeKTMBHLIM, TOMbKO ecnu
3anporpaMMmpoBaHHasi Temnepartypa 6yget Hwxe BbIOpaHHOro 3HayeHus. [JaHHoe 3HaveHue u
asnsetca PAUSE TEMP n no ymonuyaHuio nsmepsgetca B °C. Takum obpasom, ecnvm Temneparypa,
yCTaHOBIEHHAs COOTBETCTBYIOLWMM LMKNOM OyoeT HuKe 3HayeHus onpefeneHHoro qyHKuunen
PAUSE TEMP, 6apabaH OCTaHOBUTCA Ha MNPOMEXYTOK BpPEMEHW, B TEYEHUEe KOTOpOro
OCYLLLECTBUTCA M3MEHEHWe HarnpaBneHne BpalleHWsi, paBHOE TOMY BpPEMEHM, KOoTopble O6bino
BblOpaHo napametpom PAUSE TIME (OCTAHOBKA). [Ona u3MeHeHusa 3HaveHus, KoTopoe
nosiBNseTca Ha aKkpaHe, npu nomowm kHonok INC (A) y DEC (v) MOXHO yBenuumBaTb wunu
yMeHbLUaTb AaHHbI napamMeTp, npu nomolum kHonkn SELECT noatsepauTb M3SMEHEHUS U NepenTu
K cnegytowen onumu. Mo ymonyaxuio 3HaveHune 6yget 40°C.
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PAUSE TEMP

40

8.5. Drum speed — Ckopocmb 6apabaHa
Ecnn mawwuHa npegHasHayeHa Ans OCYLLECTBIEHMS LMKIOB CyLLKM 6e3 KOHTpons Braru
HUMIDITY CONTROL (NO) nnu xe urHopupys cuctemy ymHon cywkmn INTELLIGENT DRY (NO),
TO MOSIBUTCSI 3Ta OMUUsi, KOTopas MO3BONUT NPOABMHYTOMY NMOMb30BAaTENK HACTPOUTb CKOPOCTb
BpalleHna bapabaHa. HacTpoeHHas ckopocTb OyaeT MOCTOSHHOW Ha MPOTSKEHMM BCEro LuKna
CYLLKV 1 ByaeT orpaHMyeHa npy NOMOLLM HAacCTPOMKK perynsitopa.

DRUM SPEED

55 %

3HayeHMe [aHHOro napameTpa ykasaHo B % OT MakCMManbHOW BO3MOXHOW CKOPOCTU
BpaweHunsa 6apabaHa. Ecnn gaHHoe 3HayeHue He OyaeT M3MeHeHO nonb3oBaTenem, To Kaxaas
Mogernb Cywku byaeT nMeTb HACTPOEHHYIO CKOPOCTb BpalleHusi, koTopas ByaeT cooTBETCTBOBATb
HOMMWHanNbLHOMN.

Hanee B Tabnuue ykaszaHa HOMWHarbHas CKOPOCTb BpalLEeHMsi ONs Kaxaow Moaenwu, a
TaKke MWHUMAaNbHOE W MakCMMaribHOE OrpaHuveHMe B AmnanasoHe Bapuaumi B %. Jlioboe
3HayeHMe 3a npegenamm [[aHHbIX Auanas3oHoB He OyaeT BOCNPUHMMATLCA NPOrpaMMHbIM
obecneyeHveM, ocTaBnss kpawHee paboyee 3HaveHue (T.e. NGO MUHMManNbHoe, nMbo
MaKkcumarnbHoe).

HomuHanbHas HomuHanbHaa |MuHuManbHas MuHuManbHbIN |MakcumanbHas [MakcumanbH
Mo nernb CKOPOCTb ckopocTb (%)  [ckopocTb npeaen (%) CKOPOCTb bI Npeaen

(06/MUH) (06/MuWH) (06/MWH) (%)
DS-45D/60D/80D 37 55 30 45 43 65

B uensax makcumanbHon 6e30nmacHOCTM 4acTOTHLIM npeobpasoBaTeflb KaXdon Moaenm
OyoeT 3anporpammMuMpoOBaH OMpederieHHbIMM NoKasaTendamMu MUHUMAanNbHOM M MakCMMaribHON
CKOPOCTW COrfacHo 3aTon Tabnuue And npefoTBpalleHUs MPEBLILLEHNS 3TUX OrPaHUYEHUn, He
CMOTPSA Ha NOMbITKN U3MEHUTb KOHAUIypaunm JaHHOTO MEHIO.
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9. OBCNYXXUBAHUE

"MaBHbIM Bparom cyLukun ansa 6enbsa ABnseTcs WepcTb Unmn Bopc OT ogexabl. B mawwunHy u ee
KOMMOHEHTbI He A0SMKHa nonagath WepCTb U BOPC, KOTOPbIe MOTYT 3aTpyOHUTL NpaBuibHOe
OYHKLUMOHMpPOBAHKE.

ExxemecsiuHO HEOOXOOMMO YNCTUTD MaLlluHy MNblf1iecoCcoOM 1 NpoBOAUTb O6LL|,yI'O YUCTKY.
npOVI3BOD,VITeJ'IbHOCTb MallUHbl BO MHOIOM 3aBUCUT OT YNCTKUN €€ KOMIMOHEHTOB.

Cmaska Bcex MNOALUMMHMKOB A0SMKHA OCYLLECTBNATbCA Ha NPOTAXEHNUN BCEro Cpoka CJ'Iy>K6bI
MaLlWHbI.

9.1. ®dunbTp ANA ynaBnuBaHUA Bopca

PeKOMeHﬂyeTCﬂ Kaxkable 4 unn 6 Yacos pa60TbI npoBOOUTb YNUCTKY (bVIJ'Ipra and
OOCTUXKEHNS MaKCUMarbHOM npon3BoAnNTEesIbHOCTU MaLLUWUHbI.

[lna 3TOro He06X0ANMO OTKPbITb BHYTPEHHIOK NEPEAHHIOK KPbILLKY M BbITAWMUTL UNLTP, 3TO
AernaeTcs NPOCTO, T.K. OH CKOMb3WT MO CBOMM Nasam U NoYUCTUTb ero. He cMoTps Ha TO, YTO HET
HeobX0AMMOCTM BbITackuBaTb UNbTP ANst ero 06CNYKMBAHMS, MOXHO BOCMONb30BaTLCS LLETKON
Unn epLunkomMm 6e3 HeoGXxoaMMOCTH ero u3srnedeHus. TpebyeTcs BbIGPOCUTL LLIEPCTL U BOPC B
npeaHasHavYeHHyr Ansi 3Toro eMkocTb. [MpaBunbHoe obenyxmBaHne unbTpa obnerynt
LUMPKYNAUMIo BO3ayxa M yNyyLmT NpoM3BOAUTENBHOCTb MallMHbl. CM. NYHKT 2.1.

9.2. HarpeBaTenbHbIW 3NIeMEHT

B crnyyae HarpeBaHusi 3NeKTpUYeCTBOM, A1 NpeaoTBpaLLeHNsi BO3MOXHbLIX PUCKOB
HeobX0AMMO OAMH pa3 B Ba MecsiLia YUCTUTb OT MbIfN U LLEePCTH, KOTOPbIE HaKanMBarTCs B
HarpeBaTernibHOM 3rieMeHTe.

B cnyyae HarpeBaHusi NnapoM Unmn TepMoMacriom Ans npegoTBpaLLeHns BO3MOXHbIX PUCKOB
HeobXx0AMMO OAMH pa3 B ABa MecsAua YNCTUTb (OUMbTP OT NbIIN U LEPCTU, KOTOpble
HakannmnearTcs B GOKOBOW YacTu HarpeBaTenbHOro anemeHTa. o npowecTteun 3 net
Heob6xoanMOo NPOBOAUTL OCHOBATENMbHYHO YNCTKY HarpeBaTeNbHOro afemMeHTa npyu NoOMoLLK
cXKaToro Bo3gyxa B 06paTHOM HanpasneHun ABWXKEHWIO napa nnu Tepmomacna. Heobxogumo
nepemMeLLaTb YUCTSLLEE YCTPOMCTBO BAOMb pebep And npefoTBpaLleHns X NOBpeXaeHs.

9.3. BbITAXXHON BEHTUNATOP

OpavH pas B rog Heo6XxoaMMO YNCTUTE JIONACTN BEHTUNATOPA U BbITSXXHYI Tpyby. 3acopeHHble
nonacTtu u Tpybbl MeLLaloT NpaBUNbHON LMPKYNSAUMM BO34yXa.

9.4. TlNpuBoAHbIEe peMHU

OauH pas rog HeobxoANMMO NPOBEPATL HATSXKEHNE PEMHS.

HepoctaTto4Hoe HaTSXXeHne MOXET BbI3BaTb MPEXAEBPEMEHHBIN N3HOC PEMHS.
Upe3amepHoe HaTsSXXeHMe peMHS MOXET Bbl3BaTb MOBPEXAEHUS NOALWMMNHUKOB ABUraTens
unu Bana 6apabana.

Cssixumech ¢ ealwwuM omaAesIoM mexHU4ecKko20 obcyueaHusi Onsi ocyuj,ecmersieHust
daHHoOU npoyedypbl.
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10. HEUCIPABHOCTU v METOAbI YCTPAHEHUA

10.1. Tabnuua: HeucnpaBHocTb — lNpuymnHa - Metoa yctpaHeHuUs

HeucnpaBHOCTb MpuyunHa MeTop ycTpaHeHus
Bpemsi Ha 0 BbibpaTb npaBunibHOE Bpems
OTKpPbITBIN NIOK 3aKpbITb JTHOK
OTKpbITasa KpblLKa 3aKpbITb KpbILWKY unbTpa
MwuHu-gBepua / 3aMeHUTb MUHU-OBEePLY UNn JHoK
MawumHa He NIOK NOBPEXAEHbI
npuBOANTCS B ABapuiHas KHorka [MoBepHYTb Ha V4 AN OTKNKOYEHUS
OBWXKeHne OroyTorayer lMocTaBuUTb rMaBHbIN BbIKNOYaTENb B
nonoxexve ON
3NEeKTPo3Heprus

YbeanTbcsa B UCNPaBHOCTH
npegoxpaHuTenemn

Y6eanTbcs, YTO HaNpsiKeHNe CeTu
COOTBETCTBYIOLLEE

Cywka He HarpeBaeTcs

Pene BpemeHn B
nonoxeHun Cool- down

YBenuunTb BbiGpaHHOEe BpeMst

Cwucrtema HarpeBaHusi He
nony4aet curHan ON

MpoBepuTb TepMOCTaT / ANEKTPOHHYHO
nnary

MpoBepuTb NPeaoXpaHUTENbHLIN
TepmocTtar (1)

Curnan ob yTeuke rasa

OcyuiecTBuTbL 0GHYMNEHNE
npegynpexageHus (2)

CyLlika HegoCTaTouHO
XOPOLLO CyLUNT

HepocTtaTtouHoe 3anycTuTb naporeHepaTop
AaBneHne napa
HepoctaTo4Hoe YBenuunTb BpeMs LinKna

BpemM4A LUKna

HepocTaTouHbI NOTOK
BO3ayXa

MoYnMCTUTL PUNLTP ANA YNaBnNMBaHUS
BOpca

Ybeantbc4, 4To BbITSXKHas Tpyba
yncTas 1 He 3abnokMpoBaHa

MoYnCTUTL NoNacTn BbITSXXKHOMO
BEHTUNATODA

BbiTsxHas pr6a CITMLLKOM AJTMHHaA

YbeauTtbca, YTO NOMELLEHNE UMEET
AocTaTouyHo Tpy6 Ans nogsoda
CBEXero BO3ayxa.

(1) Anga Toro, 4To 66l O6HYNUTL NPefOXPaHUTENbHLI TEPMOCTaT, HEOBXOOUMO OTKPbITb YEPHYIO
NNacTUKOBYIO KHOMKY W HaXaTb Ha NOCreayoLLyo KHOMKY, 3aTeM CHOBa 3aKpbiTh ee. Ecnn
npobnema He ycTpaHeHa, Heo6XxoaAMMO CBA3aTbCA C OTAENOM NOCNEnpPOAaXHOro

obcnyxunsaHus.

(2) YTobbI OTKNOUMTL NpeaynpexaeHne 06 yTeuke rasa, HaXMUTE YEPHYH KHOMKY Ha 3agHen
YacTn mawwuHbl. Ecnu npobnema He ycTpaHeHa, He06X0AMMO CBS3aTbCH C OTAENOM
nocrnenpoaaxHoro obcnyxmeaHms.

B ntobbix Apyrnx cutyaunax CBAXnTeCb C HallnM oTaes oM nocnenpogaXxHoro 06CJ'Iy>KI/IBaHI/IFI.
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YKA3AHUA MO YTUITUSALUUN n MEPEPABOTKE CYLUKW.

Tonbko ana Eeponewckoro Cotosa.
OTa MallMHa OTMeYeHa HUXKeyKa3aHHbIM 3HAKOM.

[laHHas MapKMpoBKa O3HA4YaeT, YTO B COOTBETCTBMM C AEUCTBYOLWMUMM nonoxeHmsmn EC,
AaHHasa mawmnHa (Mnm niobon 13 ee KOMMNOHEHTOB) AOMMKHA CAaBaTbCA B 0COOLIE NMYHKTbI
ANS NpyemMa 3reKTPUYECKNX 3r1EKTPOHHbLIX NPUOOPOB, a He A0MMKHA YTUNN3MPOBATLCS B
OObIYHbIE ObITOBLIE KOHTENHEPDI.






